WOOIY .
Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
Datum  13.08.18 Seite 1 von 1
Prifblatt Nr. 1a
Allgemeine Technische Daten
Hersteller HS-Technik GmbH Maschinenart Akku-Pistolen-Abschaltschrauber
Modell TBPL-12xx, TBPSO-12xx, TBPSOP-12xx
Seriennummer 18280028
18280030
18280034
Drehmoment - Bereich von 3Nm bis 13 N'‘m
Drehmoment-Toleranz +10%
Elektrowerkzeug Ja Betriebspannung 18,0 Volt
Gewicht 1,15 kg
Abtrieb 1/4"-Sechskant
maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 550 U/min.
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 450 U/min.
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 50 U/min.
Lautstérke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl 71 dB(A)
Messraumtemperatur +2°C 22 °C
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf - °C
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 35 °C
bei max. Md am Handgriff 30 °C
Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber
bei max. Md 360° Weich 594 Stiick
30° Hart 1.649 Stuck
Schraubverfahren Stromabschaltung Ja
Md-Steuerung Ja
Md/Winkel-Steuerung Ja
Winkel/Md-Steuerung -
Streckgrenz-Steuerung -
Vorspannkraft-Steuerung -
Optionen Einschraububerwachung Ja
Pulsen -
Anziehen/Ldsen - Anziehen Ja
Schneidschraubiiberwachung -
Linksanzug Ja

Sonstige Verfahren:

Drehwinkelauflésung 0,25° Grad
Md-Genauigkeit +<25% vom Endwert
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P> I & HS -Technivc cron

High - System - Technik

Homologation von Schraubwerkzeugen

Typ: TBPL-12xx, TBPSO-12xx, TBPSOP-12xx

Arbeitsbereich: 3,00 bis 13,00 N-m (Myenn)
Akku-Pistolen- H
Abschaltschrauber errel Chte Cm - ka Werte
0, 0, 0,

Werkzeug | SerienNr. Testdaten 30° +5° 3?/0 360° £15° 30° +5° 8?/0 360° £15° 30° +5° 10? 5 360° +15°
Prufdrehmoment (Mg) +10% 6,00 N-m 11,00 N-m 13,00 N-m
Drehwinkelstartmoment (My0) 3,000 N-m 5,500 N-m 6,500 N-m
Oberer Toleranzgrenze (T, / Mimay) 6,600 N-m 12,100 N-m 14,300 N-m
Unterer Toleranzgrenze (T, / My,in) 5,400 N-m 9,900 N-m 11,700 N-m
Drehzahl 1.Stufe 550 U/min
Drehzahl Endanzug 450 U/min

o] Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,9790 N-m 6,0275 N-m 10,9808 N-m 10,9130 N-m 13,1015 N-m 12,9835 N-m
ﬁl Standardabweichung (s) 0,0193 0,0193 0,0850 0,0513 0,0683 0,0586
% 18280028 Streubereich (R) (99,73%) 0,0910 0,0820 0,3740 0,2610 0,2920 0,2760
o Drehmomentrate (N-m/°) 35,8740 3,0138 65,8848 5,4565 78,6090 6,4918
g Cm 10,3440 10,3630 4,3120 7,1509 6,3400 7,4000
X Sk
S
8' Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,9877 N-m 5,9707 N-m 10,9975 N-m 10,9393 N-m 13,1127 N-m 12,9622 N-m
& Standardabweichung (s) 0,0183 0,0196 0,0432 0,0351 0,0481 0,0395
';, 18280030 Streubereich (R) (99,73%) 0,0850 0,0970 0,2100 0,1560 0,2190 0,1790
& Drehmomentrate (N-m/°) 35,9262 2,9854 65,9850 5,4697 78,6762 6,4811
j Cm 10,9060 10,2240 8,4850 10,4580 9,0070 10,9840
o
= Sk
Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,9915 N-m 6,0130 N-m 11,0521 N-m 11,0386 N-m 13,1137 N-m 12,9674 N-m
Standardabweichung (s) 0,0263 0,0271 0,0394 0,0355 0,0570 0,0393
18280034 Streubereich (R) (99,73%) 0,1080 0,1190 0,2110 0,1720 0,2100 0,1830
Drehmomentrate (N-m/°) 35,9490 3,0065 66,3126 5,5193 78,6822 6,4837
Cm 7,5940 7,3910 9,3090 10,3550 7,6050 11,0360
Crnic
. Cm 7,5940 7,3910 4,3120 7,1509 6,3400 7,4000
Min ¢/Cic
Cmk
Soll: >2,00 Fahigkeitsindex : Cn 4,3120 1.0.
Soll: >1,67 Fahigkeitsindex : Cink

Alle Prifungen werden geméR Richtlinien VDI/VDE 2647 - 02-2013 und VDI/VDE 2645 Blatt 2 - 09-2014 durchgefihrt.

Auswertung 21.08.2018
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High - System - Technik  HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280028

30.07.2018 07:51:01 Erstmuster-MFU, 30% Schraubfall: weich
I Prifer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  200-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 07:51:01 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 6,0275 0,0820 0,0193 10,363 9,888 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 6,054 N.m 0,9 % 357,00 gra -0,8 % 589 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:51:01
2 6,029 N.m 0,5 % 355,75 grd -1,2 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:51:06
3 6,050 N.m 0,8 % 357,25 grd -0,8 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:51:12
4 6,037 N.m 0,6 % 358,50 grd -0,4 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:51:18
5 6,046 N.m 0,8 % 359,50 grd -0,1 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:51:23
6 6,043 N.m 0,7 % 362,00 grda 0,6 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:51:28
7 6,037 N.m 0,6 % 361,25 grd 0,3 % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:51:34
8 6,048 N.m 0,8 % 359,50 grd -0,1 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:51:39
9 6,052 N.m 0,9 % 360,25 grd 0,1 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:51:45
10 6,068 N.m 1,1 % 363,00 grd , % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:51:50
11 6,050 N.m 0,8 % 358,00 grda -0,6 % 588 U/min 512 U/min 30.07.2018 07:51:55
12 6,017 N.m 0,3 % 359,50 grd -0,1 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:52:01
13 6,043 N.m 0,7 % 363,00 grd , % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:52:06
14 6,058 N.m 1,0 % 360,00 grd , % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:52:12
15 6,029 N.m 0,5 % 356,00 gra -1,1 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:52:17
16 6,033 N.m 0,6 % 361,50 grd , % 586 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:52:22
17 6,041 N.m 0,7 % 360,50 grd 0,1 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:52:28
18 6,058 N.m 1,0 % 359,75 grd -0,1 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:52:33
19 6,062 N.m 1,0 % 361,25 grda 0,3 % 587 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:52:39
20 6,037 N.m 0,6 % 360,00 grd 0,0 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:52:44
21 6,046 N.m 0,8 % 360,00 grd 0,0 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:52:49
22 6,062 N.m 1,0 % 362,00 grd 0,6 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:52:55
23 6,014 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:53:00
24 6,035 N.m 0,6 % 361,50 grd 0,4 % 588 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:53:06
25 6,041 N.m 0,7 % 359,75 grd -0,1 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:11
26 6,035 N.m 0,6 % 360,25 grd 0,1 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:16
27 6,021 N.m 0,3 % 358,25 grd -0,5 % 588 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:53:22
28 6,052 N.m 0,9 % 358,00 grda -0,6 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:27
29 6,029 N.m 0,5 % 358,25 grd -0,5 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:33
30 6,027 N.m 0,5 % 355,75 grd -1,2 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:38
31 6,027 N.m 0,5 % 359,00 grd -0,3 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:43
32 6,027 N.m 0,5 % 357,50 grd -0,7 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:53:49
33 6,017 N.m 0,3 % 355,50 gr4a -1,3 % 589 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:53:54
34 6,048 N.m 0,8 % 360,50 grd 0,1 % 588 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:54:00
35 6,025 N.m 0,4 % 358,00 grd -0,6 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:05
36 6,033 N.m 0,6 % 361,00 grd 0,3 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:10
37 6,041 N.m 0,7 % 360,00 gra 0,0 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:54:16
38 6,021 N.m 0,3 % 361,50 grd 0,4 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:54:21
39 6,027 N.m 0,5 % 356,25 grd -1,0 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:27
40 6,035 N.m 0,6 % 359,50 grd -0,1 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:32
41 6,035 N.m 0,6 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:54:37
42 6,048 N.m 0,8 % 357,50 grda -0,7 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:43
43 6,054 N.m 0,9 % 358,50 grd -0,4 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:54:48
44 6,025 N.m 0,4 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:54:54
45 6,048 N.m 0,8 % 357,50 grd -0,7 % 586 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:54:59
46 6,045 N.m 0,8 % 341,75 grd -5,1 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:55:05
47 6,008 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:55:10
48 6,035 N.m 0,6 % 360,75 grd , % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:55:15
49 6,029 N.m 0,5 % 360,00 grd , % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:55:21
50 6,029 N.m 0,5 % 356,50 grd -1,0 % 587 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:55:26
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  200-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 07:51:01 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 6,0275 0,0820 0,0193 10,363 9,888 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 6,046 N.m 0,8 % 357,75 grd -0,6 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:55:31
52 6,048 N.m 0,8 % 360,50 gra 0,1 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:55:37
53 6,019 N.m 0,3 % 358,00 grd -0,6 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:55:42
54 6,037 N.m 0,6 % 357,00 grd -0,8 % 587 U/min 511 U/min 30.07.2018 07:55:48
55 6,027 N.m 0,5 % 359,75 grd -0,1 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:55:53
56 6,025 N.m 0,4 % 360,50 gra 0,1 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:55:58
57 6,039 N.m 0,7 % 359,25 grd -0,2 % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:56:04
58 6,056 N.m 0,9 % 360,25 grd 0,1 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:56:09
59 6,025 N.m 0,4 % 358,50 grd -0,4 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:56:15
60 6,043 N.m 0,7 % 355,50 gra -1,3 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:56:20
61 6,035 N.m 0,6 % 361,00 gra 0,3 % 586 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:56:25
62 6,004 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:56:31
63 6,029 N.m 0,5 % 358,25 grd -0,5 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:56:36
64 6,045 N.m 0,8 % 357,25 grd -0,8 % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:56:42
65 6,002 N.m 0,0 % 354,25 grda -1,6 % 586 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:56:47
66 6,050 N.m 0,8 % 357,00 grd -0,8 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:56:52
67 6,039 N.m 0,7 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:56:58
68 6,012 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:57:03
69 6,017 N.m 0,3 % 357,50 grda -0,7 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:08
70 6,023 N.m 0,4 % 358,50 grd -0,4 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:14
71 6,015 N.m 0,3 % 356,75 grd -0,9 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:19
72 6,006 N.m 0,1 % 355,25 grd -1,3 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:57:25
73 6,033 N.m 0,6 % 356,25 grd -1,0 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:30
74 5,998 N.m 0,0 % 354,50 gra -1,5 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:57:36
75 6,010 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:41
76 6,012 N.m 0,2 % 358,00 grd -0,6 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:57:46
77 5,996 N.m -0,1 % 354,50 grd -1,5 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:57:52
78 6,014 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 586 U/min 507 U/min 30.07.2018 07:57:57
79 5,994 N.m -0,1 % 357,50 grd -0,7 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:58:03
80 5,998 N.m 0,0 % 353,50 grd -1,8 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:58:08
81 6,006 N.m 0,1 % 352,75 grd -2,0 % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:58:13
82 6,006 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 588 U/min 506 U/min 30.07.2018 07:58:19
83 6,008 N.m 0,1 % 355,75 grd -1,2 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:58:24
84 6,004 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:58:30
85 6,027 N.m 0,5 % 356,75 grd -0,9 % 587 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:58:35
86 5,986 N.m -0,2 % 352,50 grd -2,1 % 587 U/min 507 U/min 30.07.2018 07:58:40
87 6,006 N.m 0,1 % 354,50 grqa -1,5 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:58:46
88 6,035 N.m 0,6 % 358,00 grd -0,6 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:58:51
89 5,998 N.m 0,0 % 356,50 grd -1,0 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:58:57
90 6,010 N.m 0,2 % 354,00 grd -1,7 % 588 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:59:02
91 6,033 N.m 0,6 % 357,50 grd -0,7 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:07
92 5,992 N.m -0,1 % 356,50 grda -1,0 % 586 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:13
93 6,002 N.m 0,0 % 355,75 grd -1,2 % 587 U/min 512 U/min 30.07.2018 07:59:18
94 5,998 N.m 0,0 % 353,75 grd -1,7 % 587 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:23
95 5,996 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:29
96 6,000 N.m 0,0 % 354,50 gra -1,5 % 588 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:59:34
97 6,010 N.m 0,2 % 351,25 grd -2,4 % 585 U/min 510 U/min 30.07.2018 07:59:40
98 5,986 N.m -0,2 % 354,25 grd -1,6 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:45
99 6,008 N.m 0,1 % 354,00 grd -1,7 % 588 U/min 508 U/min 30.07.2018 07:59:50
100 6,027 N.m 0,5 % 356,50 grd -1,0 % 587 U/min 509 U/min 30.07.2018 07:59:56
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Htgh 5 SjFEtEITI - Technik HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280028
30.07.2018 08:32:26 Erstmuster-MFU, 30% Schraubfall: hart
I Prufer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
6-
] /\ /‘ - 450
Ty
5. \I /\ L 400
415; V / - 350
—_ 4
£ : / L300 @
2 ] 3
— 35 n
E o &
2 T E
5 2,55 200 g
o ] / =
27 J L 150
] I L 100
1
L
0,5
] |
N S U5 7A NG S S ey Ky S — - 0
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,55
Zeit [sec]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
T
£ X(S) 6,00 N.m | Stichproben-Nr. 6 | Prifer M.Brkic Datum Ausdruck 20.08.2018
0]
9 UG 5,40 N.m | Messung-Nr. 1 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 30.07.2018 08:32:26
ko) oG 6,60 N.m | Stiitzstellen 718 Datum/Uhrzeit Messung 30.07.2018 08:32:26
k2]
o CEUS8.2




. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  200-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 08:32:26 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9790 0,0910 0,0193 10,344 9,982 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,969 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:32:26
2 5,981 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:32:31
3 5,981 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:32:37
4 5,944 N.m -0,9 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:32:42
5 5,977 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:32:48
6 5,963 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:32:53
7 5,957 N.m -0,7 % 31,75 grd 5,8 % 491 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:32:59
8 6,019 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:33:04
9 5,965 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:33:09
10 5,977 N.m -0,4 % 30,00 grda 0,0 % 491 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:33:15
11 5,969 N.m -0,5 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:33:20
12 5,986 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:33:26
13 5,953 N.m -0,8 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:33:31
14 6,000 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 491 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:33:36
15 5,981 N.m -0,3 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:33:42
16 5,959 N.m -0,7 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:33:47
17 6,008 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:33:53
18 5,955 N.m -0,8 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:33:58
19 5,982 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:34:03
20 6,025 N.m 0,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 403 U/min 30.07.2018 08:34:09
21 5,961 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:34:14
22 5,942 N.m -1,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:34:19
23 6,012 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:34:25
24 5,973 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:34:30
25 5,942 N.m -1,0 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:34:36
26 5,998 N.m 0,0 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:34:41
27 5,969 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:34:46
28 5,982 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:34:52
29 5,973 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:34:57
30 5,971 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:35:03
31 5,981 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:35:08
32 5,998 N.m ,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:35:13
33 6,008 N.m ,10% 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:35:19
34 5,973 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:35:24
35 5,982 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 421 U/min 30.07.2018 08:35:30
36 5,973 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:35:35
37 6,010 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:35:40
38 6,004 N.m ,10% 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:35:46
39 5,973 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 389 U/min 30.07.2018 08:35:51
40 5,967 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:35:57
41 6,010 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:36:02
42 5,979 N.m -0,3 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:36:07
43 5,971 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:36:13
44 6,033 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:36:18
45 5,979 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:36:24
46 5,961 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:36:29
47 5,988 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:36:34
48 5,988 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:36:40
49 5,990 N.m -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:36:45
50 6,008 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:36:51
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  200-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologa tion  Gesamtbewertung |10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 08:32:26 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9790 0,0910 0,0193 10,344 9,982 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,967 N.m -0,6 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:36:56
52 5,984 N.m -0,3 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:37:01
53 5,984 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:37:07
54 5,955 N.m -0,8 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:37:12
55 5,973 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:37:18
56 6,008 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:37:23
57 5,955 N.m -0,8 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:37:28
58 5,967 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:37:34
59 6,006 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 491 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:37:39
60 5,979 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:37:45
61 5,965 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:37:50
62 6,015 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:37:55
63 5,979 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:38:01
64 5,959 N.m -0,7 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:38:06
65 5,977 N.m -0,4 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:38:12
66 5,944 N.m -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:38:17
67 5,965 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:38:22
68 5,979 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:38:28
69 5,963 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:38:33
70 5,975 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:38:39
71 5,981 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:38:44
72 5,973 N.m -0,5 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:38:49
73 5,971 N.m -0,5 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:38:55
74 6,004 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:39:00
75 5,986 N.m -0,2 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:39:06
76 5,957 N.m -0,7 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:39:11
77 5,998 N.m 0,0 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 401 U/min 30.07.2018 08:39:16
78 5,990 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:39:22
79 5,951 N.m -0,8 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:39:27
80 5,992 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 397 U/min 30.07.2018 08:39:33
81 5,981 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:39:38
82 5,984 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:39:43
83 6,004 N.m 0,1 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:39:49
84 5,988 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 491 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:39:54
85 5,942 N.m -1,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:40:00
86 6,015 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:40:05
87 5,969 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:40:10
88 5,967 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:40:16
89 5,967 N.m -0,6 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:40:21
90 5,979 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 30.07.2018 08:40:27
91 5,965 N.m -0,6 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 409 U/min 30.07.2018 08:40:32
92 5,981 N.m -0,3 % 31,00 grda 3,3 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:40:37
93 5,967 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 405 U/min 30.07.2018 08:40:43
94 5,973 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 393 U/min 30.07.2018 08:40:48
95 5,977 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 392 U/min 30.07.2018 08:40:54
96 5,953 N.m -0,8 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 30.07.2018 08:40:59
97 5,973 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 413 U/min 30.07.2018 08:41:04
98 6,000 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 396 U/min 30.07.2018 08:41:10
99 5,982 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 30.07.2018 08:41:15
100 5,981 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 392 U/min 30.07.2018 08:41:21
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High - System - Technik HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280028

26.07.2018 12:49:28 Erstmuster-MFU, 80% Schraubfall: weich
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Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028

© Kistler RS GmbH

Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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., GmbH Priifzertifikat
technik Homologation

Nr

200-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System -
Datum/Uhrzeit 26.07.2018 12:49:28 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9127 0,2610 0,0515 7,115 6,551 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,035 N.m 0,3 % 358,75 grd -0,3 % 563 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:49:28
2 11,023 N.m 0,2 % 359,50 grda -0,1 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:49:45
3 10,976 N.m -0,2 % 357,00 grd -0,8 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:50:03
4 10,992 N.m -0,1 % 359,25 grd -0,2 % 564 U/min 432 U/min 26.07.2018 12:50:21
5 10,965 N.m -0,3 % 356,00 grd -1,1 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:50:39
6 10,953 N.m -0,4 % 355,75 grd -1,2 % 563 U/min 432 U/min 26.07.2018 12:50:56
7 10,988 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 563 U/min 432 U/min 26.07.2018 12:51:14
8 10,996 N.m 0,0 % 359,25 grd -0,2 % 563 U/min 432 U/min 26.07.2018 12:51:32
9 10,937 N.m -0,6 % 354,25 grd -1,6 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:51:50
10 11,015 N.m 0,1 % 359,75 grda -0,1 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:52:08
11 10,976 N.m -0,2 % 357,50 grda -0,7 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:52:25
12 10,988 N.m -0,1 % 353,75 grd -1,7 % 563 U/min 432 U/min 26.07.2018 12:52:43
13 11,011 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 563 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:53:01
14 10,980 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:53:19
15 11,000 N.m 0,0 % 355,00 gra -1,4 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:53:37
16 10,969 N.m -0,3 % 352,50 grd -2,1 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:53:55
17 10,941 N.m -0,5 % 355,50 grd -1,3 % 563 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:54:12
18 10,957 N.m -0,4 % 353,25 grd -1,9 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:54:30
19 10,961 nN.m -0,4 % 355,25 grda -1,3 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:54:48
20 10,945 N.m -0,5 % 353,75 grd -1,7 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:55:06
21 10,937 N.m -0,6 % 353,00 grd -1,9 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:55:24
22 10,910 N.m -0,8 % 351,25 grd -2,4 % 563 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:55:41
23 10,918 N.m -0,7 % 350,75 grd -2,6 % 563 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:55:59
24 10,894 N, -1,0 % 348,00 gra -3,3 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:56:17
25 10,984 N.m -0,1 % 363,50 grd 1,0 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:56:35
26 10,984 N.m -0,1 % 365,25 grd 1,5 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:56:52
27 10,945 N.m -0,5 % 361,50 grd 0,4 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:57:10
28 10,922 N.nm -0,7 % 363,50 gra 1,0 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:57:28
29 10,976 N.m -0,2 % 364,25 grd 1,2 % 562 U/min 429 U/min 26.07.2018 12:57:46
30 10,957 N.m -0,4 % 364,00 grd 1,1 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:58:04
31 10,891 N.m -1,0 % 352,25 grd -2,2 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:58:22
32 10,902 N.m -0,9 % 356,75 grd -0,9 % 562 U/min 429 U/min 26.07.2018 12:58:39
33 10,933 N.m -0,6 % 362,50 gra 0,7 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:58:57
34 10,949 N.m -0,5 % 361,50 grd 0,4 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:59:15
35 10,984 N.m -0,1 % 365,50 grd 1,5 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 12:59:33
36 10,996 N.m 0,0 % 366,25 grd 1,7 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 12:59:50
37 10,918 N.m -0,7 % 358,00 grda -0,6 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:00:08
38 10,891 N.m -1,0 % 359,50 grd -0,1 % 562 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:00:26
39 10,902 N.m -0,9 % 360,75 grd 0,2 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:00:44
40 10,906 N.m -0,9 % 361,50 grd , % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:01:02
41 10,902 N.m -0,9 % 357,75 grd -0,6 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:01:19
42 10,805 N.m -1,8 % 354,25 grd -1,6 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:01:37
43 10,848 N.m -1,4 % 350,75 grd -2,6 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:01:55
44 10,902 N.m -0,9 % 361,25 grd 0,3 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:02:13
45 10,871 N.m -1,2 % 356,50 grd -1,0 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:02:31
46 10,879 N.m -1,1 % 355,75 grd -1,2 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:02:48
47 10,922 N.m -0,7 % 359,25 grd -0,2 % 562 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:03:06
48 10,883 N.m -1,1 % 356,50 grd -1,0 % 562 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:03:24
49 10,875 N.m -1,1 % 354,50 grd -1,5 % 562 U/min 431 U/min 26.07.2018 13:03:42
50 10,898 N.m -0,9 % 360,25 grd 0,1 % 562 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:04:00
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., GmbH Priifzertifikat
technik Homologation

Nr

200-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System -
Datum/Uhrzeit 26.07.2018 12:49:28 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9127 0,2610 0,0515 7,115 6,551 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,89 N.m -1,0 % 356,25 grd -1,0 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:04:17
52 10,914 N.nm -0,8 % 358,25 grd -0,5 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:04:35
53 10,926 N.m -0,7 % 362,25 grd 0,6 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:04:53
54 10,883 N.m -1,1 % 359,25 grd -0,2 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:05:11
55 10,875 N.m -1,1 % 355,25 grd -1,3 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:05:29
56 10,902 N.m -0,9 % 360,25 grda 0,1 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:05:46
57 10,926 N.m -0,7 % 362,25 grd 0,6 % 561 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:06:04
58 10,926 N.m -0,7 % 361,00 grd 0,3 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:06:22
59 10,906 N.m -0,9 % 358,00 grd -0,6 % 561 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:06:40
60 10,840 N.m -1,5 % 352,75 grd -2,0 % 561 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:06:58
61 10,875 N.m -1,1 % 355,75 grd -1,2 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:07:15
62 10,930 N.m -0,6 % 364,25 grd 1,2 % 561 U/min 430 U/min 26.07.2018 13:07:33
63 10,844 N.m -1,4 % 358,50 grd -0,4 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:07:51
64 10,918 N.m -0,7 % 364,50 grd 1,3 % 560 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:08:09
65 10,910 N.m -0,8 % 359,00 gra -0,3 % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:08:27
66 10,887 N.m -1,0 % 361,75 grd , % 561 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:08:44
67 10,941 N.m -0,5 % 365,75 grd 1,6 % 560 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:09:02
68 10,910 N.m -0,8 % 357,75 grd -0,6 % 560 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:09:20
69 10,844 N, -1,4 % 353,00 gra -1,9 % 560 U/min 429 U/min 26.07.2018 13:09:38
70 10,883 N.m -1,1 % 352,75 grd -2,0 % 560 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:09:56
71 10,906 N.m -0,9 % 354,25 grd -1,6 % 560 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:10:13
72 10,855 N.m -1,3 % 350,75 grd -2,6 % 559 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:10:31
73 10,918 N.m -0,7 % 370,75 grd 3,0 % 559 U/min 428 U/min 26.07.2018 13:10:49
74 10,918 N.m -0,7 % 369,50 grda 2,6 % 559 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:11:07
75 10,894 N.m -1,0 % 367,50 grd 2,1 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:11:25
76 10,855 N.m -1,3 % 364,75 grd 1,3 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:11:42
77 10,898 N.m -0,9 % 356,50 grd -1,0 % 559 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:12:00
78 10,813 N.m -1,7 % 353,00 gra -1,9 % 559 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:12:18
79 10,871 N.m -1,2 % 352,75 grd -2,0 % 559 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:12:36
80 10,891 N.m -1,0 % 354,25 grd -1,6 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:12:54
g1 10,859 N.m -1,3 % 358,00 grd -0,6 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:13:11
82 10,910 N.m -0,8 % 363,25 grd 0,9 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:13:29
83 10,930 N.m -0,6 % 359,00 gra -0,3 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:13:47
84 10,820 N.m -1,6 % 354,00 grd -1,7 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:14:05
85 10,863 N.m -1,2 % 356,50 grd -1,0 % 559 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:14:23
86 10,891 N.m -1,0 % 354,75 grd -1,5 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:14:40
g7 10,883 N.m -1,1 % 360,25 grda 0,1 % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:14:58
gg 10,910 N.m -0,8 % 361,25 grd 0,3 % 558 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:15:16
89 10,906 N.m -0,9 % 361,00 grd 0,3 % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:15:34
90 10,774 N.m -2,1 % 351,25 grd -2,4 % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:15:52
91 10,891 N.m -1,0 % 361,25 grd , % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:16:09
92 10,891 N.m -1,0 % 361,50 grd , % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:16:27
93 10,871 N.m -1,2 % 359,50 grd -0,1 % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:16:45
94 10,824 N.m -1,6 % 351,75 grd -2,3 % 558 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:17:03
95 10,891 N.m -1,0 % 361,50 grd , % 558 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:17:21
96 10,844 N, -1,4 % 361,00 graq , % 557 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:17:38
97 10,863 N.m -1,2 % 357,25 grd -0,8 % 557 U/min 426 U/min 26.07.2018 13:17:56
98 10,902 N.m -0,9 % 361,25 grd 0,3 % 557 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:18:14
99 10,859 N.m -1,3 % 355,00 grd -1,4 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:18:32
100 10,848 N.m -1,4 % 355,25 grd -1,3 % 559 U/min 427 U/min 26.07.2018 13:18:50
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 200-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 26.07.2018 15:59:58 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9808 0,3740 0,0850 4,312 4,236 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,086 N.m 0,8 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 15:59:58
2 11,152 N.m 1,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 351 U/min 26.07.2018 16:00:16
3 11,043 N.m 0,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:00:34
4 11,121 N.m 1,1 % 34,00 grd 13,3 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:00:51
5 11,171 N.m 1,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 346 U/min 26.07.2018 16:01:09
6 11,093 N.m 0,8 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 362 U/min 26.07.2018 16:01:27
7 11,093 N.m 0,8 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:01:45
8 11,109 N.m 1,0 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:02:03
9 11,101 N.m 0,9 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 339 U/min 26.07.2018 16:02:20
10 11,113 N.m 1,0 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:02:38
11 11,10l N.m 0,9 % 27,25 grd -9,2 % 490 U/min 351 U/min 26.07.2018 16:02:56
12 11,019N.m 0,2 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 351 U/min 26.07.2018 16:03:14
13 11,097 N.m 0,9 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:03:32
14 11,136 N.m 1,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 344 U/min 26.07.2018 16:03:49
15 10,945 N.m -0,5 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:04:07
16 11,101 N.m 0,9 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:04:25
17 11,086 N.m 0,8 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:04:43
18 11,043 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:05:01
19 11,132 N.m 1,2 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 347 U/min 26.07.2018 16:05:18
20 11,089 N.m 0,8 % 27,75 grd -7,5 % 491 U/min 363 U/min 26.07.2018 16:05:36
21 11,031 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:05:54
22 11,113 N.m 1,0 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:06:12
23 11,062 N.m 0,6 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:06:30
24 10,953 N.m -0,4 % 26,50 grd -11,7 % 490 U/min 358 U/min 26.07.2018 16:06:47
25 11,027 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 362 U/min 26.07.2018 16:07:05
26 11,101 N.m 0,9 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:07:23
27 10,969 N.m -0,3 % 25,50 grd -15,0 % 490 U/min 342 U/min 26.07.2018 16:07:41
28 11,015 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:07:59
29 11,074 N.m , 7% 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:08:16
30 10,945 N.m -0,5 % 27,00 grd -10,0 % 490 U/min 351 U/min 26.07.2018 16:08:34
31 11,011 N.m 0,1 % 27,50 grd -8,3 % 491 U/min 353 U/min 26.07.2018 16:08:52
32 11,066 N.m 0,6 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:09:10
33 10,937 N.m -0,6 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:09:28
34 11,031 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:09:45
35 11,097 N.m 0,9 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:10:03
36 10,918 N.m -0,7 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 365 U/min 26.07.2018 16:10:21
37 11,047 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:10:39
38 10,976 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 350 U/min 26.07.2018 16:10:57
39 11,000 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:11:14
40 10,972 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:11:32
41 10,992 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 362 U/min 26.07.2018 16:11:50
42 10,906 N.m -0,9 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:12:08
43 11,035 N.m ,3 0% 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:12:26
44 11,000 N.m ,0 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:12:43
45 10,988 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:13:01
46 10,972 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:13:19
47 10,988 N.m -0,1 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:13:37
48 10,914 N.m -0,8 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:13:55
49 11,000 N.m 0,0 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 356 U/min 26.07.2018 16:14:12
50 11,011 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:14:30
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

200-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 26.07.2018 15:59:58 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9808 0,3740 0,0850 4,312 4,236 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,941 pN.nm -0,5 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 351 U/min 26.07.2018 16:14:48
52 11,015 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:15:06
53 11,027 N.m 0,2 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:15:24
54 10,937 N.m -0,6 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:15:41
55 11,011 N.m 0,1 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:15:59
56 10,969 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:16:17
57 10,965 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:16:35
58 10,980 N.m -0,2 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:16:53
59 10,972 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 353 U/min 26.07.2018 16:17:10
60 10,945 N.m -0,5 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:17:28
61 10,937 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 444 U/min 350 U/min 26.07.2018 16:17:46
62 10,988 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:18:04
63 10,813 N.m -1,7 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 366 U/min 26.07.2018 16:18:22
64 10,914 N.m -0,8 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 357 U/min 26.07.2018 16:18:39
65 10,945 N.m -0,5 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:18:57
66 10,813 N.m -1,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:19:15
67 10,953 N.m -0,4 % 30,50 grd , 7% 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:19:33
68 10,914 N.m -0,8 % 30,50 grd , 7% 490 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:19:51
69 10,894 N.m -1,0 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 367 U/min 26.07.2018 16:20:08
70 10,933 N.m -0,6 % 30,50 grd , 7% 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:20:26
71 10,957 N.m -0,4 % 31,75 grd ,8 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:20:44
72 10,887 N.m -1,0 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 349 U/min 26.07.2018 16:21:02
73 10,855 N.m -1,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:21:20
74 10,945 N.m -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:21:37
75 10,871 N.m -1,2 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:21:55
76 10,902 N.m -0,9 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 358 U/min 26.07.2018 16:22:13
77 10,926 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:22:31
78 10,859 N.m -1,3 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 365 U/min 26.07.2018 16:22:49
79 10,898 N.m -0,9 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:23:06
80 11,015 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 350 U/min 26.07.2018 16:23:24
81 10,824 N.m -1,6 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 352 U/min 26.07.2018 16:23:42
82 10,941 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:24:00
83 10,887 N.m -1,0 % 30,00 grda 0,0 % 490 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:24:18
84 10,918 N.m -0,7 % 28,00 grd -6,7 % 491 U/min 368 U/min 26.07.2018 16:24:35
g5 10,898 N.m -0,9 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 358 U/min 26.07.2018 16:24:53
86 10,898 N.m -0,9 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:25:11
87 10,797 N.m -1,8 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 353 U/min 26.07.2018 16:25:29
gg 10,933 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:25:47
89 10,976 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 491 U/min 359 U/min 26.07.2018 16:26:04
90 10,949 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 354 U/min 26.07.2018 16:26:22
91 10,965 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:26:40
92 10,957 N.m -0,4 % 35,25 grd 17,5 % 490 U/min 361 U/min 26.07.2018 16:26:58
93 10,871 N.m -1,2 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 358 U/min 26.07.2018 16:27:16
94 10,894 N.m -1,0 % 32,25 grd 7,5 % 490 U/min 369 U/min 26.07.2018 16:27:33
95 10,945 N.m -0,5 % 32,25 grd 7,5 % 490 U/min 355 U/min 26.07.2018 16:27:51
96 10,809 N.m -1,7 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:28:09
97 10,937 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:28:27
98 10,906 N.m -0,9 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 347 U/min 26.07.2018 16:28:45
99 10,894 N.m -1,0 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 360 U/min 26.07.2018 16:29:02
100 10,922 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 350 U/min 26.07.2018 16:29:20
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280028 .
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

200-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 27.07.2018 07:49:10 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9835 0,2760 0,0586 7,400 7,306 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 13,020 N.m 0,2 % 358,50 grda -0,4 % 589 U/min 425 U/min 27.07.2018 07:49:10
2 12,896 N.m -0,8 % 352,50 gra -2,1 % 588 U/min 425 U/min 27.07.2018 07:49:53
3 12,997 N.m 0,0 % 361,75 grd 0,5 % 588 U/min 425 U/min 27.07.2018 07:50:36
4 13,063 N.m 0,5 % 367,75 grd 2,2 % 587 U/min 425 U/min 27.07.2018 07:51:19
5 13,016 N.m 0,1 % 365,50 grd 1,5 % 588 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:52:01
6 12,938 N.m -0,5 % 359,00 gra -0,3 % 587 U/min 423 U/min 27.07.2018 07:52:44
7 13,036 N.m 0,3 % 365,75 grd 1,6 % 587 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:53:27
8 12,911 N.m -0,7 % 356,25 grd -1,0 % 586 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:54:10
9 12,962 N.m -0,3 % 359,00 grd -0,3 % 587 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:54:54
10 13,032n.m 0,2 % 366,00 gra 1,7 % 587 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:55:37
11 12,974 N.m -0,2 % 362,50 gra 0,7 % 587 U/min 423 U/min 27.07.2018 07:56:20
12 13,036 N.m 0,3 % 364,25 grd 1,2 % 586 U/min 424 U/min 27.07.2018 07:57:01
13 12,981 N.m -0,1 % 361,25 grd 0,3 % 586 U/min 423 U/min 27.07.2018 07:57:44
14 13,024 N.m 0,2 % 365,00 grd 1,4 % 586 U/min 423 U/min 27.07.2018 07:58:27
15 12,966 N.m -0,3 % 357,50 grda -0,7 % 585 U/min 423 U/min 27.07.2018 07:59:09
16 13,013 N.m 0,1 % 363,00 grd 0,8 % 585 U/min 422 U/min 27.07.2018 07:59:52
17 12,954 N.m -0,4 % 358,50 grd -0,4 % 586 U/min 424 U/min 27.07.2018 08:00:35
18 12,950 N.m -0,4 % 358,25 grd -0,5 % 585 U/min 423 U/min 27.07.2018 08:01:18
19 13,032 N.m 0,2 % 367,00 gra 1,9 % 584 U/min 423 U/min 27.07.2018 08:02:01
20 13,013 N.m 0,1 % 366,25 grd 1,7 % 584 U/min 424 U/min 27.07.2018 08:02:43
21 12,997 N.m 0,0 % 363,25 grd 0,9 % 585 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:03:26
22 13,020 N.m 0,2 % 363,50 grd 1,0 % 584 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:04:09
23 12,981 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 583 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:04:52
24 13,040 N.;m 0,3 % 365,25 grda 1,5 % 582 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:05:35
25 13,020 N.m 0,2 % 364,75 grd 1,3 % 583 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:06:17
26 12,927 N.m -0,6 % 359,00 grd -0,3 % 582 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:07:00
27 12,970 N.m -0,2 % 357,50 grd -0,7 % 582 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:07:43
28 13,032 nN.m 0,2 % 369,50 grda 2,6 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:08:26
29 12,950 N.m -0,4 % 356,00 grd -1,1 % 583 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:09:08
30 13,013 N.m 0,1 % 364,50 grd 1,3 % 582 U/min 423 U/min 27.07.2018 08:09:51
31 13,032 N.m 0,2 % 363,50 grd 1,0 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:10:34
32 12,907 N.m -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:11:17
33 13,032 N.m 0,2 % 364,25 grda 1,2 % 582 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:12:00
34 12,989 N.m -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 582 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:12:43
35 13,028 N.m 0,2 % 364,25 grd 1,2 % 581 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:13:25
36 13,024 N.m 0,2 % 359,00 grd -0,3 % 582 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:14:08
37 13,052 N.m 0,4 % 366,75 grd 1,9 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:14:51
38 12,966 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 580 U/min 422 U/min 27.07.2018 08:15:34
39 13,005 N.m 0,0 % 359,75 grd -0,1 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:16:16
40 13,032 N.m 0,2 % 363,00 grd 0,8 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:16:59
41 12,958 N.m -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:17:42
42 12,993 N.m -0,1 % 360,50 gra 0,1 % 581 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:18:25
43 13,013 N.m 0,1 % 364,00 grda 1,1 % 580 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:19:08
44 12,864 N.m -1,0 % 356,25 grd -1,0 % 581 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:19:50
45 13,036 N.m 0,3 % 363,00 grd 0,8 % 580 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:20:33
46 12,981 N.m -0,1 % 362,00 grda 0,6 % 580 U/min 421 U/min 27.07.2018 08:21:16
47 12,880 N.m -0,9 % 355,00 grd -1,4 % 579 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:21:59
48 13,067 N.m ,5 % 364,75 grd 1,3 % 580 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:22:42
49 13,009 N.m , 1% 362,00 grd , % 580 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:23:24
50 12,818 N.m -1,4 % 353,25 grd -1,9 % 580 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:24:07
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

200-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 27.07.2018 07:49:10 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9835 0,2760 0,0586 7,400 7,306 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 13,094 N.m 0,7 % 368,25 grda 2,3 % 579 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:24:50
52 12,966 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 579 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:25:33
53 12,911 N.m -0,7 % 354,75 grd -1,5 % 579 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:26:16
54 12,989 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 578 U/min 420 U/min 27.07.2018 08:26:58
55 12,962 N.m -0,3 % 356,25 grd -1,0 % 578 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:27:41
56 12,892 N.m -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 578 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:28:24
57 12,958 N.m -0,3 % 356,50 grd -1,0 % 578 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:29:07
58 12,958 N.m -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 578 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:29:50
59 12,950 N.m -0,4 % 360,50 grd 0,1 % 577 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:30:32
60 12,946 N.m -0,4 % 356,25 grd -1,0 % 578 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:31:15
61 12,942 N.m -0,4 % 359,25 grd -0,2 % 578 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:31:58
62 12,974 N.m -0,2 % 363,25 grd 0,9 % 577 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:32:41
63 12,981 N.m -0,1 % 361,50 grd 0,4 % 576 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:33:24
64 13,005 N.m 0,0 % 362,00 grd 0,6 % 578 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:34:06
65 12,923 N.m -0,6 % 361,25 grda 0,3 % 577 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:34:49
66 12,931 N.m -0,5 % 358,75 grd -0,3 % 577 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:35:32
67 13,001 N.m 0,0 % 362,00 grd 0,6 % 576 U/min 419 U/min 27.07.2018 08:36:15
68 12,950 N.m -0,4 % 363,50 grd 1,0 % 577 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:36:58
69 12,958 N.m -0,3 % 359,25 grd -0,2 % 577 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:37:40
70 12,974 N.m -0,2 % 358,75 grd -0,3 % 576 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:38:23
71 12,876 N.m -1,0 % 353,50 grd -1,8 % 576 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:39:06
72 13,094 N.m ,7 0% 367,50 grd 2,1 % 576 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:39:49
73 13,020 N.m 0,2 % 361,50 grd 0,4 % 576 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:40:32
74 12,899 N.m -0,8 % 358,00 grda -0,6 % 576 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:41:14
75 13,063 N.m 0,5 % 367,25 grd 2,0 % 575 U/min 418 U/min 27.07.2018 08:41:57
76 12,985 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 576 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:42:40
77 12,880 N.m -0,9 % 354,00 grd -1,7 % 576 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:43:23
78 13,059 N.m 0,5 % 363,50 grd ,0 % 575 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:44:06
79 12,981 N.m -0,1 % 360,50 grd ,100% 574 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:44:48
80 12,899 N.m -0,8 % 355,00 grd -1,4 % 576 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:45:31
81 13,071 N.m ,5 % 366,75 grd ,9 % 574 U/min 417 U/min 27.07.2018 08:46:14
g2 13,020 N.m ,2 0% 365,75 grd ,6 % 574 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:46:57
83 12,899 N.m -0,8 % 355,75 grd -1,2 % 574 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:47:40
84 13,044 N.m 0,3 % 365,00 grd ,4 0% 575 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:48:22
85 12,970 N.m -0,2 % 361,25 grd ,3 0% 575 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:49:05
86 12,907 N.m -0,7 % 354,00 grd -1,7 % 574 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:49:48
87 13,040 N.m 0,3 % 364,75 grda 1,3 % 573 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:50:31
88 12,985 N.m -0,1 % 358,75 grd -0,3 % 575 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:51:14
89 12,899 N.m -0,8 % 356,25 grd -1,0 % 574 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:51:56
90 13,087 N.m 0,7 % 366,00 grd , 7% 573 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:52:39
91 12,993 N.m -0,1 % 360,75 grd 2% 574 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:53:22
92 12,911 nN.m -0,7 % 355,25 grda -1,3 % 574 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:54:05
93 13,094 N.m 0,7 % 366,00 grda 1,7 % 574 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:54:48
94 13,020 N.m 20 % 366,50 grd 1,8 % 573 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:55:30
95 12,896 N.m -0,8 % 357,50 grd -0,7 % 573 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:56:13
96 13,055 N.m 0,4 % 367,50 gra 2,1 % 573 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:56:56
97 12,997 N.m 0,0 % 360,75 grd 0,2 % 573 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:57:39
98 12,903 N.m -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 573 U/min 416 U/min 27.07.2018 08:58:22
99 13,083 N.m 0,6 % 364,00 grd ,100% 572 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:59:04
100 13,005 N.m 0,0 % 365,75 grd ,6 % 573 U/min 415 U/min 27.07.2018 08:59:47
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 200-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 27.07.2018 10:11:07 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 13,1015 0,2920 0,0683 6,340 5,845 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 13,024 N.m 0,2 % 27,75 grd -7,5 % 491 U/min 328 U/min 27.07.2018 10:11:07
2 13,028 N.m 0,2 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 326 U/min 27.07.2018 10:11:50
3 13,059 N.m 0,5 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 334 U/min 27.07.2018 10:12:33
4 13,184 N.m 1,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 10:13:16
5 13,032 N.m 0,2 % 26,50 grd -11,7 % 490 U/min 336 U/min 27.07.2018 10:13:58
6 13,016 N.m 0,1 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:14:41
7 13,173 N.m 1,3 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 334 U/min 27.07.2018 10:15:24
8 13,059 N.m 0,5 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 331 U/min 27.07.2018 10:16:07
9 13,032 N.m 0,2 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:16:50
10 13,188 N.m 1,4 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:17:32
11 13,067 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:18:15
12 13,032 nN.m 0,2 % 27,25 grd -9,2 % 490 U/min 333 U/min 27.07.2018 10:18:58
13 13,071 N.m 0,5 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:19:41
14 13,067 N.m 0,5 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 333 U/min 27.07.2018 10:20:24
15 12,970 N.m -0,2 % 26,00 grd -13,3 % 491 U/min 326 U/min 27.07.2018 10:21:06
16 13,102 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 351 U/min 27.07.2018 10:21:49
17 13,079 N.m 0,6 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 329 U/min 27.07.2018 10:22:32
18 12,981 N.m -0,1 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:23:15
19 13,149N.m 1,1 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 334 U/min 27.07.2018 10:23:58
20 13,055 N.m 0,4 % 28,00 grd -6,7 % 491 U/min 330 U/min 27.07.2018 10:24:40
21 13,048 N.m 0,4 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 343 U/min 27.07.2018 10:25:23
22 13,126 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:26:06
23 13,094 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 491 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:26:49
24 13,024y, 0,2 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:27:32
25 13,157 N.m 1,2 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 347 U/min 27.07.2018 10:28:14
26 13,110 N.m 0,8 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:28:57
27 13,001 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:29:40
28 13,094 pN.nm 0,7 % 33,25 grd 10,8 % 491 U/min 350 U/min 27.07.2018 10:30:23
29 13,071 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:31:06
30 13,048 N.m 0,4 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:31:48
31 13,118 N.m 0,9 % 31,75 grd ,8 % 490 U/min 349 U/min 27.07.2018 10:32:31
32 13,055 N.m 0,4 % 30,50 grd , 7% 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:33:14
33 13,028 N.m 0,2 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:33:57
34 13,087 N.m 0,7 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 10:34:40
35 13,118 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 346 U/min 27.07.2018 10:35:22
36 12,997 N.m 0,0 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 349 U/min 27.07.2018 10:36:05
37 13,231 N.m 1,8 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:36:48
38 13,114 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:37:31
39 12,989 N.m -0,1 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:38:14
40 13,149 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:38:56
41 13,067 N.m 0,5 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:39:39
42 13,067 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:40:22
43 13,126 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:41:05
44 13,165 N.m 1,3 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:41:48
45 13,098 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 331 U/min 27.07.2018 10:42:30
46 13,087 N.m 0,7 % 28,00 grd -6,7 % 491 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:43:13
47 13,059 N.m 0,5 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 334 U/min 27.07.2018 10:43:56
48 12,974 N.m -0,2 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 347 U/min 27.07.2018 10:44:39
49 13,141 N.m 1,1 % 32,75 grd 9,2 % 490 U/min 346 U/min 27.07.2018 10:45:22
50 13,126 N.m 1,0 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 337 U/min 27.07.2018 10:46:04
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 200-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 27.07.2018 10:11:07 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280028
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 13,1015 0,2920 0,0683 6,340 5,845 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 13,036 N.m 0,3 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 345 U/min 27.07.2018 10:46:47
52 13,254 N.m 2,0 % 34,00 grd 13,3 % 490 U/min 345 U/min 27.07.2018 10:47:30
53 13,083 N.m 0,6 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:48:24
54 13,137 N.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:49:07
55 13,087 N.m 0,7 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 346 U/min 27.07.2018 10:49:50
56 13,052 N.m 0,4 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 349 U/min 27.07.2018 10:50:33
57 13,141 N.m 1,1 % 31,25 grd 4, % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 10:51:15
58 13,165 N.m 1,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 333 U/min 27.07.2018 10:51:58
59 13,126 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 325 U/min 27.07.2018 10:52:41
60 12,989 N.m -0,1 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:53:24
61 13,243 N.m 1,9 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 333 U/min 27.07.2018 10:54:07
62 13,098 N.m 0,8 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:54:51
63 13,044 N.m 0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 10:55:35
64 13,184 N.m 1,4 % 32,75 grd 9,2 % 491 U/min 339 U/min 27.07.2018 10:56:19
65 13,130 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 10:57:03
66 13,001 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 10:57:47
67 13,223 N.m 1,7 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 344 U/min 27.07.2018 10:58:30
68 13,157 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 10:59:14
69 13,102 N.m 0,8 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 332 U/min 27.07.2018 10:59:56
70 13,133 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 347 U/min 27.07.2018 11:00:39
71 13,106 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 11:01:22
72 13,016 N.m 0,1 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:02:05
73 13,188 N.m 1,4 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 337 U/min 27.07.2018 11:02:47
74 13,157 N.m 1,2 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 347 U/min 27.07.2018 11:03:30
75 13,133 N.m 1,0 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 343 U/min 27.07.2018 11:04:13
76 13,145 N.m 1,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 335 U/min 27.07.2018 11:04:56
77 13,133 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 339 U/min 27.07.2018 11:05:39
78 13,020 N.m 0,2 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 11:06:22
79  13,235N.m 1,8 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:07:05
80 13,149 N.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 340 U/min 27.07.2018 11:07:48
81 13,016 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 344 U/min 27.07.2018 11:08:31
82 13,149 N.m 1,1 % 31,75 grd 5,8 % 491 U/min 331 U/min 27.07.2018 11:09:14
83 13,14l n.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 11:09:57
g4 13,071 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:10:40
85 13,208 N.m 1,6 % 33,00 grd 10,0 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 11:11:23
86 13,133 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 11:12:06
87 13,0607 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 332 U/min 27.07.2018 11:12:49
88 13,262 N.m 2,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 11:13:31
g9 13,091 N.m 0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:14:14
90 13,130 N.m 1,0 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 337 U/min 27.07.2018 11:14:57
91 13,212 N.m 1,6 % 30,75 grd , % 491 U/min 335 U/min 27.07.2018 11:15:40
92 13,130 N.m 1,0 % 31,00 grd , % 490 U/min 337 U/min 27.07.2018 11:16:23
93 13,059 N.m 0,5 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 331 U/min 27.07.2018 11:17:05
94 13,149 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:17:48
95 13,102 N.m 0,8 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 329 U/min 27.07.2018 11:18:31
96 13,055 N.m 0,4 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 345 U/min 27.07.2018 11:19:14
97 13,173 N.m 1,3 % 30,25 grd , % 490 U/min 346 U/min 27.07.2018 11:19:57
98 13,180 N.m 1,4 % 30,75 grd , % 490 U/min 339 U/min 27.07.2018 11:20:39
99 13,013 N.m 0,1 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 347 U/min 27.07.2018 11:21:22
100 13,208 N.m 1,6 % 31,50 grd 5,0 % 491 U/min 342 U/min 27.07.2018 11:22:05
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High - System - Technik HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280030
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  203-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologa tion  Gesamtbewertung |10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 16:23:13 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9707 0,0970 0,0196 10,224 9,725 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,965 N.m -0,6 % 349,75 grda -2,8 % 546 U/min 489 U/min 30.07.2018 16:23:13
2 5,969 N.m -0,5 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 488 U/min 30.07.2018 16:23:19
3 5,971 N.m -0,5 % 355,00 grd -1,4 % 546 U/min 488 U/min 30.07.2018 16:23:25
4 5,961 N.m -0,7 % 354,00 grd -1,7 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:23:30
5 5,951 N.m -0,8 % 354,00 grd -1,7 % 546 U/min 487 U/min 30.07.2018 16:23:36
6 6,004 N.m 0,1 % 362,25 grd 0,6 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:23:41
7 5,963 N.m -0,6 % 361,00 grd 0,3 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:23:47
8 5,949 N.m -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 545 U/min 485 U/min 30.07.2018 16:23:53
9 5,992 N.m -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 547 U/min 485 U/min 30.07.2018 16:23:58
10 5,975 N.m -0,4 % 358,75 grd -0,3 % 546 U/min 485 U/min 30.07.2018 16:24:04
11 5,982 N.m -0,3 % 361,50 grda 0,4 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:24:09
12 5,992 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:24:15
13 5,961 N.m -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:24:21
14 5,944 N.m -0,9 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:24:26
15 5,986 N.m -0,2 % 359,50 grda -0,1 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:24:32
16 5,992 N.m -0,1 % 363,00 grd 0,8 % 546 U/min 486 U/min 30.07.2018 16:24:37
17 5,940 N.m -1,0 % 352,50 grd -2,1 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:24:43
18 6,000 N.m 0,0 % 361,25 grd , % 547 U/min 483 U/min 30.07.2018 16:24:49
19 5,990 N.m -0,2 % 363,00 gra 0,8 % 546 U/min 485 U/min 30.07.2018 16:24:54
20 5,957 N.m -0,7 % 358,00 grd -0,6 % 547 U/min 485 U/min 30.07.2018 16:25:00
21 5,992 N.m -0,1 % 360,75 grd 0,2 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:05
22 5,979 N.m -0,3 % 360,50 grd 0,1 % 547 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:11
23 5,955 N.m -0,8 % 360,50 grd 0,1 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:17
24 5,992 N.m -0,1 % 360,00 gra 0,0 % 547 U/min 483 U/min 30.07.2018 16:25:22
25 5,969 N.m -0,5 % 359,75 grd -0,1 % 547 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:25:28
26 5,990 N.m -0,2 % 362,25 grd 0,6 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:33
27 5,994 N.m -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:39
28 5,982 N.m -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:25:45
29 5,971 N.m -0,5 % 357,00 grd -0,8 % 547 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:25:50
30 5,986 N.m -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 547 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:25:56
31 5,957 N.m -0,7 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:26:01
32 5,977 N.m -0,4 % 360,25 grd 0,1 % 546 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:26:07
33 6,000 N.m 0,0 % 362,25 grd 0,6 % 547 U/min 483 U/min 30.07.2018 16:26:13
34 5,963 N.m -0,6 % 359,25 grd -0,2 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:26:18
35 5,982 N.m -0,3 % 361,25 grd 0,3 % 546 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:26:24
36 6,014 N.m 0,2 % 366,00 grd 1,7 % 547 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:26:29
37 5,992 N.m -0,1 % 362,25 grd 0,6 % 546 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:26:35
38 5,955 N.m -0,8 % 360,25 grd 0,1 % 547 U/min 484 U/min 30.07.2018 16:26:41
39 5,994 N.m -0,1 % 363,25 grd 0,9 % 546 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:26:46
40 5,969 N.m -0,5 % 359,50 grd -0,1 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:26:52
41 5,982 N.m -0,3 % 363,00 grd 0,8 % 547 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:26:57
42 5,996 N.m -0,1 % 362,00 grda 0,6 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:27:03
43 5,982 N.m -0,3 % 360,25 grd 0,1 % 546 U/min 482 U/min 30.07.2018 16:27:09
44 5,951 N.m -0,8 % 359,50 grd -0,1 % 546 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:27:14
45 5,992 N.m -0,1 % 363,25 grd 0,9 % 546 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:27:20
46 5,982 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 546 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:27:25
47 5,971 N.m -0,5 % 360,75 grd 0,2 % 547 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:27:31
48 6,000 N.m 0,0 % 363,00 grd 0,8 % 547 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:27:37
49 5,973 N.m -0,5 % 360,25 grd 0,1 % 547 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:27:42
50 5,951 N.m -0,8 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:27:48
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

203-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 16:23:13 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9707 0,0970 0,0196 10,224 9,725 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,986 N.m -0,2 % 361,25 grda 0,3 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:27:53
52 5,988 N.m -0,2 % 362,00 grda 0,6 % 546 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:27:59
53 5,955 N.m -0,8 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:28:05
54 5,975 N.m -0,4 % 361,00 grd 0,3 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:28:10
55 5,957 N.m -0,7 % 356,00 grd -1,1 % 547 U/min 478 U/min 30.07.2018 16:28:16
56 5,948 N.m -0,9 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 481 U/min 30.07.2018 16:28:21
57 5,984 N.m -0,3 % 361,00 grd 0,3 % 546 U/min 478 U/min 30.07.2018 16:28:27
58 5,961 N.m -0,7 % 358,00 grd -0,6 % 547 U/min 478 U/min 30.07.2018 16:28:33
59 5,946 N.m -0,9 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:28:38
60 5,998 N.m 0,0 % 362,50 grd ,7 0% 547 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:28:44
61 5,990 N.m -0,2 % 363,00 grd ,8 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:28:49
62 5,938 N.m -1,0 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:28:55
63 5,998 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 547 U/min 480 U/min 30.07.2018 16:29:01
64 5,986 N.m -0,2 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 479 U/min 30.07.2018 16:29:06
65 5,930 N.m -1,2 % 356,00 gra -1,1 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:12
66 5,982 N.m -0,3 % 361,50 grd 0,4 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:17
67 5,982 N.m -0,3 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:23
68 5,971 N.m -0,5 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:29
69 5,975 N.m -0,4 % 360,50 gra 0,1 % 547 U/min 476 U/min 30.07.2018 16:29:34
70 5,957 N.m -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:40
71 5,948 N.m -0,9 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:45
72 5,986 N.m -0,2 % 360,00 grd 0,0 % 546 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:29:51
73 5,971 N.m -0,5 % 359,50 grd -0,1 % 546 U/min 478 U/min 30.07.2018 16:29:57
74 5,946 N.m -0,9 % 357,50 grda -0,7 % 547 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:30:02
75 5,973 N.m -0,5 % 362,75 grd 0,8 % 547 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:30:08
76 5,969 N.m -0,5 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 476 U/min 30.07.2018 16:30:13
77 5,944 N.m -0,9 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 476 U/min 30.07.2018 16:30:19
78 5,984 N.m -0,3 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 476 U/min 30.07.2018 16:30:25
79 5,975 N.m -0,4 % 362,00 grd 0,6 % 547 U/min 478 U/min 30.07.2018 16:30:30
80 5,917 N.m -1,4 % 354,75 grd -1,5 % 546 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:30:36
81 5,992 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 547 U/min 476 U/min 30.07.2018 16:30:41
82 5,965 N.m -0,6 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:30:47
83 5,948 N.m -0,9 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 477 U/min 30.07.2018 16:30:53
84 5,971 N.m -0,5 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 474 U/min 30.07.2018 16:30:58
85 5,949 N.m -0,8 % 357,00 grd -0,8 % 547 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:31:04
86 5,963 N.m -0,6 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 474 U/min 30.07.2018 16:31:09
87 5,982 N.m -0,3 % 363,75 grd 1,0 % 546 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:31:15
88 5,971 N.m -0,5 % 359,25 grd -0,2 % 546 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:31:21
89 5,948 N.m -0,9 % 357,00 grd 0,8 % 547 U/min 473 U/min 30.07.2018 16:31:26
90 5,990 N.m -0,2 % 360,75 grd 20 % 547 U/min 473 U/min 30.07.2018 16:31:32
91 5,973 N.m -0,5 % 361,00 grd ,3 0% 546 U/min 474 U/min 30.07.2018 16:31:38
92 5,942 N.m -1,0 % 356,00 gra -1,1 % 547 U/min 473 U/min 30.07.2018 16:31:43
93 5,984 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 546 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:31:49
94 5,949 N.m -0,8 % 356,00 grd -1,1 % 547 U/min 473 U/min 30.07.2018 16:31:54
95 5,951 N.m -0,8 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:32:00
96 5,963 N.m -0,6 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 475 U/min 30.07.2018 16:32:05
97 5,936 N.m -1,1 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 472 U/min 30.07.2018 16:32:11
98 5,928 N.m -1,2 % 355,00 grd -1,4 % 546 U/min 474 U/min 30.07.2018 16:32:17
99 5,961 N.m -0,7 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 472 U/min 30.07.2018 16:32:22
100 5,951 N.m -0,8 % 357,75 grd -0,6 % 546 U/min 474 U/min 30.07.2018 16:32:28
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  203-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 31.07.2018 07:37:05 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9877 0,0850 0,0183 10,906 10,683 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,959 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:37:05
2 6,008 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:37:11
3 5,984 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:37:16
4 5,967 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 396 U/min 31.07.2018 07:37:22
5 6,010 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:37:27
6 5,969 N.m -0,5 % 30,25 grd , % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:37:33
7 5,957 N.m -0,7 % 30,25 grd , % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:37:39
8 5,986 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:37:44
9 5,965 N.m -0,6 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:37:50
10 5,975 N.m -0,4 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:37:55
11 6,023 N.m ,4 0% 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:38:01
12 5,998 N.m ,0 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:38:07
13 5,957 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:38:12
14 5,981 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 395 U/min 31.07.2018 07:38:18
15 6,004 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:38:23
16 6,000 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:38:29
17 6,000 N.m 0,0 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 405 U/min 31.07.2018 07:38:35
18 5,982 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 421 U/min 31.07.2018 07:38:40
19 6,002 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:38:46
20 5,990 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:38:51
21 5,992 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:38:57
22 5,957 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:39:03
23 5,967 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 425 U/min 31.07.2018 07:39:08
24 6,006 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 421 U/min 31.07.2018 07:39:14
25 5,961 N.m -0,7 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:39:19
26 6,029 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:39:25
27 5,996 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:39:31
28 5,996 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:39:36
29 6,012 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:39:42
30 5,988 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 489 U/min 421 U/min 31.07.2018 07:39:47
31 5,957 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:39:53
32 5,992 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:39:59
33 5,977 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:40:04
34 5,996 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:40:10
35 6,012 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:40:16
36 5,981 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:40:21
37 5,967 N.m -0,6 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 409 U/min 31.07.2018 07:40:27
38 6,023 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:40:32
39 5,990 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:40:38
40 5,973 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:40:43
41 6,000 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 31.07.2018 07:40:49
42 5,986 N.m -0,2 % 30,50 grda 1,7 % 491 U/min 397 U/min 31.07.2018 07:40:55
43 5,957 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:41:00
44 6,004 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 491 U/min 409 U/min 31.07.2018 07:41:06
45 5,977 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:41:11
46 5,986 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:41:17
47 6,019 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:41:23
48 5,979 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:41:28
49 5,982 N.m -0,3 % 30,00 grd , % 490 U/min 396 U/min 31.07.2018 07:41:34
50 5,998 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:41:39
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

203-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 31.07.2018 07:37:05 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9877 0,0850 0,0183 10,906 10,683 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,982 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:41:45
52 5,979 N.m -0,3 % 30,25 grd , % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:41:51
53 6,006 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:41:56
54 6,004 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:42:02
55 5,986 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:42:07
56 5,977 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:42:13
57 6,002 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:42:18
58 5,944 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:42:24
59 5,975 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:42:30
60 5,992 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:42:35
61 5,955 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:42:41
62 6,006 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:42:46
63 6,002 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:42:52
64 5,965 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:42:58
65 6,006 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 396 U/min 31.07.2018 07:43:03
66 5,988 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:43:09
67 6,000 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:43:14
68 6,017 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:43:20
69 6,002 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:43:26
70 5,973 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:43:31
71 6,008 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:43:37
72 5,988 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:43:42
73 5,996 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 421 U/min 31.07.2018 07:43:48
74 6,021 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 491 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:43:54
75 5,975 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:43:59
76 5,981 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 395 U/min 31.07.2018 07:44:05
77 6,025 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:44:10
78 5,982 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:44:16
79 5,973 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:44:22
80 6,014 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:44:27
81 5,990 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 31.07.2018 07:44:33
82 5,979 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:44:38
83 6,010 N.m 0,2 % 30,50 grda 1,7 % 491 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:44:44
84 5,973 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:44:50
85 5,965 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:44:55
86 5,979 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:45:01
87 6,000 N.m 0,0 % 30,75 grd 2,5 % 491 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:45:07
88 5,984 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 31.07.2018 07:45:12
89 5,984 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:45:18
90 5,981 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:45:23
91 5,969 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 400 U/min 31.07.2018 07:45:29
92 5,982 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 417 U/min 31.07.2018 07:45:34
93 6,000 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:45:40
94 5,973 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:45:46
95 6,004 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 412 U/min 31.07.2018 07:45:51
96 5,963 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:45:57
97 5,986 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:46:02
98 5,996 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 404 U/min 31.07.2018 07:46:08
99 5,973 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 413 U/min 31.07.2018 07:46:14
100 5,977 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 408 U/min 31.07.2018 07:46:19
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HS .T,;. N — Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280030
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

203-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 10:29:20 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9393 0,1560 0,0351 10,458 9,881 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,004 N.m 0,0 % 362,50 gra 0,7 % 577 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:29:20
2 10,930 N.m -0,6 % 355,00 gra -1,4 % 577 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:29:38
3 10,976 N.m -0,2 % 360,75 grd 0,2 % 577 U/min 438 U/min 30.07.2018 10:29:56
4 10,984 N.m -0,1 % 359,00 grd -0,3 % 578 U/min 438 U/min 30.07.2018 10:30:13
5 10,945 N.m -0,5 % 358,75 grd -0,3 % 577 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:30:31
6 10,965 N.m -0,3 % 354,50 gra -1,5 % 577 U/min 438 U/min 30.07.2018 10:30:48
7 11,031 N.m 0,3 % 361,50 grd 0,4 % 578 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:31:06
8 10,972 N.m -0,3 % 357,50 grd -0,7 % 578 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:31:24
9 10,953 N.m -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 577 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:31:41
10 11,011 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:31:59
11 10,930 N.m -0,6 % 355,75 grd -1,2 % 577 U/min 436 U/min 30.07.2018 10:32:16
12 10,945 N.m -0,5 % 355,50 grd -1,3 % 577 U/min 436 U/min 30.07.2018 10:32:34
13 10,976 N.m -0,2 % 360,75 grd 0,2 % 576 U/min 436 U/min 30.07.2018 10:32:52
14 10,933 N.m -0,6 % 355,75 grd -1,2 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:33:09
15 10,922 y.m -0,7 % 356,25 grd -1,0 % 577 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:33:27
16 10,992 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 576 U/min 437 U/min 30.07.2018 10:33:44
17 10,894 N.m -1,0 % 352,00 grd -2,2 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:34:02
18 10,910 N.m -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:34:20
19 10,984 N.m -0,1 % 363,00 gra 0,8 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:34:37
20 10,926 N.m -0,7 % 355,50 grd -1,3 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:34:55
21 10,887 N.m -1,0 % 355,50 grd -1,3 % 576 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:35:12
22 10,972 N.m -0,3 % 359,00 grd -0,3 % 575 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:35:30
23 10,922 N.m -0,7 % 356,50 grd -1,0 % 576 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:35:48
24 10,937 N.m -0,6 % 355,75 grd -1,2 % 575 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:36:05
25 10,949 N.m -0,5 % 355,50 grd -1,3 % 575 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:36:23
26 10,933 N.m -0,6 % 356,50 grd -1,0 % 576 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:36:40
27 10,930 N.m -0,6 % 354,50 grd -1,5 % 576 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:36:58
28 10,953 N.m -0,4 % 361,25 grda 0,3 % 575 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:37:16
29 10,906 N.m -0,9 % 357,00 grd -0,8 % 575 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:37:33
30 10,914 N.m -0,8 % 356,25 grd -1,0 % 575 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:37:51
31 10,976 N.m -0,2 % 358,00 grd -0,6 % 575 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:38:08
32 10,914 N.m -0,8 % 359,50 grd -0,1 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:38:26
33 10,910 N.m -0,8 % 354,50 grqa -1,5 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:38:44
34 11,000 N.m 0,0 % 360,50 grd 0,1 % 575 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:39:01
35 10,941 N.m -0,5 % 359,50 grd -0,1 % 574 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:39:19
36 10,906 N.m -0,9 % 354,50 grd -1,5 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:39:36
37 11,039N.m 0,4 % 364,75 grd ,3 0% 574 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:39:54
38 10,957 N.m -0,4 % 360,75 grd ,2 0% 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:40:12
39 10,937 N.m -0,6 % 358,25 grd -0,5 % 574 U/min 435 U/min 30.07.2018 10:40:29
40 10,988 N.m -0,1 % 361,25 grd 0,3 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:40:47
41 10,933 N.m -0,6 % 358,50 grd -0,4 % 573 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:41:04
42 10,922 N, -0,7 % 357,00 gra -0,8 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:41:22
43 10,957 N.m -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:41:40
44 10,922 N.m -0,7 % 357,00 grd -0,8 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:41:57
45 10,937 N.m -0,6 % 360,50 grd 0,1 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:42:15
46 10,965 N.m -0,3 % 356,50 grd -1,0 % 574 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:42:32
47 10,914 N.m -0,8 % 354,50 grd -1,5 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:42:50
48 10,898 N.m -0,9 % 357,25 grd -0,8 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:43:08
49 10,996 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:43:25
50 10,906 N.m -0,9 % 353,00 grd -1,9 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:43:43
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  203-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 10:29:20 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

11,00 9,90 12,10 10,9393 0,1560 0,0351 10,458 9,881 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,902 N.m -0,9 % 357,00 gra -0,8 % 572 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:44:00
52 10,894 N.m -1,0 % 358,00 grda -0,6 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:44:18
53 10,906 N.m -0,9 % 353,50 grd -1,8 % 573 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:44:36
54 10,894 N.m -1,0 % 356,50 grd -1,0 % 573 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:44:53
55 10,949 N.m -0,5 % 360,00 grd 0,0 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:45:11
56 10,918 N.m -0,7 % 358,75 grd -0,3 % 572 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:45:28
57 10,891 N.m -1,0 % 355,00 grd -1,4 % 573 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:45:46
58 10,992 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 572 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:46:04
59 10,933 N.m -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 571 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:46:21
60 10,930 N.m -0,6 % 355,25 grd -1,3 % 571 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:46:39
61 10,961 N.m -0,4 % 359,75 grd -0,1 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:46:56
62 10,914 N.m -0,8 % 358,00 grd -0,6 % 572 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:47:14
63 10,902 N.m -0,9 % 358,00 grd -0,6 % 572 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:47:32
64 10,980 N.m -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 572 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:47:49
65 10,883 N.m -1,1 % 359,75 grda -0,1 % 571 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:48:07
66 10,914 N.m -0,8 % 355,75 grd -1,2 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:48:24
67 10,914 N.m -0,8 % 356,75 grd -0,9 % 571 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:48:42
68 10,902 N.m -0,9 % 352,75 grd -2,0 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:49:00
69 10,941 n.m -0,5 % 358,75 grd -0,3 % 572 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:49:17
70 11,004 N.m 0,0 % 361,75 grd 0,5 % 571 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:49:35
71 10,945 N.m -0,5 % 361,25 grd 0,3 % 571 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:49:52
72 10,949 N.m -0,5 % 360,50 grd 0,1 % 572 U/min 433 U/min 30.07.2018 10:50:10
73 10,965 N.m -0,3 % 359,50 grd -0,1 % 571 U/min 434 U/min 30.07.2018 10:50:28
74 10,953 N.m -0,4 % 358,25 grd -0,5 % 571 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:50:45
75 10,941 N.m -0,5 % 357,00 grd -0,8 % 570 U/min 432 U/min 30.07.2018 10:51:03
76 10,996 N.m 0,0 % 360,25 grd 0,1 % 571 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:51:20
77 10,926 N.m -0,7 % 358,25 grd -0,5 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:51:38
78 10,933 N.m -0,6 % 357,25 grd -0,8 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:51:56
79 10,937 N.m -0,6 % 358,75 grd -0,3 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:52:13
8o 10,914 N.m -0,8 % 356,75 grd -0,9 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:52:31
81 10,910 N.m -0,8 % 356,25 grd -1,0 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:52:48
82 10,933 N.m -0,6 % 360,25 grd 0,1 % 570 U/min 431 U/min 30.07.2018 10:53:06
83 10,891 N.m -1,0 % 357,25 grd -0,8 % 570 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:53:24
84 10,902 N.m -0,9 % 356,00 grd -1,1 % 570 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:53:41
85 10,988 N.m -0,1 % 357,75 grd -0,6 % 570 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:53:59
86 10,906 N.m -0,9 % 354,00 grd -1,7 % 569 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:54:16
g7 10,902 N.m -0,9 % 354,75 grda -1,5 % 570 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:54:34
gg 10,926 N.m -0,7 % 358,50 grd -0,4 % 569 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:54:52
89 10,906 N.m -0,9 % 356,25 grd -1,0 % 569 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:55:09
90 10,910 N.m -0,8 % 355,50 grd -1,3 % 569 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:55:27
91 10,937 N.m -0,6 % 358,75 grd -0,3 % 570 U/min 429 U/min 30.07.2018 10:55:44
92 10,914 N.m -0,8 % 354,75 grda -1,5 % 569 U/min 429 U/min 30.07.2018 10:56:02
93 10,891 N.m -1,0 % 355,00 grd -1,4 % 569 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:56:19
94 11,004 N.m 0,0 % 358,50 grd -0,4 % 568 U/min 429 U/min 30.07.2018 10:56:37
95 10,918 N.m -0,7 % 360,25 grd 0,1 % 569 U/min 429 U/min 30.07.2018 10:56:55
96 10,945 N.m -0,5 % 359,25 grd -0,2 % 569 U/min 429 U/min 30.07.2018 10:57:12
97 10,953 N.m -0,4 % 358,00 grd -0,6 % 568 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:57:30
98 10,910 N.m -0,8 % 357,50 grd -0,7 % 568 U/min 428 U/min 30.07.2018 10:57:47
99 10,918 N.m -0,7 % 359,00 grd -0,3 % 568 U/min 428 U/min 30.07.2018 10:58:05
100 10,980 N.m -0,2 % 360,25 grd 0,1 % 568 U/min 430 U/min 30.07.2018 10:58:23
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030 .
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

203-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 11:17:11 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9975 0,2100 0,0432 8,485 8,466 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,976 N.m -0,2 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:17:11
2 11,062 N.m 0,6 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:17:28
3 10,969 N.m -0,3 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 339 U/min 30.07.2018 11:17:46
4 10,976 N.m -0,2 % 27,25 grd -9,2 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:18:04
5 11,043 N.m 0,4 % 27,00 grd -10,0 % 491 U/min 344 U/min 30.07.2018 11:18:21
6 11,008 N.m 0,1 % 26,75 grd -10,8 % 490 U/min 346 U/min 30.07.2018 11:18:39
7 10,980 N.m -0,2 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 344 U/min 30.07.2018 11:18:56
8 10,992 N.m -0,1 % 27,00 grd -10,0 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:19:14
9 11,008 N.m 0,1 % 27,75 grd -7,5 % 491 U/min 347 U/min 30.07.2018 11:19:32
10 10,988 N.m -0,1 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 351 U/min 30.07.2018 11:19:49
11 11,004 n.m 0,0 % 27,00 grd -10,0 % 490 U/min 340 U/min 30.07.2018 11:20:07
12 10,988 N.m -0,1 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 356 U/min 30.07.2018 11:20:24
13 10,933 N.m -0,6 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:20:42
14 11,023 N.m 20 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 346 U/min 30.07.2018 11:21:00
15 10,996 N.m ,0 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:21:17
16 10,930 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:21:35
17 11,019 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:21:53
18 10,965 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:22:10
19 10,941 N.m -0,5 % 27,00 grd -10,0 % 490 U/min 339 U/min 30.07.2018 11:22:28
20 11,019 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:22:45
21 10,918 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:23:03
22 10,918 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:23:20
23 11,035N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 363 U/min 30.07.2018 11:23:38
24 10,980 N.m -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:23:56
25 10,953 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:24:13
26 10,965 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:24:31
27 10,980 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:24:48
28 10,965 N.m -0,3 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 359 U/min 30.07.2018 11:25:06
29 11,047 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:25:24
30 10,980 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:25:41
31 10,918 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:25:59
32 10,965 N.m -0,3 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:26:16
33 10,969 N.m -0,3 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:26:34
34 10,996 N.m 0,0 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:26:52
35 11,043 N.m 0,4 % 32,50 grd 8,3 % 491 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:27:09
36 11,011 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:27:27
37 10,937 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:27:44
38 11,027 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:28:02
39 11,008 N.m 0,1 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 347 U/min 30.07.2018 11:28:20
40 10,945 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:28:37
41 11,050 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 353 U/min 30.07.2018 11:28:55
42 10,969 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:29:12
43 11,000 N.m ,0 % 30,50 grd 1,7 % 491 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:29:30
44 11,074 N.m , 7% 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:29:48
45 10,957 N.m -0,4 % 32,25 grd 7,5 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:30:05
46 10,918 N.m -0,7 % 29,00 grd 3,3 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:30:23
47 11,023 N.m 0,2 % 31,00 grd ,3 0% 491 U/min 344 U/min 30.07.2018 11:30:40
48 10,988 N.m -0,1 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:30:58
49 10,953 N.m -0,4 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:31:16
50 11,074 N.m 0,7 % 33,00 grd 10,0 % 490 U/min 353 U/min 30.07.2018 11:31:33
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 203-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 30.07.2018 11:17:11 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 10,9975 0,2100 0,0432 8,485 8,466 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 11,019N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 359 U/min 30.07.2018 11:31:51
52 10,992 N.m -0,1 % 31,00 grda 3,3 % 490 U/min 353 U/min 30.07.2018 11:32:08
53 11,027 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 356 U/min 30.07.2018 11:32:26
54 10,941 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:32:44
55 10,984 N.m -0,1 % 30,25 grd , % 491 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:33:01
56 11,128 N 1,2 % 30,25 grd , % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:33:19
57 10,984 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 341 U/min 30.07.2018 11:33:36
58 10,980 N.m -0,2 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:33:54
59 11,031 N.m 0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:34:12
60 11,004 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:34:29
61 10,941 n.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 346 U/min 30.07.2018 11:34:47
62 10,980 N.m -0,2 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 349 U/min 30.07.2018 11:35:04
63 11,008 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:35:22
64 10,976 N.m -0,2 % 27,50 grd -8,3 % 490 U/min 361 U/min 30.07.2018 11:35:40
65 11,023 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:35:57
66 10,953 N.m -0,4 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 347 U/min 30.07.2018 11:36:15
67 10,949 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 360 U/min 30.07.2018 11:36:32
68 11,054 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:36:50
69 10,996 N.m 0,0 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:37:08
70 11,008 N.m 0,1 % 32,00 grd 6,7 % 491 U/min 359 U/min 30.07.2018 11:37:25
71 11,050 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:37:43
72 10,941 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:38:00
73 11,027 N.m 0,2 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 341 U/min 30.07.2018 11:38:18
74 11,054 N.nm 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 351 U/min 30.07.2018 11:38:36
75 11,011 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 347 U/min 30.07.2018 11:38:53
76 10,980 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 351 U/min 30.07.2018 11:39:11
77 11,054 N.m 0,5 % 33,75 grd 12,5 % 491 U/min 361 U/min 30.07.2018 11:39:28
78 10,996 N.m 0,0 % 30,00 grda 0,0 % 491 U/min 363 U/min 30.07.2018 11:39:46
79 10,953 N.m -0,4 % 32,00 grd 6,7 % 490 U/min 366 U/min 30.07.2018 11:40:04
80 11,117 N.m 1,1 % 31,75 grd 5,8 % 490 U/min 358 U/min 30.07.2018 11:40:21
g1 10,930 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 359 U/min 30.07.2018 11:40:39
g2 10,961 N.m -0,4 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:40:56
83 11,047 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:41:14
84 10,980 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:41:32
85 10,996 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:41:49
86 11,043 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:42:07
g7 10,988 n.m -0,1 % 31,00 grda 3,3 % 490 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:42:24
88 10,961 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:42:42
g9 11,062 N.m 0,6 % 31,50 grd 5,0 % 491 U/min 353 U/min 30.07.2018 11:43:00
90 11,011 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 350 U/min 30.07.2018 11:43:17
91 11,015 N.m 0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 359 U/min 30.07.2018 11:43:35
92 11,047 N.m 0,4 % 32,00 grd 6,7 % 491 U/min 355 U/min 30.07.2018 11:43:52
93 10,984 N.m -0,1 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 352 U/min 30.07.2018 11:44:10
94 11,023 N.m 0,2 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 344 U/min 30.07.2018 11:44:28
95 11,078 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:44:45
96 11,054 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 346 U/min 30.07.2018 11:45:03
97 10,988 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:45:20
98 11,019N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 357 U/min 30.07.2018 11:45:38
99 11,004 N.m 0,0 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 365 U/min 30.07.2018 11:45:56
100 11,011 N.m 0,1 % 28,25 grd -5,8 % 491 U/min 354 U/min 30.07.2018 11:46:13
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Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280030
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

203-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 13:04:32 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9622 0,1790 0,0395 10,984 10,665 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 12,989 N.m -0,1 % 363,25 grd 0,9 % 588 U/min 422 U/min 30.07.2018 13:04:32
2 13,013 N.m 0,1 % 367,25 grd 2,0 % 589 U/min 422 U/min 30.07.2018 13:05:14
3 12,950 N.m -0,4 % 360,50 grd 0,1 % 592 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:05:57
4 12,958 N.m -0,3 % 365,50 grd 1,5 % 591 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:06:39
5 13,009 N.m 0,1 % 365,75 grd 1,6 % 591 U/min 422 U/min 30.07.2018 13:07:22
6 12,935 N.m -0,5 % 364,75 grda 1,3 % 590 U/min 423 U/min 30.07.2018 13:08:05
7 12,946 N.m -0,4 % 362,50 grd 0,7 % 590 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:08:47
8 12,954 N.m -0,4 % 366,75 grd 1,9 % 589 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:09:30
9 12,915 N.m -0,7 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 420 U/min 30.07.2018 13:10:12
10 12,942 N.m -0,4 % 368,50 grda 2,4 % 589 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:10:55
11 12,993 N.m -0,1 % 363,75 grd 1,0 % 589 U/min 420 U/min 30.07.2018 13:11:37
12 12,931 N.m -0,5 % 367,25 grd 2,0 % 588 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:12:20
13 12,950 N.m -0,4 % 364,00 grd 1,1 % 588 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:13:03
14 13,009 N.m 0,1 % 365,00 grd 1,4 % 588 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:13:45
15 12,935 N.m -0,5 % 364,75 grda 1,3 % 587 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:14:28
16 12,974 N.m -0,2 % 367,75 grd 2,2 % 588 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:15:11
17 13,009 N.m 0,1 % 367,75 grd 2,2 % 587 U/min 420 U/min 30.07.2018 13:15:53
18 12,958 N.m -0,3 % 363,75 grd 1,0 % 587 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:16:36
19 12,981 N.m -0,1 % 365,75 grd 1,6 % 586 U/min 421 U/min 30.07.2018 13:17:18
20 13,040 N.m 0,3 % 366,25 grd 1,7 % 587 U/min 419 U/min 30.07.2018 13:18:01
21 12,946 N.m -0,4 % 364,00 grd 1,1 % 586 U/min 419 U/min 30.07.2018 13:18:43
22 13,016 N.m 0,1 % 365,25 grd 1,5 % 586 U/min 420 U/min 30.07.2018 13:19:26
23 13,040 N.m 0,3 % 369,00 grd 2,5 % 585 U/min 420 U/min 30.07.2018 13:20:09
24 12,970 N.m -0,2 % 364,00 gra 1,1 % 585 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:20:51
25 12,977 N.m -0,2 % 365,00 grd 1,4 % 584 U/min 419 U/min 30.07.2018 13:21:34
26 13,044 N.m 0,3 % 365,75 grd 1,6 % 585 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:22:16
27 12,966 N.m -0,3 % 362,50 grd 0,7 % 584 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:22:59
28 12,958 N.m -0,3 % 363,50 gra 1,0 % 584 U/min 419 U/min 30.07.2018 13:23:42
29 13,005N.m 0,0 % 363,50 grd 1,0 % 584 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:24:24
30 12,942 N.m -0,4 % 360,00 grd 0,0 % 584 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:25:07
31 12,950 N.m -0,4 % 363,00 grd 0,8 % 583 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:25:49
32 13,024 N.m 0,2 % 368,50 grd 2,4 % 584 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:26:32
33 12,946 N.m -0,4 % 364,25 grda 1,2 % 583 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:27:15
34 12,981 N.m -0,1 % 362,50 grd 0,7 % 583 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:27:57
35 13,020 N.m 0,2 % 368,75 grd 2,4 % 582 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:28:40
36 12,935 N.m -0,5 % 360,50 grd 0,1 % 583 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:29:23
37 12,946 N.m -0,4 % 364,50 gra 1,3 % 582 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:30:05
38 13,016 N.m 0,1 % 367,00 grd 1,9 % 582 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:30:48
39 12,892 N.m -0,8 % 362,00 grd 0,6 % 581 U/min 418 U/min 30.07.2018 13:31:30
40 12,985 N.m -0,1 % 361,75 grd 0,5 % 582 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:32:13
41 13,028 N.m 0,2 % 365,50 grd 1,5 % 582 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:32:55
42 12,907 N.m -0,7 % 361,00 gra 0,3 % 581 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:33:38
43 12,962 N.m -0,3 % 364,50 grd 1,3 % 582 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:34:21
44 12,985 N.m -0,1 % 367,75 grd 2,2 % 581 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:35:03
45 12,935 N.m -0,5 % 361,50 grd 0,4 % 582 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:35:46
46 12,942 N.nm -0,4 % 361,00 gra 0,3 % 581 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:36:28
47 12,985 N.m -0,1 % 366,25 grd 1,7 % 581 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:37:11
48 12,923 N.m -0,6 % 360,50 grd 0,1 % 580 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:37:54
49 12,962 N.m -0,3 % 363,00 grd 0,8 % 580 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:38:36
50 12,989 N.m -0,1 % 364,25 grd 1,2 % 579 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:39:19
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 203-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 30.07.2018 13:04:32 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9622 00,1790 0,0395 10,984 10,665 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,942 N.nm -0,4 % 359,00 gra -0,3 % 580 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:40:01
52 12,923 N.m -0,6 % 357,75 grd -0,6 % 579 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:40:44
53 13,024 N.m 0,2 % 363,25 grd 0,9 % 580 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:41:27
54 12,931 N.m -0,5 % 362,00 grd 0,6 % 579 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:42:09
55 12,962 N.m -0,3 % 359,25 grd -0,2 % 580 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:42:52
56 12,985 N.m -0,1 % 365,25 grda 1,5 % 537 U/min 417 U/min 30.07.2018 13:43:34
57 12,946 N.m -0,4 % 360,00 grd 0,0 % 579 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:44:17
58 12,950 N.m -0,4 % 364,00 grd 1,1 % 578 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:45:00
59 12,958 N.m -0,3 % 364,75 grd 1,3 % 579 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:45:42
60 12,888 N.m -0,9 % 359,25 grd -0,2 % 579 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:46:25
61 12,931 N.m -0,5 % 357,00 grda -0,8 % 579 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:47:07
62 12,985 N.m -0,1 % 364,00 grd 1,1 % 578 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:47:50
63 12,935 N.m -0,5 % 362,25 grd 0,6 % 579 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:48:33
64 12,962 N.m -0,3 % 361,50 grd 0,4 % 579 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:49:15
65 13,013 N.m 0,1 % 367,50 gra 2,1 % 578 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:49:58
66 12,931 N.m -0,5 % 362,50 grd 0,7 % 579 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:50:40
67 12,931 N.m -0,5 % 365,00 grd 1,4 % 536 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:51:23
68 12,993 N.m -0,1 % 366,75 grd 1,9 % 578 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:52:06
69 12,927 N.m -0,6 % 358,00 grda -0,6 % 577 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:52:48
70 12,974 N.m -0,2 % 363,75 grd 1,0 % 578 U/min 416 U/min 30.07.2018 13:53:31
71 12,946 N.m -0,4 % 363,00 grd 0,8 % 577 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:54:13
72 12,888 N.m -0,9 % 363,50 grd 1,0 % 578 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:54:56
73 12,927 N.m -0,6 % 363,50 grd 1,0 % 577 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:55:39
74 13,001 N.m 0,0 % 365,25 grd 1,5 % 578 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:56:21
75 12,899 N.m -0,8 % 359,00 grd -0,3 % 577 U/min 415 U/min 30.07.2018 13:57:04
76 12,962 N.m -0,3 % 364,00 grd 1,1 % 577 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:57:47
77 12,962 N.m -0,3 % 360,25 grd , % 576 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:58:29
78 12,927 N.nm -0,6 % 359,75 grd -0,1 % 577 U/min 413 U/min 30.07.2018 13:59:12
79 12,907 N.m -0,7 % 361,75 grd 0,5 % 576 U/min 414 U/min 30.07.2018 13:59:54
80 12,942 N.m -0,4 % 361,75 grd 0,5 % 576 U/min 414 U/min 30.07.2018 14:00:37
81 12,907 N.m -0,7 % 358,50 grd -0,4 % 576 U/min 414 U/min 30.07.2018 14:01:19
82 12,907 N.m -0,7 % 358,50 grd -0,4 % 576 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:02:02
83 12,989 N.m -0,1 % 365,75 grd 1,6 % 575 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:02:45
84 12,907 N.m -0,7 % 361,25 grd 0,3 % 576 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:03:27
85 12,942 N.m -0,4 % 363,75 grd 1,0 % 575 U/min 414 U/min 30.07.2018 14:04:10
86 13,024 N.m 0,2 % 363,75 grd 1,0 % 575 U/min 414 U/min 30.07.2018 14:04:52
87 12,919 N.m -0,6 % 362,50 grda 0,7 % 576 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:05:35
88 12,935 N.m -0,5 % 361,75 grd 0,5 % 575 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:06:18
89 13,020 N.m 0,2 % 365,75 grd 1,6 % 576 U/min 414 U/min 30.07.2018 14:07:00
90 12,946 N.m -0,4 % 361,25 grd 0,3 % 575 U/min 411 U/min 30.07.2018 14:07:43
91 12,946 N.m -0,4 % 363,00 grd 0,8 % 575 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:08:26
92 13,067 N.m 0,5 % 368,00 gra 2,2 % 575 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:09:08
93 12,919 N.m -0,6 % 361,00 grd 0,3 % 575 U/min 411 U/min 30.07.2018 14:09:51
94 12,970 N.m -0,2 % 364,50 grd 1,3 % 574 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:10:33
95 13,024 N.m 0,2 % 367,50 grd 2,1 % 575 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:11:16
96 12,938 N.m -0,5 % 359,75 grd -0,1 % 574 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:11:58
97 12,946 N.m -0,4 % 363,50 grd 1,0 % 575 U/min 413 U/min 30.07.2018 14:12:41
98 13,028 N.m 0,2 % 368,25 grd 2,3 % 574 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:13:24
99 12,935 N.m -0,5 % 362,50 grd 0,7 % 574 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:14:06
100 12,935N.m -0,5 % 362,25 grd 0,6 % 574 U/min 412 U/min 30.07.2018 14:14:49
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  203-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologatlon Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 30.07.2018 14:45:20 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

13,00 11,70 14,30 13,1127 0,2190 0,0481 9,007 8,226 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 13,098 N.m 0,8 % 28,25 grd -5,8 % 542 U/min 325 U/min 30.07.2018 14:45:20
2 13,094 N.m 0,7 % 28,75 grd -4,2 % 542 U/min 332 U/min 30.07.2018 14:46:02
3 13,098 N.m 0,8 % 28,75 grd -4,2 % 444 U/min 330 U/min 30.07.2018 14:46:45
4 13,145 N.m 1,1 % 32,00 grd 6,7 % 541 U/min 334 U/min 30.07.2018 14:47:28
5 13,048 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 542 U/min 331 U/min 30.07.2018 14:48:10
6 13,009 N.m 0,1 % 28,50 grd -5,0 % 541 U/min 332 U/min 30.07.2018 14:48:53
7 13,118 N.m 0,9 % 29,00 grd -3,3 % 541 U/min 329 U/min 30.07.2018 14:49:35
8 13,083 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 540 U/min 338 U/min 30.07.2018 14:50:18
9 13,137 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 541 U/min 329 U/min 30.07.2018 14:51:01
10 13,184 nN.m 1,4 % 30,25 grd 0,8 % 540 U/min 329 U/min 30.07.2018 14:51:43
11 13,087 N.m 0,7 % 30,50 grda 1,7 % 540 U/min 331 U/min 30.07.2018 14:52:26
12 13,110 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 540 U/min 336 U/min 30.07.2018 14:53:08
13 13,098 N.m 0,8 % 29,25 grd -2,5 % 539 U/min 327 U/min 30.07.2018 14:53:51
14 13,016 N.m 0,1 % 28,25 grd -5,8 % 540 U/min 327 U/min 30.07.2018 14:54:34
15 13,067 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 539 U/min 332 U/min 30.07.2018 14:55:16
16 13,118 N.m 0,9 % 29,00 grd -3,3 % 539 U/min 329 U/min 30.07.2018 14:55:59
17 13,067 N.m 0,5 % 28,25 grd -5,8 % 538 U/min 337 U/min 30.07.2018 14:56:41
18 13,044 N.m 0,3 % 28,50 grd -5,0 % 538 U/min 325 U/min 30.07.2018 14:57:24
19 13,110 N.m 0,8 % 29,25 grd -2,5 % 538 U/min 332 U/min 30.07.2018 14:58:06
20 13,067 N.m 0,5 % 28,75 grd -4,2 % 538 U/min 334 U/min 30.07.2018 14:58:49
21 13,110 N.m 0,8 % 28,75 grd -4,2 % 537 U/min 328 U/min 30.07.2018 14:59:32
22 13,110 N.m 0,8 % 29,00 grd -3,3 % 537 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:00:14
23 13,024 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 444 U/min 322 U/min 30.07.2018 15:00:57
24 13,071 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 537 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:01:39
25 13,137 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 536 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:02:22
26 13,055 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 536 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:03:05
27 13,149 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 536 U/min 322 U/min 30.07.2018 15:03:47
28 13,110 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 536 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:04:30
29 13,094 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 535 U/min 324 U/min 30.07.2018 15:05:12
30 13,052 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 536 U/min 339 U/min 30.07.2018 15:05:55
31 13,102 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 534 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:06:38
32 12,993 N.m -0,1 % 31,75 grd 5,8 % 535 U/min 340 U/min 30.07.2018 15:07:20
33 13,087 N.m 0,7 % 31,00 grd 3,3 % 443 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:08:03
34 13,165 N.m 1,3 % 31,25 grd 4,2 % 534 U/min 333 U/min 30.07.2018 15:08:45
35 13,083 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 534 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:09:28
36 13,028 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:10:11
37 13,165 N.m 1,3 % 31,00 grda 3,3 % 533 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:10:53
38 13,059 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:11:36
39 13,044 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:12:18
40 13,118 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:13:01
41 13,028 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 338 U/min 30.07.2018 15:13:44
42 13,122 . 0,9 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 339 U/min 30.07.2018 15:14:26
43 13,188 N.m 1,4 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:15:09
44 13,110 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:15:51
45 13,087 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 532 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:16:34
46 13,173 N.m 1,3 % 30,50 grda 1,7 % 531 U/min 325 U/min 30.07.2018 15:17:16
47 13,079 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:17:59
48 13,059 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:18:42
49 13,196 N.m 1,5 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:19:24
50 13,083 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 339 U/min 30.07.2018 15:20:07
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 203-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 30.07.2018 14:45:20 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280030
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 13,1127 0,2190 0,0481 9,007 8,226 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 13,110 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 337 U/min 30.07.2018 15:20:49
52 13,208 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:21:32
53 13,110 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 332 U/min 30.07.2018 15:22:15
54 13,133 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:22:57
55 13,196 N.m 1,5 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:23:40
56 13,130 N.m 1,0 % 30,00 grda 0,0 % 529 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:24:22
57 13,091 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 344 U/min 30.07.2018 15:25:05
58 13,180 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 528 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:25:48
59 13,083 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:26:30
60 13,059 N.m 0,5 % 32,50 grd 8,3 % 528 U/min 340 U/min 30.07.2018 15:27:13
61 13,122 n.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 444 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:27:55
62 13,040 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 443 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:28:38
63 13,106 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 528 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:29:21
64 13,122 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 528 U/min 338 U/min 30.07.2018 15:30:03
65 13,071 N.m 0,5 % 31,25 grd 4,2 % 527 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:30:46
66 13,165 N.m 1,3 % 31,00 grd 3,3 % 528 U/min 333 U/min 30.07.2018 15:31:28
67 13,176 N.m 1,4 % 31,25 grd 4,2 % 527 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:32:11
68 13,079 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 527 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:32:54
69 13,133 N.m 1,0 % 30,25 grd , % 527 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:33:36
70 13,157 N.m 1,2 % 31,00 grd , % 527 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:34:19
71 13,106 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 526 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:35:01
72 13,110 N.m 0,8 % 30,25 grd , % 527 U/min 322 U/min 30.07.2018 15:35:44
73 13,157 N.m 1,2 % 31,00 grd , % 526 U/min 326 U/min 30.07.2018 15:36:27
74 13,102 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 526 U/min 324 U/min 30.07.2018 15:37:09
75 13,188 N.m 1,4 % 31,25 grd 4,2 % 526 U/min 325 U/min 30.07.2018 15:37:52
76 13,110 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 526 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:38:34
77 13,106 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 525 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:39:17
78 13,141 N.nm 1,1 % 29,50 grd -1,7 % 526 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:39:59
79 13,192 N.m 1,5 % 31,50 grd 5,0 % 525 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:40:42
80 13,130 N.m 1,0 % 30,50 grd 1,7 % 525 U/min 324 U/min 30.07.2018 15:41:25
81 13,153 N.m 1,2 % 30,00 grd 0,0 % 525 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:42:07
g2 13,126 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 525 U/min 327 U/min 30.07.2018 15:42:50
83 13,059 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 524 U/min 339 U/min 30.07.2018 15:43:33
84 13,122 N.m 0,9 % 29,75 grd -0,8 % 525 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:44:15
g5 13,212 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 524 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:44:58
86 13,126 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 524 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:45:40
g7 13,141 N.m 1,1 % 29,25 grd -2,5 % 524 U/min 332 U/min 30.07.2018 15:46:23
gg 13,200 N.m 1,5 % 33,75 grd 12,5 % 524 U/min 330 U/min 30.07.2018 15:47:05
89 13,141 N.m 1,1 % 31,50 grd 5,0 % 523 U/min 343 U/min 30.07.2018 15:47:48
90 13,141 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 522 U/min 335 U/min 30.07.2018 15:48:31
91 13,169N.m 1,3 % 29,75 grd -0,8 % 522 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:49:13
92 13,063 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 523 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:49:56
93 13,098 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 522 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:50:38
94 13,176 N.m 1,4 % 30,25 grd 0,8 % 522 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:51:21
95 13,118 N.m 0,9 % 29,75 grd -0,8 % 522 U/min 336 U/min 30.07.2018 15:52:04
96 13,153 N.m 1,2 % 30,25 grd 0,8 % 522 U/min 334 U/min 30.07.2018 15:52:46
97 13,176 N.m 1,4 % 29,75 grd -0,8 % 522 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:53:29
98 13,122 N.m 0,9 % 29,25 grd -2,5 % 522 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:54:11
99 13,137 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 522 U/min 331 U/min 30.07.2018 15:54:54
100 13,145 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 522 U/min 329 U/min 30.07.2018 15:55:37
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 02.08.2018 08:05:21 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
6,00 5,40 6,60 6,0130 0,1190 0,0271 7,391 7,231 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 6,006 N.m 0,1 % 360,50 gra 0,1 % 546 U/min 507 U/min 02.08.2018 08:05:21
2 6,019 N.m 0,3 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:05:27
3 6,058 N.m 1,0 % 362,75 grd 0,8 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:05:33
4 6,017 N.m 0,3 % 363,75 grd 1,0 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:05:39
5 6,060 N.m 1,0 % 364,00 grd 1,1 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:05:45
6 6,054 N.m 0,9 % 362,75 grd 0,8 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:05:51
7 6,045 N.m 0,8 % 364,75 grd 1,3 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:05:57
8 6,017 N.m 0,3 % 362,25 grd 0,6 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:06:03
9 6,070 N.m 1,2 % 365,50 grd 1,5 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:06:09
10 5,982 N.m -0,3 % 356,50 grda -1,0 % 547 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:06:15
11 6,033 N.m 0,6 % 359,25 grd -0,2 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:06:21
12 6,076 N.m 1,3 % 367,50 grd 2,1 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:06:27
13 6,027 N.m 0,5 % 362,50 grd 0,7 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:06:33
14 6,039 N.m 0,7 % 364,75 grd 1,3 % 546 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:06:39
15 6,056 N.m 0,9 % 360,00 gra 0,0 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:06:45
16 5,979 N.m -0,3 % 355,75 grd -1,2 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:06:51
17 6,017 N.m 0,3 % 362,50 grd 0,7 % 545 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:06:57
18 6,070 N.m 1,2 % 361,75 grd 0,5 % 548 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:07:03
19 6,004 N.m 0,1 % 360,25 grda 0,1 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:07:09
20 6,041 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 547 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:07:15
21 6,050 N.m 0,8 % 359,00 grd -0,3 % 548 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:07:21
22 6,025 N.m 0,4 % 360,50 grd 0,1 % 545 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:07:27
23 5,998 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 545 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:07:33
24 6,039 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:07:39
25 5,990 N.m -0,2 % 354,50 grd -1,5 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:07:45
26 6,010 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:07:51
27 6,031 N.m 0,5 % 362,00 grd 0,6 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:07:57
28 5,990 N.m -0,2 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:08:03
29 6,019 N.m 0,3 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:08:09
30 6,045 N.m 0,8 % 359,75 grd -0,1 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:08:15
31 5,984 N.m -0,3 % 354,50 grd -1,5 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:08:21
32 6,015 N.m 0,3 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:08:27
33 6,027 N.m 0,5 % 357,50 grda -0,7 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:08:33
34 5,977 N.m -0,4 % 354,75 grd -1,5 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:08:39
35 6,010 N.m 0,2 % 355,25 grd -1,3 % 547 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:08:45
36 6,033 N.m 0,6 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:08:51
37 6,012 N.m 0,2 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:08:57
38 6,035 N.m 0,6 % 363,25 grd 0,9 % 546 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:09:03
39 6,054 N.m 0,9 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:09:09
40 6,000 N.m 0,0 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:09:15
41 6,029 N.m 0,5 % 362,25 grd 0,6 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:09:21
42 6,031 N.m 0,5 % 361,50 grda 0,4 % 547 U/min 507 U/min 02.08.2018 08:09:27
43 5,982 N.m -0,3 % 353,00 grd -1,9 % 548 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:09:33
44 6,002 N.m 0,0 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:09:39
45 6,046 N.m 0,8 % 363,25 grd 0,9 % 545 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:09:45
46 5,996 N.m -0,1 % 358,00 grda -0,6 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:09:51
47 6,023 N.m 0,4 % 358,25 grd -0,5 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:09:57
48 6,068 N.m 1,1 % 362,00 grd 0,6 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:10:03
49 5,998 N.m 0,0 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:10:09
50 6,027 N.m 0,5 % 362,50 grd 0,7 % 547 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:10:15
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

205-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 02.08.2018 08:05:21 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 6,0130 0,1190 0,0271 7,391 7,231 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 6,039 N.m 0,7 % 358,00 grda -0,6 % 548 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:10:21
52 5,973 N.m -0,5 % 353,00 gra -1,9 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:10:27
53 5,992 N.m -0,1 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:10:33
54 6,023 N.m 0,4 % 359,00 grd -0,3 % 545 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:10:39
55 5,986 N.m -0,2 % 352,00 grd -2,2 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:10:45
56 6,002 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 545 U/min 502 U/min 02.08.2018 08:10:51
57 6,023 N.m 0,4 % 361,25 grd 0,3 % 545 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:10:57
58 5,973 N.m -0,5 % 354,75 grd -1,5 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:11:03
59 6,023 N.m 0,4 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:11:09
60 6,035 N.m 0,6 % 358,50 grda -0,4 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:11:15
61 6,002 N.m 0,0 % 360,00 gra 0,0 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:11:21
62 5,986 N.m -0,2 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:11:27
63 6,027 N.m 0,5 % 360,25 grd 0,1 % 547 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:11:33
64 5,975 N.m -0,4 % 352,25 grd -2,2 % 548 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:11:39
65 5,994 N.m -0,1 % 355,50 gra -1,3 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:11:45
66 6,015 N.m 0,3 % 356,25 grd -1,0 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:11:51
67 5,990 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:11:57
68 5,979 N.m -0,3 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:12:03
69 6,025 N.m 0,4 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:09
70 5,969 N.m -0,5 % 353,50 grd -1,8 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:15
71 5,998 N.m ,0 % 357,75 grd -0,6 % 546 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:12:21
72 6,019 N.m ,3 0% 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:27
73 5,971 N.m -0,5 % 351,00 grd -2,5 % 548 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:33
74 5,979 N.m -0,3 % 354,25 grd -1,6 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:12:39
75 6,014 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 547 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:45
76 5,963 N.m -0,6 % 351,50 grd -2,4 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:12:51
77 5,988 N.m -0,2 % 351,75 grd -2,3 % 546 U/min 502 U/min 02.08.2018 08:12:57
78 6,023 N.m 0,4 % 361,25 grda 0,3 % 545 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:13:03
79 5,957 N.m -0,7 % 355,00 grd -1,4 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:13:09
80 6,000 N.m ,0 % 355,50 grd -1,3 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:13:15
81 6,043 N.m , 7% 363,75 grd 1,0 % 546 U/min 502 U/min 02.08.2018 08:13:21
82 5,973 N.m -0,5 % 354,50 grd -1,5 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:13:27
83 5,992 N.m -0,1 % 352,75 grd -2,0 % 548 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:13:33
84 6,012 N.m 0,2 % 353,25 grd -1,9 % 547 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:13:39
85 6,014 N.m 0,2 % 360,00 grd 0,0 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:13:45
86 6,000 N.m 0,0 % 355,75 grd -1,2 % 547 U/min 506 U/min 02.08.2018 08:13:51
87 6,039 N.m 0,7 % 364,00 gra 1,1 % 547 U/min 502 U/min 02.08.2018 08:13:57
88 5,998 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:14:03
89 6,010 N.m 0,2 % 357,50 grd -0,7 % 545 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:14:09
90 6,025 N.m 0,4 % 355,00 grd -1,4 % 547 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:14:15
91 5,986 N.m -0,2 % 351,50 grd -2,4 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:14:21
92 5,992 N.m -0,1 % 355,25 grd -1,3 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:14:27
93 6,037 N.m 0,6 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:14:33
94 5,977 N.m -0,4 % 351,25 grd -2,4 % 547 U/min 502 U/min 02.08.2018 08:14:39
95 6,002 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:14:45
96 6,019 N.m 0,3 % 359,00 gra -0,3 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:14:51
97 5,986 N.m -0,2 % 351,25 grd -2,4 % 548 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:14:57
98 6,008 N.m 0,1 % 353,00 grd -1,9 % 546 U/min 503 U/min 02.08.2018 08:15:03
99 6,043 N.m 0,7 % 362,50 grd 0,7 % 546 U/min 504 U/min 02.08.2018 08:15:09
100 5,981 N.m -0,3 % 352,50 grd -2,1 % 546 U/min 505 U/min 02.08.2018 08:15:15
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Htgh 5 System - Technik HS-Technik GmbH, TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, 18280034
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

205-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 02.08.2018 08:49:49 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9915 0,1080 0,0263 7,594 7,487 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 6,035 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:49:49
2 5,977 N.m -0,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:49:54
3 5,998 N.m 0,0 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:50:01
4 6,008 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:50:07
5 6,029 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:50:13
6 5,977 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:50:19
7 6,008 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:50:25
8 5,982 N.m -0,3 % 28,75 grd -4,2 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:50:30
9 5,996 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 399 U/min 02.08.2018 08:50:37
10 6,052 N.m 0,9 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 396 U/min 02.08.2018 08:50:43
11 6,015 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:50:49
12 5,994 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:50:55
13 5,984 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:51:01
14 5,986 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 489 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:51:06
15 6,002 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:51:13
16 6,025 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:51:18
17 5,996 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 397 U/min 02.08.2018 08:51:25
18 5,988 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:51:31
19 6,045 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:51:36
20 6,000 N.m 0,0 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 396 U/min 02.08.2018 08:51:43
21 6,006 N.m 0,1 % 29,75 grd 0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:51:49
22 6,027 N.m 0,5 % 30,25 grd ,8 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:51:55
23 5,977 N.m -0,4 % 30,50 grd , 7% 490 U/min 397 U/min 02.08.2018 08:52:01
24 6,000 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 417 U/min 02.08.2018 08:52:06
25 6,037 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:52:13
26 6,027 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:52:18
27 5,959 N.m -0,7 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:52:24
28 6,031 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:52:30
29 5,959 N.m -0,7 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 417 U/min 02.08.2018 08:52:37
30 6,027 N.m 0,5 % 31,00 grd 3,3 % 491 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:52:43
31 6,037 N.m 0,6 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:52:49
32 6,004 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:52:54
33 5,984 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 417 U/min 02.08.2018 08:53:01
34 6,027 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:53:06
35 5,977 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:53:13
36 5,996 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:53:19
37 6,012 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:53:24
38 5,977 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:53:30
39 5,982 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 392 U/min 02.08.2018 08:53:36
40 6,019 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:53:42
41 6,008 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:53:49
42 6,010 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:53:54
43 6,017 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 395 U/min 02.08.2018 08:54:00
44 5,977 N.m -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 489 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:54:07
45 5,988 N.m -0,2 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:54:12
46 6,021 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:54:18
47 6,012 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:54:25
48 6,014 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:54:31
49 5,986 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 491 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:54:36
50 5,953 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:54:42
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  205-1034564
P NPT ilr -

High - System - Technik Homologa tion  Gesamtbewertung |10
Datum/Uhrzeit 02.08.2018 08:49:49 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 6,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

6,00 5,40 6,60 5,9915 0,1080 0,0263 7,594 7,487 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,994 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:54:48
52 5,994 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:54:54
53 5,977 N.m -0,4 % 31,00 grd 3,3 % 491 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:55:00
54 6,008 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:55:06
55 6,048 N.m 0,8 % 29,25 grd -2,5 % 489 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:55:12
56 6,010 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:55:18
57 5,969 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:55:24
58 5,990 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 393 U/min 02.08.2018 08:55:30
59 5,948 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:55:36
60 5,979 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:55:42
61 5,969 N.m -0,5 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:55:48
62 5,957 N.m -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:55:54
63 5,982 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 421 U/min 02.08.2018 08:56:00
64 6,031 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:56:06
65 5,979 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:56:12
66 5,946 N.m -0,9 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:56:18
67 5,959 N.m -0,7 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 401 U/min 02.08.2018 08:56:24
68 5,944 N.m -0,9 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:56:30
69 5,988 N.m -0,2 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:56:36
70 5,981 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 396 U/min 02.08.2018 08:56:42
71 5,973 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:56:48
72 5,959 N.m -0,7 % 30,50 grd , % 490 U/min 405 U/min 02.08.2018 08:56:54
73 5,982 N.m -0,3 % 30,50 grd , % 491 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:57:00
74 5,967 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 421 U/min 02.08.2018 08:57:06
75 5,977 N.m -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 421 U/min 02.08.2018 08:57:12
76 5,984 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:57:18
77 5,973 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:57:24
78 5,949 N.m -0,8 % 31,00 grda 3,3 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:57:30
79 5,971 N.m -0,5 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 417 U/min 02.08.2018 08:57:36
80 5,971 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:57:42
81 5,982 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 412 U/min 02.08.2018 08:57:48
82 6,006 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:57:54
83 5,996 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:58:00
84 5,955 N.m -0,8 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 397 U/min 02.08.2018 08:58:06
85 6,008 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:58:12
86 5,969 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:58:18
87 5,986 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:58:24
88 5,977 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:58:30
89 5,957 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 413 U/min 02.08.2018 08:58:36
90 5,963 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:58:42
91 6,048 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:58:48
92 6,017 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:58:54
93 5,957 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 396 U/min 02.08.2018 08:59:00
94 6,002 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 397 U/min 02.08.2018 08:59:06
95 5,979 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:59:12
96 5,953 N.m -0,8 % 30,00 grd 0,0 % 491 U/min 404 U/min 02.08.2018 08:59:18
97 5,984 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 409 U/min 02.08.2018 08:59:24
98 5,953 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 400 U/min 02.08.2018 08:59:30
99 5,951 N.m -0,8 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:59:36
100 6,002 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 408 U/min 02.08.2018 08:59:42

Seite 4 von 12




HS .T,;. N — Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034

Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 31.07.2018 08:52:25 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 11,0386 0,1720 0,0355 10,335 9,972 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,101 N.m 0,9 % 365,25 grda 1,5 % 547 U/min 455 U/min 31.07.2018 08:52:25
2 11,023 N.m 0,2 % 357,00 gra -0,8 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:52:42
3 11,113 N.m 1,0 % 361,75 grd 0,5 % 547 U/min 455 U/min 31.07.2018 08:53:00
4 11,047 N.m 0,4 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:53:18
5 10,996 N.m 0,0 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 455 U/min 31.07.2018 08:53:35
6 11,082 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 455 U/min 31.07.2018 08:53:53
7 11,082 N.m 0,7 % 360,75 grd 0,2 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:54:11
8 11,004 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:54:29
9 11,074 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:54:46
10 11,058 N.m 0,5 % 359,75 grda -0,1 % 547 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:55:04
11 11,039 N.m 0,4 % 360,50 gra 0,1 % 547 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:55:22
12 11,082 N.m 0,7 % 359,25 grd -0,2 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:55:39
13 11,070 N.m 0,6 % 361,75 grd 0,5 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:55:57
14 11,011 N.m 0,1 % 356,50 grd -1,0 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:56:15
15 11,058 N.m 0,5 % 361,50 grd , % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:56:32
16 11,070 N.m 0,6 % 360,25 grd , % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:56:50
17 11,043 N.m 0,4 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 455 U/min 31.07.2018 08:57:08
18 11,066 N.m 0,6 % 362,25 grd 0,6 % 547 U/min 453 U/min 31.07.2018 08:57:26
19 11,125N.m 1,1 % 360,75 grd , % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:57:43
20 11,019 N.m 0,2 % 355,75 grd -1,2 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:58:01
21 11,054 N.m 0,5 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 08:58:19
22 11,074 N.m 0,7 % 361,75 grd 0,5 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:58:36
23 11,023 N.m 0,2 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:58:54
24 11,070 N.m 0,6 % 362,75 grd 0,8 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 08:59:12
25 11,082 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:59:29
26 11,015 N.m 0,1 % 356,25 grd -1,0 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 08:59:47
27 11,058 N.m 0,5 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:00:05
28 11,047 N.m 0,4 % 360,25 grda 0,1 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:00:23
29 10,992 N.m -0,1 % 353,25 grd -1,9 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:00:40
30 11,074 N.m 0,7 % 359,00 grd -0,3 % 546 U/min 455 U/min 31.07.2018 09:00:58
31 11,054 N.m ,5 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 455 U/min 31.07.2018 09:01:16
32 10,965 N.m -0,3 % 355,00 grd -1,4 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:01:33
33 11,058 N.m 0,5 % 356,50 grda -1,0 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:01:51
34 11,039 N.m 0,4 % 356,50 grd -1,0 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:02:09
35 10,988 N.m -0,1 % 353,50 grd -1,8 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:02:26
36 11,008 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:02:44
37 11,054 N.m 0,5 % 359,50 grda -0,1 % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:03:02
38 11,035 N.m 0,3 % 355,75 grd -1,2 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:03:20
39 11,050 N.m 0,5 % 356,50 grd -1,0 % 546 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:03:37
40 11,031 N.m 0,3 % 359,50 grd -0,1 % 547 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:03:55
41 10,972 N.m -0,3 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:04:13
42 11,089N.m 0,8 % 359,50 gra -0,1 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:04:30
43 11,054 N.m 0,5 % 357,50 grd -0,7 % 547 U/min 454 U/min 31.07.2018 09:04:48
44 11,011 N.m 0,1 % 354,25 grd -1,6 % 547 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:05:06
45 11,070 N.m 0,6 % 360,50 grd , % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:05:23
46 11,054 N.m 0,5 % 361,75 grd , % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:05:41
47 10,996 N.m 0,0 % 354,00 grd -1,7 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:05:59
48 11,066 N.m 0,6 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:06:17
49 11,054 N.m 0,5 % 360,50 grd 0,1 % 546 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:06:34
50 11,011 N.m 0,1 % 355,25 grd -1,3 % 546 U/min 453 U/min 31.07.2018 09:06:52
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 31.07.2018 08:52:25 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 11,0386 0,1720 0,0355 10,335 9,972 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 11,086 N.m 0,8 % 358,50 grda -0,4 % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:07:10
52 11,066 N.m 0,6 % 358,75 grd -0,3 % 547 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:07:27
53 10,980 N.m -0,2 % 356,25 grd -1,0 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:07:45
54 11,089 N.m 0,8 % 358,25 grd -0,5 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:08:03
55 11,043 N.m 0,4 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:08:20
56 11,004 N.m 0,0 % 354,50 grqa -1,5 % 546 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:08:38
57 11,047 N.m 0,4 % 360,75 grd 0,2 % 546 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:08:56
58 11,039 N.m 0,4 % 353,50 grd -1,8 % 546 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:09:14
59 11,008 N.m 0,1 % 354,75 grd -1,5 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:09:31
60 11,050 N.m 0,5 % 357,50 grda -0,7 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:09:49
61 11,035 N.m 0,3 % 355,00 gra -1,4 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:10:07
62 10,969 N.m -0,3 % 355,00 grd -1,4 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:10:24
63 11,062 N.m 0,6 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:10:42
64 11,054 N.m 0,5 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:11:00
65 11,015N.m 0,1 % 355,00 gra -1,4 % 546 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:11:17
66 11,058 N.m 0,5 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:11:35
67 11,047 N.m 0,4 % 357,00 grd -0,8 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:11:53
68 10,984 N.m -0,1 % 353,25 grd -1,9 % 546 U/min 452 U/min 31.07.2018 09:12:11
69 11,074 N.m 0,7 % 358,75 grd -0,3 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:12:28
70 11,023 N.m 0,2 % 356,50 grd -1,0 % 547 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:12:46
71 10,988 N.m -0,1 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:13:04
72 11,039 N.m L4 % 358,75 grd -0,3 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:13:21
73 11,035 N.m ,3 0% 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:13:39
74 10,984 . -0,1 % 354,75 grda -1,5 % 546 U/min 451 U/min 31.07.2018 09:13:57
75 11,043 N.m ,4 0% 357,75 grd -0,6 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:14:14
76 11,035 N.m ,3 % 358,25 grd -0,5 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:14:32
77 10,984 N.m -0,1 % 353,00 grd -1,9 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:14:50
78 11,078 N.m 0,7 % 359,25 grda -0,2 % 546 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:15:07
79 11,008 N.m 0,1 % 359,25 grd -0,2 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:15:25
80 10,953 N.m -0,4 % 353,00 grd -1,9 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:15:43
g1 11,054 N.m 0,5 % 357,00 grd -0,8 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:16:01
82 11,050 N.m 0,5 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:16:18
g3 10,980 N.m -0,2 % 353,50 gra -1,8 % 546 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:16:36
84 11,039 N.m 0,4 % 357,75 grd -0,6 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:16:54
85 11,050 N.m ,5 % 358,75 grd -0,3 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:17:11
86 10,972 N.m -0,3 % 354,75 grd -1,5 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:17:29
g7 11,086 N.m 0,8 % 358,25 grda -0,5 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:17:47
88 11,058 N.m 0,5 % 356,50 grd -1,0 % 537 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:18:05
g9 11,004 N.m 0,0 % 353,75 grd -1,7 % 547 U/min 450 U/min 31.07.2018 09:18:22
90 11,074 N.m 0,7 % 360,25 grd 0,1 % 546 U/min 448 U/min 31.07.2018 09:18:40
91 11,050 N.m 0,5 % 362,25 grd 0,6 % 546 U/min 448 U/min 31.07.2018 09:18:58
92 11,000 N.m 0,0 % 355,50 gr4a -1,3 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:19:15
93 11,039 N.m 0,4 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 447 U/min 31.07.2018 09:19:33
94 11,023 N.m 0,2 % 358,50 grd -0,4 % 547 U/min 447 U/min 31.07.2018 09:19:51
95 11,000 N.m 0,0 % 351,75 grd -2,3 % 547 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:20:08
96 11,058 N.m 0,5 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 448 U/min 31.07.2018 09:20:26
97 11,062 N.m 0,6 % 361,50 grd 0,4 % 547 U/min 448 U/min 31.07.2018 09:20:44
98 10,992 N.m -0,1 % 354,00 grd -1,7 % 546 U/min 449 U/min 31.07.2018 09:21:01
99 11,054 N.m 0,5 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 447 U/min 31.07.2018 09:21:19
100 11,027 N.m 0,2 % 357,25 grd -0,8 % 546 U/min 447 U/min 31.07.2018 09:21:37
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx HS-Technik GmbH
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 31.07.2018 09:54:32 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 11,0521 0,2110 0,03%94 9,309 8,868 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,070 N.m 0,6 % 32,00 grd 6,7 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 09:54:32
2 11,031 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 09:54:50
3 11,000 N.m 0,0 % 27,25 grd -9,2 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 09:55:07
4 11,058 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 09:55:25
5 11,074 N.m 0,7 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 342 U/min 31.07.2018 09:55:43
6 10,980 N.m -0,2 % 26,75 grd -10,8 % 491 U/min 346 U/min 31.07.2018 09:56:00
7 11,054 N.m 0,5 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 358 U/min 31.07.2018 09:56:18
8 11,008 N.m 0,1 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 342 U/min 31.07.2018 09:56:36
9 10,988 N.m -0,1 % 28,00 grd -6,7 % 490 U/min 356 U/min 31.07.2018 09:56:53
10 11,054 n.m 0,5 % 29,00 grda -3,3 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 09:57:11
11 11,070 N.m 0,6 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 09:57:29
12 11,008 N.m 0,1 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 349 U/min 31.07.2018 09:57:47
13 11,062 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 357 U/min 31.07.2018 09:58:04
14 11,062 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 352 U/min 31.07.2018 09:58:22
15 11,015N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 491 U/min 351 U/min 31.07.2018 09:58:40
16 11,074 N.m 0,7 % 29,00 grd -3,3 % 491 U/min 357 U/min 31.07.2018 09:58:57
17 11,058 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 349 U/min 31.07.2018 09:59:15
18 11,027 N.m 0,2 % 28,25 grd -5,8 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 09:59:33
19 11,128 N.m 1,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 09:59:51
20 11,023 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:00:08
21 10,996 N.m 0,0 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 356 U/min 31.07.2018 10:00:26
22 11,066 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:00:44
23 11,070 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 349 U/min 31.07.2018 10:01:01
24 11,000 N.m 0,0 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:01:19
25 11,089 N.m 0,8 % 33,75 grd 12,5 % 490 U/min 350 U/min 31.07.2018 10:01:37
26 11,015 N.m 0,1 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 362 U/min 31.07.2018 10:01:54
27 11,019 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 357 U/min 31.07.2018 10:02:12
28 11,082 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 357 U/min 31.07.2018 10:02:30
29 11,070 N.m 0,6 % 32,25 grd 7,5 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:02:47
30 11,047 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:03:05
31 11,027 N.m 0,2 % 30,00 grd , % 491 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:03:23
32 11,062 N.m 0,6 % 30,50 grd , % 491 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:03:41
33 10,984 N.nm -0,1 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:03:58
34 11,047 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:04:16
35 11,050 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:04:34
36 10,988 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:04:51
37 11,035N.m 0,3 % 28,50 grd -5,0 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 10:05:09
38 11,039 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:05:27
39 10,988 N.m -0,1 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 359 U/min 31.07.2018 10:05:44
40 11,121 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 357 U/min 31.07.2018 10:06:02
41 11,074 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 342 U/min 31.07.2018 10:06:20
42 11,035 N.m 0,3 % 28,00 grd -6,7 % 491 U/min 346 U/min 31.07.2018 10:06:38
43 11,125 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:06:55
44 11,047 N.m 0,4 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 335 U/min 31.07.2018 10:07:13
45 11,008 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:07:31
46 11,054 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:07:48
47 11,015 N.m 0,1 % 29,00 grd -3,3 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:08:06
48 11,043 N.m 0,4 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:08:24
49 11,074 N.m 0,7 % 31,75 grd 5,8 % 491 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:08:41
50 11,082 N.m 0,7 % 31,50 grd 5,0 % 490 U/min 359 U/min 31.07.2018 10:08:59
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 31.07.2018 09:54:32 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 11,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
11,00 9,90 12,10 11,0521 0,2110 0,03%94 9,309 8,868 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 11,050 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 491 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:09:17
52 11,128 N 1,2 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 359 U/min 31.07.2018 10:09:34
53 11,047 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:09:52
54 11,027 N.m 0,2 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:10:10
55 11,086 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:10:28
56 11,070 N.m 0,6 % 30,00 grda 0,0 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:10:45
57 11,054 N.m 0,5 % 28,75 grd -4,2 % 490 U/min 356 U/min 31.07.2018 10:11:03
58 11,066 N.m 0,6 % 32,50 grd 8,3 % 491 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:11:21
59 11,050 N.m 0,5 % 31,50 grd 5,0 % 491 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:11:38
60 11,004 N.m 0,0 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 363 U/min 31.07.2018 10:11:56
61 11,047 N.m 0,4 % 31,75 grd 5,8 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:12:14
62 11,093 N.m 0,8 % 32,50 grd 8,3 % 490 U/min 356 U/min 31.07.2018 10:12:31
63 11,031 N.m 0,3 % 31,75 grd 5,8 % 444 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:12:49
64 11,160 N.m 1,5 % 33,00 grd 10,0 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:13:07
65 11,015N.m 0,1 % 31,00 grda 3,3 % 490 U/min 359 U/min 31.07.2018 10:13:25
66 11,089 N.m 0,8 % 27,75 grd -7,5 % 490 U/min 335 U/min 31.07.2018 10:13:42
67 11,062 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:14:00
68 11,109 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 491 U/min 346 U/min 31.07.2018 10:14:18
69 10,992 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 444 U/min 341 U/min 31.07.2018 10:14:35
70 11,015 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:14:53
71 11,074 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:15:11
72 11,035 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:15:29
73 11,043 N.m 0,4 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:15:46
74 11,089 N.m 0,8 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:16:04
75 10,949 N.m -0,5 % 28,50 grd -5,0 % 491 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:16:22
76 11,109 N.m 1,0 % 30,75 grd 2,5 % 491 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:16:39
77 11,062 N.m 0,6 % 31,50 grd 5,0 % 491 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:16:57
78 11,027 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 361 U/min 31.07.2018 10:17:15
79 11,132 N.m 1,2 % 32,75 grd 9,2 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:17:32
go 11,082 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:17:50
g1 11,039N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 358 U/min 31.07.2018 10:18:08
82 11,113 N.m 1,0 % 30,50 grd , % 490 U/min 361 U/min 31.07.2018 10:18:25
g3 11,086 N.m 0,8 % 30,25 grd , % 490 U/min 344 U/min 31.07.2018 10:18:43
g4 11,050 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 491 U/min 349 U/min 31.07.2018 10:19:01
85 11,105 N.m 1,0 % 31,25 grd 4,2 % 491 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:19:19
86 11,113 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:19:36
g7 11,023 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:19:54
88 11,058 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 356 U/min 31.07.2018 10:20:12
g9 11,117 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:20:29
90 11,058 N.m 0,5 % 35,00 grd 16,7 % 490 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:20:47
91 11,039 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 490 U/min 357 U/min 31.07.2018 10:21:05
92 11,039 N.m 0,4 % 31,25 grd 4,2 % 490 U/min 349 U/min 31.07.2018 10:21:22
93 11,019N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 444 U/min 362 U/min 31.07.2018 10:21:40
94 11,082 N.m 0,7 % 32,50 grd 8,3 % 491 U/min 354 U/min 31.07.2018 10:21:58
95 11,054 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 490 U/min 352 U/min 31.07.2018 10:22:16
96 11,019N.m 0,2 % 30,50 grda 1,7 % 490 U/min 349 U/min 31.07.2018 10:22:33
97 11,008 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 10:22:51
98 11,062 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 490 U/min 346 U/min 31.07.2018 10:23:09
99 11,023 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 490 U/min 351 U/min 31.07.2018 10:23:26
100 11,109N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 490 U/min 347 U/min 31.07.2018 10:23:44
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. Werkzeugmodell: TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx, Serien-Nr.: 18280034 .
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 01.08.2018 07:10:44 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9674 0,1830 0,0393 11,036 10,759 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 13,005 N.m 0,0 % 364,50 grda 1,3 % 547 U/min 415 U/min 01.08.2018 07:10:44
2 13,040 N.m 0,3 % 365,75 grd 1,6 % 547 U/min 415 U/min 01.08.2018 07:11:27
3 13,013 N.m 0,1 % 367,00 grd 1,9 % 547 U/min 416 U/min 01.08.2018 07:12:10
4 12,989 N.m -0,1 % 362,25 grd 0,6 % 547 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:12:53
5 13,063 N.m ,5 % 367,25 grd 2,0 % 547 U/min 415 U/min 01.08.2018 07:13:36
6 13,013 N.m ,10% 368,25 grda 2,3 % 547 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:14:20
7 12,958 N.m -0,3 % 367,25 grd 2,0 % 546 U/min 415 U/min 01.08.2018 07:15:03
8 13,044 N.m ,3 0% 369,25 grd 2,6 % 547 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:15:46
9 13,020 N.m ,2 0% 369,00 grd 2,5 % 547 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:16:29
10 12,966 N.m -0,3 % 361,50 grda 0,4 % 546 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:17:12
11 13,016 N.m ,10% 367,50 gra 2,1 % 546 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:17:56
12 13,016 N.m ,10% 371,00 grd 3,1 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:18:39
13 12,954 N.m -0,4 % 366,00 grd 1,7 % 547 U/min 415 U/min 01.08.2018 07:19:22
14 13,020 N.m 20 % 369,25 grd 2,6 % 546 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:20:05
15 13,028 N.m ,2 0% 360,25 grda 0,1 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:20:48
16 12,962 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:21:32
17 13,020 N.m ,2 0% 361,50 grd 0,4 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:22:15
18 13,016 N.m ,10% 359,25 grd -0,2 % 546 U/min 414 U/min 01.08.2018 07:22:58
19 12,946 N.m -0,4 % 359,75 grd -0,1 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:23:41
20 13,016 N.m 0,1 % 358,00 grd -0,6 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:24:25
21 12,985 N.m -0,1 % 362,50 grd 0,7 % 547 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:25:08
22 12,962 N.m -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:25:51
23 13,024 N.m 0,2 % 361,25 grd 0,3 % 537 U/min 413 U/min 01.08.2018 07:26:34
24 12,974 N.m -0,2 % 356,25 grd -1,0 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:27:17
25 12,915 N.m -0,7 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:28:01
26 12,997 N.m 0,0 % 356,50 grd -1,0 % 546 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:28:44
27 12,981 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:29:27
28 12,935N.m -0,5 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:30:10
29 13,005N.m 0,0 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:30:53
30 12,966 N.m -0,3 % 356,50 grd -1,0 % 537 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:31:37
31 12,931 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:32:20
32 13,013 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:33:03
33 12,966 N.m -0,3 % 357,50 grda -0,7 % 538 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:33:46
34 12,985 N.m -0,1 % 355,75 grd -1,2 % 546 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:34:29
35 12,962 N.m -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 537 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:35:13
36 12,989 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:35:56
37 12,931 N.m -0,5 % 354,25 grd -1,6 % 538 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:36:39
38 13,001 N.m 0,0 % 361,00 grd 0,3 % 546 U/min 412 U/min 01.08.2018 07:37:22
39 12,985 N.m -0,1 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:38:05
40 12,915 N.m -0,7 % 357,00 grd -0,8 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:38:48
41 12,981 N.m -0,1 % 355,50 grd -1,3 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:39:32
42 12,970 N.m -0,2 % 356,50 grda -1,0 % 536 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:40:15
43 12,927 N.m -0,6 % 358,00 grd -0,6 % 546 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:40:58
44 12,997 N.m 0,0 % 359,00 grd -0,3 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:41:41
45 12,966 N.m -0,3 % 355,50 grd -1,3 % 547 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:42:25
46 12,962 N.nm -0,3 % 359,00 gra -0,3 % 546 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:43:08
47 13,009 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 546 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:43:51
48 12,938 N.m -0,5 % 357,00 grd -0,8 % 546 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:44:34
49 12,907 N.m -0,7 % 356,50 grd -1,0 % 547 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:45:17
50 12,981 N.m -0,1 % 355,75 grd -1,2 % 546 U/min 411 U/min 01.08.2018 07:46:01

Seite 9 von 12




Priifzertifikat

% GmbH

Homologation

Nr

205-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 01.08.2018 07:10:44 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx
Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 12,9674 0,1830 0,0393 11,036 10,759 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,962 N.nm -0,3 % 359,50 grda -0,1 % 546 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:46:44
52 12,915 N.m -0,7 % 354,25 grd -1,6 % 547 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:47:27
53 12,946 N.m -0,4 % 352,25 grd -2,2 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:48:10
54 12,942 N.m -0,4 % 357,75 grd -0,6 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:48:53
55 12,884 N.m -0,9 % 357,50 grd -0,7 % 537 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:49:37
56 13,001 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 536 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:50:20
57 12,946 N.m -0,4 % 356,50 grd -1,0 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:51:03
58 12,880 N.m -0,9 % 350,25 grd -2,7 % 546 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:51:46
59 12,966 N.m -0,3 % 353,25 grd -1,9 % 546 U/min 408 U/min 01.08.2018 07:52:29
60 12,977 N.m -0,2 % 357,25 grd -0,8 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:53:13
61 12,884 N.m -0,9 % 353,75 grda -1,7 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:53:56
62 12,931 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 537 U/min 408 U/min 01.08.2018 07:54:39
63 12,997 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 546 U/min 408 U/min 01.08.2018 07:55:22
64 12,931 N.m -0,5 % 355,25 grd -1,3 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:56:05
65 12,927 N.m -0,6 % 356,50 grda -1,0 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:56:49
66 13,005 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 547 U/min 409 U/min 01.08.2018 07:57:32
67 12,946 N.m -0,4 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:58:15
68 13,001 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 535 U/min 410 U/min 01.08.2018 07:58:58
69 12,931 N.m -0,5 % 353,75 grda -1,7 % 537 U/min 408 U/min 01.08.2018 07:59:41
70 12,903 N.m -0,7 % 358,50 grd -0,4 % 546 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:00:24
71 12,970 N.m -0,2 % 360,00 grd 0,0 % 546 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:01:08
72 12,938 N.m -0,5 % 357,50 grd -0,7 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:01:51
73 12,915 N.m -0,7 % 354,25 grd -1,6 % 547 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:02:34
74 13,032 N.m 0,2 % 358,50 grda -0,4 % 537 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:03:17
75 12,974 N.m -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 546 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:04:00
76 12,962 N.m -0,3 % 357,75 grd -0,6 % 537 U/min 409 U/min 01.08.2018 08:04:44
77 13,005 N.m 0,0 % 357,50 grd -0,7 % 538 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:05:27
78 12,970 N.m -0,2 % 357,25 grd -0,8 % 536 U/min 408 U/min 01.08.2018 08:06:10
79 12,931 N.m -0,5 % 358,25 grd -0,5 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:06:53
80 12,989 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:07:37
81 12,997 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 547 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:08:20
82 12,911 N.m -0,7 % 353,50 grd -1,8 % 545 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:09:03
83 12,962 N.m -0,3 % 357,50 grda -0,7 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:09:46
84 12,985 N.m -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:10:29
85 12,915 N.m -0,7 % 352,75 grd -2,0 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:11:12
86 12,962 N.m -0,3 % 354,25 grd -1,6 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:11:56
87 12,950 N.m -0,4 % 356,25 grd -1,0 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:12:39
88 12,915 N.m -0,7 % 353,75 grd -1,7 % 546 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:13:22
g9 13,001 N.m 0,0 % 354,00 grd -1,7 % 547 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:14:05
90 12,935 N.m -0,5 % 351,25 grd -2,4 % 545 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:14:48
91 12,931 N.m -0,5 % 359,50 grd -0,1 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:15:32
92 13,005 N.m 0,0 % 358,50 grd -0,4 % 537 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:16:15
93 12,942 N.m -0,4 % 355,50 grd -1,3 % 546 U/min 405 U/min 01.08.2018 08:16:58
94 12,911 N.m -0,7 % 351,75 grd -2,3 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:17:41
95 12,966 N.m -0,3 % 355,75 grd -1,2 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:18:24
96 12,962 N.m -0,3 % 357,00 gra -0,8 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:19:08
97 12,938 N.m -0,5 % 355,25 grd -1,3 % 547 U/min 407 U/min 01.08.2018 08:19:51
98 12,958 N.m -0,3 % 353,00 grd -1,9 % 546 U/min 405 U/min 01.08.2018 08:20:34
99 12,966 N.m -0,3 % 356,75 grd -0,9 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:21:17
100 12,907 N.m -0,7 % 358,75 grd -0,3 % 546 U/min 406 U/min 01.08.2018 08:22:00
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 01.08.2018 14:03:31 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 13,1137 0,2100 00,0570 7,605 6,939 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 13,009 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 544 U/min 347 U/min 01.08.2018 14:03:31
2 13,052 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:04:14
3 13,032 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 545 U/min 350 U/min 01.08.2018 14:04:57
4 13,055 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:05:40
5 13,048 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 444 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:06:23
6 13,016 N.m 0,1 % 31,75 grd 5,8 % 545 U/min 347 U/min 01.08.2018 14:07:06
7 13,032 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 444 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:07:49
8 13,028 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:08:32
9 13,028 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:09:15
10 13,016 N.m 0,1 % 30,25 grd , % 444 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:09:58
11 13,028 N.m 0,2 % 30,25 grd , % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:10:41
12 13,044 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 546 U/min 349 U/min 01.08.2018 14:11:24
13 13,020 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 444 U/min 346 U/min 01.08.2018 14:12:07
14 13,130 N.m 1,0 % 31,25 grd 4,2 % 546 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:12:50
15 13,032 N.m 0,2 % 30,50 grda 1,7 % 546 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:13:33
16 13,087 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 546 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:14:16
17 13,102 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 546 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:14:59
18 13,020 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 445 U/min 330 U/min 01.08.2018 14:15:42
19 13,173 N.m 1,3 % 30,75 grd 2,5 % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:16:25
20 13,126 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:17:08
21 13,028 N.m 0,2 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 349 U/min 01.08.2018 14:17:51
22 13,133 N.m 1,0 % 31,00 grd 3,3 % 545 U/min 346 U/min 01.08.2018 14:18:34
23 13,071 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:19:17
24 13,063 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:20:00
25 13,126 N.m 1,0 % 31,25 grd 4,2 % 444 U/min 339 U/min 01.08.2018 14:20:43
26 13,110 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 545 U/min 347 U/min 01.08.2018 14:21:26
27 13,083 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 546 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:22:09
28 13,137 N.m 1,1 % 31,25 grd 4,2 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:22:52
29 13,122 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 545 U/min 339 U/min 01.08.2018 14:23:35
30 13,114 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 546 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:24:18
31 13,204 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:25:01
32 13,173 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 546 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:25:44
33 13,094 N.m 0,7 % 29,25 grd -2,5 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:26:27
34 13,180 N.m 1,4 % 29,00 grd -3,3 % 546 U/min 335 U/min 01.08.2018 14:27:10
35 13,122 N.m 0,9 % 32,25 grd 7,5 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:27:53
36 13,016 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 444 U/min 334 U/min 01.08.2018 14:28:36
37 13,067 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:29:19
38 13,075 N.m 0,6 % 28,75 grd -4,2 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:30:02
39 13,075 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 444 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:30:45
40 13,130 N.m 1,0 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:31:28
41 13,188 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:32:11
42 13,102 N.nm 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 444 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:32:54
43 13,079 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 444 U/min 335 U/min 01.08.2018 14:33:37
44 13,094 N.m 0,7 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 347 U/min 01.08.2018 14:34:20
45 13,106 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:35:03
46 13,204 N.m 1,6 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:35:46
47 13,192 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:36:30
48 13,161 N.m 1,2 % 30,75 grd 2,5 % 546 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:37:12
49 13,184 N.m 1,4 % 30,25 grd 0,8 % 546 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:37:55
50 13,106 N.m 0,8 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:38:38
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e ”"’GmbH Priifzertifikat Nr 205-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 01.08.2018 14:03:31 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 18280034
Modell TBPL-, TBPSO-, TBPSOP-12xx

Drehmoment 13,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
13,00 11,70 14,30 13,1137 0,2100 00,0570 7,605 6,939 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 13,063 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 546 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:39:21
52 13,110 N.m 0,8 % 30,00 grda 0,0 % 546 U/min 347 U/min 01.08.2018 14:40:04
53 13,208 N.m 1,6 % 30,25 grd 0,8 % 546 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:40:47
54 13,130 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 546 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:41:30
55 13,176 N.m 1,4 % 30,00 grd 0,0 % 444 U/min 328 U/min 01.08.2018 14:42:13
56 13,114 N.nm 0,9 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 335 U/min 01.08.2018 14:42:56
57 13,141 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 545 U/min 335 U/min 01.08.2018 14:43:39
58 13,196 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:44:22
59 13,165 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 330 U/min 01.08.2018 14:45:05
60 13,075 N.m 0,6 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:45:48
61 13,157 N.m 1,2 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:46:31
62 13,219N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 14:47:14
63 13,157 N.m 1,2 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 333 U/min 01.08.2018 14:47:57
64 13,200 N.m 1,5 % 31,75 grd 5,8 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:48:40
65 13,083 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:49:23
66 13,055 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:50:06
67 13,153 N.m 1,2 % 30,00 grd 0,0 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:50:49
68 13,122 N.m 0,9 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:51:32
69 13,040 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 14:52:15
70 13,110 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 546 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:52:58
71 13,149 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 546 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:53:41
72 13,098 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 546 U/min 340 U/min 01.08.2018 14:54:24
73 13,098 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 444 U/min 344 U/min 01.08.2018 14:55:07
74 13,106 N.m 0,8 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:55:50
75 13,063 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 544 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:56:33
76 13,204 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 341 U/min 01.08.2018 14:57:16
77 13,165 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 444 U/min 332 U/min 01.08.2018 14:57:59
78 13,067 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 444 U/min 332 U/min 01.08.2018 14:58:42
79 13,145 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 14:59:25
80 13,137 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 15:00:08
g1 13,141 nN.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 444 U/min 344 U/min 01.08.2018 15:00:51
82 13,173 N.m 1,3 % 30,00 grd 0,0 % 545 U/min 344 U/min 01.08.2018 15:01:34
83 13,173 N.m 1,3 % 30,25 grd 0,8 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 15:02:17
84 13,176 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 545 U/min 346 U/min 01.08.2018 15:03:00
85 13,192 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 546 U/min 333 U/min 01.08.2018 15:03:43
86 13,153 N.m 1,2 % 30,25 grd 0,8 % 545 U/min 350 U/min 01.08.2018 15:04:26
g7 13,130 N.m 1,0 % 29,00 grd -3,3 % 546 U/min 343 U/min 01.08.2018 15:05:09
88 13,145 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 445 U/min 344 U/min 01.08.2018 15:05:52
89 13,137 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 15:06:35
90 13,184 N.m 1,4 % 30,00 grd 0,0 % 546 U/min 346 U/min 01.08.2018 15:07:18
91 13,118 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 444 U/min 337 U/min 01.08.2018 15:08:01
92 13,204 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 15:08:44
93 13,114 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 545 U/min 332 U/min 01.08.2018 15:09:27
94 13,204 N.m 1,6 % 31,00 grd 3,3 % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 15:10:10
95 13,044 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 545 U/min 340 U/min 01.08.2018 15:10:53
96 13,052 N.m 0,4 % 29,00 grd -3,3 % 545 U/min 343 U/min 01.08.2018 15:11:36
97 13,126 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 545 U/min 346 U/min 01.08.2018 15:12:19
98 13,102 N.m 0,8 % 29,50 grd 1,7 % 545 U/min 338 U/min 01.08.2018 15:13:02
99 13,098 N.m 0,8 % 30,25 grd , % 545 U/min 335 U/min 01.08.2018 15:13:45
100 13,184 N.m 1,4 % 30,00 grd , % 545 U/min 337 U/min 01.08.2018 15:14:28
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Seite 2 zur Messgeratefahigkeitsuntersuchung  D-50402
Fage 2 of the Measurement Capabiity Test

1 Kalibriereinrichtung | Calibration Unit:
Bezugsnormal | Refersnce Sfandard' 1002052
Messunsicherhest / Uncertainiy of Measurement: 0,10 %
2  Kalibrieranordnung | Calibration Mounting :
Einbaulage / Mounlirng Posilion varikal / vertical
Einbautelle / Mournting Fans: 1/
Kalibriertemperatur | Temperature: 21.8°C
Kalibrierverfabhren / calibration procedure : Messgeratefdhigkeilsuntersuchung
Measuremeni Capability Tast
5 HKalibrierergebnis flr das Rechtsdrehmoment !  Calibration result for clockwise torgue;
Justierwerl | Adiustment Valve .57 MNm
Messergebnisse in N-m
Il-hﬂl-nl‘l.l ca, H% uE Sobwert  |Messwarie ca, B0 v E. Sobwerl  [Messweane 100% Zolwmr
4,000 B&,000 10,000
4,001 B,002 10,001
o= 4002 6,002 10,002
4,002 8,001 10,001
4,002 8,001 10,002
4,000 &,000 10,001
4,000 &,001 10,004
20" 4 002 &,002 10,003
4,002 6,003 10,002
4,001 5,002 10,002
4,002 5,003 10,003
4,00 &.000 10,000
180° 4,000 &.000 10, 000
4,00 B,001 10,001
4,002 5,001 10,001
4,000 6,001 10,002
4,002 5,001 10,000
2700 4,001 &,001 10,002
4,002 £, 002 10,002
4,001 &,002 10,002
4,001 &,001 10,000
Mittedwer (x-guer) 4,001 8,001 10,002
Gtendardatweichung () 0,001 0,001 0,001
Abwaichung {A) 0,001 0,001 0,002
Frozaisierans % 10,0% 10,0% 10,0%
Solvorgabe = 1,33 1.3 1,33
Cg 33,91 45,71 B0,65
Cgk Lo 3338 4520 60,19
E is fﬁhig fﬂhlg fahig
& Bemerkungen ! Remarks :

PGM 12.212.28

Eingebaut in Mod.-Mr: 5413482110 S/M:1030145
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Seile 2 zum Kalibrierschein vom 2018-03-07
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Kalibricrverfahren | Calibradinn Froceoie -

7 HKalibrierainrichhung | Calbration dovice !
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3 Halibtriergegenstand ! Calibration dewics
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Zegite 3 zum Kelibrierschain vom 2018-03-07 DK
1TETE0100
Boga 3 of he caliliradon cenficata of 20 8-03-07 P
2018-03
£.7 Klassenainstufung nach DIN 51309 { Classiication sccoraing to N 51309
Fall | | case | Fall Il / case 11
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Klasse oo b | A wentiram [ Wi o bis {1
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L
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2
05
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2
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61
oz
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1
3
]
9  Messdaten | measuring dats inMN'm
Rechisdrohmoment ! clockwise forgue
<] O.000 [aaculi] CLKE] T HHT TAEY T THET
'] 3,892 4,004 4,003
-] rop2 BAOL2 F O00
12 11,957 1.2 00 11,558
16 18, 0 18,002 16, D0
0 20 Gl 20012 20,0040 20,00 20,004 20009
Mem 1 pris-and OF Z pew-nad O A, pre-ioad O I up U chram 0 ups
[1] CUCEH] LK ]
F] 1432 & S
B T.ppa B, D
12 1149483 11,883
16 15 608 16,00
20 0002 20002 20,003
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Spdde 4 zum Kalibrierschain voem 2018-03-07 O-K-
17572410
Fage 4 af the calvatizn ceriboate of 2078-03-07 SRR
201803
10 Intarpalatiensglelchungen [ indferpodation equations Sin Km Mo Nem
0.1 Fall |, Kubischa Interpolationsgleichung | Case |, Cubic imterpoiation equation:
1011 Rechiadrehmament | Ciociwise Sngee:
S, = A e BY T mt
.'Irl'. = B ot H 5 L 5.1
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L L= T M,? + H,.
M- ‘5t 50+ -5
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Seile § zum Kalibrierschain vom 2018-03-07 O-K-
1520100

Fagpa 5 of he cabliraton cenficede of 2078-03-07 AT
2018-03

12 Darstellung der Ergebnisse in Diagrammen ! Reswits in diagrams
Aezuguwern | Arference valae 01 Hm

Linke- bew. Rechisdrehmameand | clockwise resg. anticlackwise orque
Abwmictangen bezogon aul den Endwe | sewanan raeativo lo mar, sHibration forguo
0,04 _ —

0aa
oAz
bt
030
A

-0az

33
0
085 7

08
-23 - =15 <10 5 L] 5 10 15 20 FE] M

Rel. Interpolationsabweichung v. M. { insvpalation error relative fo actual valise
Linihs- wnd Rigschls drefrsiment gairean] | asEoconss hd Cotbamds Ddgue sopaaily

0,44
0,48 - #
135 4
2.7 < fipe
&, 25 9
&2 4
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