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Datum

03.09.18
Prifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten
Hersteller HS-Technik GmbH Maschinenart
Modell TBAL-12xx, TBASO-12xx, TBASOP-12xx

Seriennummer

Drehmoment - Bereich von 2,5N-m bis 12 N-m
Elektrowerkzeug Ja Betriebspannung
Gewicht
Abtrieb

maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe

Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl

Messraumtemperatur +2°C

Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor
bei max. Md am Handgriff

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md 360° Weich
30° Hart
Schraubverfahren Stromabschaltung

Md-Steuerung
Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Optionen Einschraububerwachung
Pulsen
Anziehen/Ldsen - Anziehen
Schneidschraubiiberwachung
Linksanzug
Sonstige Verfahren:

Drehwinkelaufldsung 0,25° Grad
Md-Genauigkeit +50 %

Homologation von Schraubwerkzeugen

ANLAGE 1
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Winkel-Abschaltschrauber

18290013
18310035
18310037
18,0 Volt
1,51 kg

3/8" Vierkant

550 U/min.
550 U/min.

20 U/min.

71 dB(A)

22 °C

32 °C

31 °C

27 °C
658 Stlick
1.746 Stlick

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja



Prufaufbau

Prifaufbau 03.09.2018




HS Technik GmbH

High - System - Technik
Hersteller: HS-Technik GmbH
Typ: TBAL-12xx, TBASO-12xx, TBASOP-12xx
Arbeitsbereich: 2,50 Dbis 12,00 N-m (Mpenn)
Winkel- H
Abschaltschrauber Drehmoment - Homologation
. 30% 80% 100%
Werkzeug| SerienNr. Testdaten 30°45° | 360°+15° | 30°#5° | 360°+15° | 30°45° | 360° £15°
Prifdrehmoment (Mg,) +10% 5,35 N'm 10,10 N-m 12,00 N-m
Drehwinkelstartmoment (M) 2,675 N-m 5,050 N-m 6,000 N-m
Oberer Toleranzgrenze (T, / Myax) 5,885 N-m 11,110 N-m 13,200 N-m
Unterer Toleranzgrenze (T, / My 4,815 N-m 9,090 N-m 10,800 N-m
Drehzahl 1.Stufe 550 U/min
Drehzahl Endanzug 550 U/min
(>\l>§ Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,336 N-m | 5,372 N-m | 10,131 N-m ] 10,128 N-m | 11,975 N-m ] 11,988 N-m
i Standardabweichung (s) 0,0595 0,0242 0,1111 0,0435 0,1336 0,0732
S | 15200015 |STeUDETEICh (R) (99,73%) 0,269 0,105 0,624 0,261 0,659 0.340
2 Drehmomentrate (N-m/°) 32,017 2,686 60,786 5,064 71,848 5,994
F_J Cm 2,9970 7,3560 3,0290 7,7400 2,9930 5,4670
3 Cmk
x
N
Y
8 Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,393 N-m | 5,336 N-m ] 10,153 N-m ] 10,102 N-m | 11,945 N-m ]| 12,035 N-m
g Standardabweichung (s) 0,0473 0,0291 0,1002 0,0614 0,0902 0,0800
= 18310035 Streubereich (R) (99,73%) 0,183 0,128 0,414 0,258 0,426 0,296
g Drehmomentrate (N-m/°) 32,356 2,668 60,916 5,051 71,668 6,017
j Cm 3,7720 6,1380 3,3600 5,4790 4,4370 4,9980
©
g mk
'_
Mittelwert Drehmoment (Xquer) 5,376 N-m | 5,348 N-m ] 10,129 N-m ] 10,078 N-m | 12,004 N-m | 12,027 N-m
Standardabweichung (s) 0,0516 0,0268 0,0428 0,0583 0,1014 0,0691
18310037 Streubereich (R) (99,73%) 0,198 0,124 0,336 0,250 0,468 0,289
Drehmomentrate (N-m/°) 32,254 2,674 60,773 5,039 72,025 6,013
Cm 3,4580 6,6430 7,8630 5,7700 3,9460 5,7860
Cmk
) Cm 2,9970 6,1380 3,0290 5,4790 2,9930 4,9980
Min €m/Crik
Cmk
Soll: >2,00 Fahigkeitsindex : Cm 2,9930 i.0.
Soll: 21,67 Fahigkeitsindex : Crnk i.0.

Alle Prifungen werden gemaR Richtlinien VDI/VDE 2647 - 02-2013 und VDI/VDE 2645 Blatt 2 - 09-2014 durchgefihrt.

Auswertung

03.09.2018



HS .T,;. N — Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik, TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx, 18290013

15.08.2018 13:31:06 Erstmuster-MFU, 30% Schraubfall: weich
S Prifer: M.Brkic
X-Karte Kenndaten-Ubersicht
5,9- 0G || 59 N 100
5,8—3 5.8 Soll 5,35 N.m
5,7 57 oG 5,88 N.m
5,6—2 uG 4,82 N.m
§ ] Max 5,42 N.m
§ 547 soll | Min 5,32 N.m
g ]

g >3 Xq 5,3720 N.m
8 \ s 0,0242 N.m
B Cm 7,356
5 jg Cmk 7,054

e 3 4
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
5‘5:f\/\!’"\v’“ N
v, /|
: WWWW\(/ -
4,51 / N“"\\ 450
4] Vi - 400
E 357 '/f L350 O
Z ] 3
el . :
- 3] / 300 D
) E =2
2 / 5
2 251 =
£ / 20 3
o ] =
o 2] / - 200
1,51 / L 150
14 P 100
0,5:M ‘\ 50
———— ettt -t Jo
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 03 0,35 0,4 0,45 0,5 0,55 0,6 0,65 0,7 0,75
Zeit [sec]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
T
£ X(S) 5,35 N.m | Stichproben-Nr. 5 | Priifer M.Brkic Datum Ausdruck 30.08.2018
G}
9 UG 4,82 N.m | Messung-Nr. 100 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 15.08.2018 13:31:06
ko) oG 5,88 N.m | Stiitzstellen 930 Datum/Uhrzeit Messung 15.08.2018 13:40:04
k7
o CEUS8.2




- e e GmbH Priifzertifikat Nr 232-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 13:31:06 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
5,35 4,82 5,88 5,3720 0,1050 0,0242 7,356 7,054 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,367 N.m 0,3 % 358,50 grd -0,4 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:31:06
2 5,377 N.m 0,5 % 360,50 grd 0,1 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:31:12
3 5,410 N.m 1,1 % 362,50 grd 0,7 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:31:19
4 5,422 N.m 1,3 % 363,00 grd 0,8 % 534 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:31:25
5 5,354 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 534 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:31:31
6 5,350 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:31:37
7 5,352 N.m 0,0 % 367,00 grd 1,9 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:31:42
8 5,356 N.m 0,1 % 362,00 grd 0,6 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:31:47
9 5,377 N.m 0,5 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:31:53
10 5,369 N.m 0,4 % 365,75 grd 1,6 % 534 U/min 480 U/min 15.08.2018 13:31:58
11 5,354 N.m 0,1 % 366,50 grd 1,8 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:32:04
12 5,391 N.m 0,8 % 366,25 grd 1,7 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:32:09
13 5,391 N.m 0,8 % 366,25 grd 1,7 % 534 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:32:14
14 5,393 N.m 0,8 % 366,50 grd 1,8 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:32:20
15 5,416 N.m 1,2 % 369,50 grd 2,6 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:32:25
16 5,424 N.m 1,4 % 368,50 grd 2,4 % 533 U/min 480 U/min 15.08.2018 13:32:31
17 5,389 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:32:36
18 5,336 N.m  -0,3 % 361,50 grd 0,4 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:32:42
19 5,358 N.m 0,1 % 362,75 grd 0,8 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:32:47
20 5,383 N.m 0,6 % 369,75 grd 2,7 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:32:52
21 5,399 N.m 0,9 % 370,25 grd 2,8 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:32:58
22 5,377 N.m 0,5 % 364,50 grd 1,3 % 533 U/min 480 U/min 15.08.2018 13:33:03
23 5,397 N.m 0,9 % 368,00 grd 2,2 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:33:08
24 5,319 N.m  -0,6 % 359,50 grd -0,1 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:33:14
25 5,389 N.m 0,7 % 365,75 grd 1,6 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:33:19
26 5,383 N.m 0,6 % 362,50 grd 0,7 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:33:25
27 5,400 N.m 0,9 % 365,75 grd 1,6 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:33:30
28 5,358 N.m 0,1 % 361,50 grd 0,4 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:33:36
29 5,336 N.m  -0,3 % 363,50 grd 1,0 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:33:41
30 5,393 N.m 0,8 % 370,00 grd 2,8 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:33:46
31 5,389 N.m 0,7 % 369,25 grd 2,6 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:33:52
32 5,399 N.m 0,9 % 368,00 grd 2,2 % 533 U/min 482 U/min 15.08.2018 13:33:57
33 5,348 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:34:02
34 5,387 N.m 0,7 % 362,50 grd 0,7 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:34:08
35 5,338 N.m  -0,2 % 358,75 grd -0,3 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:34:13
36 5,331 N.m -0,4 % 360,25 grd 0,1 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:34:19
37 5,391 N.m 0,8 % 362,25 grd 0,6 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:34:24
38 5,356 N.m 0,1 % 361,00 grd 0,3 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:34:30
39 5,358 N.m 0,1 % 365,00 grd 1,4 % 532 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:34:35
40 5,389 N.m 0,7 % 367,00 grd 1,9 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:34:40
41 5,381 N.m 0,6 % 370,00 grd 2,8 % 533 U/min 480 U/min 15.08.2018 13:34:46
42 5,335 N.m  -0,3 % 364,75 grd 1,3 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:34:51
43 5,352 N.m 0,0 % 365,25 grd 1,5 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:34:56
44 5,356 N.m 0,1 % 363,75 grd 1,0 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:02
45 5,338 N.m -0,2 % 361,50 grd 0,4 % 534 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:35:07
46 5,360 N.m 0,2 % 362,25 grd 0,6 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:35:13
47 5,410 N.m 1,1 % 363,50 grd 1,0 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:18
48 5,387 N.m 0,7 % 366,00 grd 1,7 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:23
49 5,389 N.m 0,7 % 368,75 grd 2,4 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:29
50 5,362 N.m 0,2 % 366,75 grd 1,9 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:34
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- e e GmbH Priifzertifikat Nr 232-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 13:31:06 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
5,35 4,82 5,88 5,3720 0,1050 0,0242 7,356 7,054 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,340 N.m -0,2 % 363,75 grd 1,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:35:40
52 5,371 N.m 0,4 % 366,25 grd 1,7 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:35:45
53 5,387 N.m 0,7 % 368,75 grd 2,4 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:35:50
54 5,352 N.m 0,0 % 365,00 grd 1,4 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:35:56
55 5,371 N.m 0,4 % 369,00 grd 2,5 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:36:01
56 5,387 N.m 0,7 % 365,75 grd 1,6 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:36:07
57 5,371 N.m 0,4 % 360,25 grd 0,1 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:36:12
58 5,366 N.m 0,3 % 366,25 grd 1,7 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:36:17
59 5,338 N.m 0,2 % 362,50 grd 0,7 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:36:23
60 5,338 N.m -0,2 % 358,25 grd -0,5 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:36:28
61 5,367 N.m 0,3 % 362,75 grd 0,8 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:36:34
62 5,352 N.m 0,0 % 362,50 grd 0,7 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:36:39
63 5,362 N.m 0,2 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:36:44
64 5,416 N.m 1,2 % 369,50 grd 2,6 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:36:50
65 5,385 N.m 0,7 % 368,75 grd 2,4 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:36:55
66 5,362 N.m 0,2 % 361,75 grd 0,5 % 533 U/min 476 U/min 15.08.2018 13:37:01
67 5,420 N.m 1,3 % 366,25 grd 1,7 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:37:06
68 5,360 N.m 0,2 % 360,50 grd 0,1 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:37:11
69 5,369 N.m 0,4 % 365,75 grd 1,6 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:37:17
70 5,410 N.m 1,1 % 370,50 grd 2,9 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:37:22
71 5,402 N.m 1,0 % 367,75 grd 2,2 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:37:28
72 5,379 N.m 0,5 % 362,75 grd 0,8 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:37:33
73 5,412 N.m 1,2 % 366,50 grd 1,8 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:37:38
74 5,371 N.m 0,4 % 363,75 grd 1,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:37:44
75 5,358 N.m 0,1 % 360,25 grd 0,1 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:37:49
76 5,400 N.m 0,9 % 365,75 grd 1,6 % 534 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:37:55
77 5,350 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:00
78 5,393 N.m 0,8 % 363,00 grd 0,8 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:05
79 5,389 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:11
80 5,336 N.m -0,3 % 359,00 grd -0,3 % 534 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:16
81 5,352 N.m 0,0 % 359,75 grd -0,1 % 533 U/min 480 U/min 15.08.2018 13:38:22
82 5,387 N.m 0,7 % 365,75 grd 1,6 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:27
83 5,362 N.m 0,2 % 362,75 grd 0,8 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:38:32
84 5,336 N.m -0,3 % 359,25 grd -0,2 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:38:38
85 5,389 N.m 0,7 % 365,75 grd 1,6 % 533 U/min 481 U/min 15.08.2018 13:38:43
86 5,367 N.m 0,3 % 367,50 grd 2,1 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:38:49
87 5,379 N.m 0,5 % 367,25 grd 2,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:38:54
88 5,410 N.m 1,1 % 369,50 grd 2,6 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:38:59
89 5,397 N.m 0,9 % 366,75 grd 1,9 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:05
90 5,366 N.m 0,3 % 351,75 grd -2,3 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:39:10
91 5,373 N.m 0,4 % 356,50 grd -1,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:16
92 5,356 N.m 0,1 % 350,75 grd -2,6 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:21
93 5,366 N.m 0,3 % 357,25 grd -0,8 % 534 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:26
94 5,358 N.m 0,1 % 351,75 grd -2,3 % 533 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:39:32
95 5,344 N.m -0,1 % 354,50 grd -1,5 % 534 U/min 475 U/min 15.08.2018 13:39:37
96 5,344 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:43
97 5,338 N.m 0,2 % 355,75 grd -1,2 % 534 U/min 478 U/min 15.08.2018 13:39:48
98 5,364 N.m 0,3 % 356,00 grd -1,1 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:53
99 5,336 N.m -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 533 U/min 477 U/min 15.08.2018 13:39:59
100 5,385 N.m 0,7 % 360,50 grd 0,1 % 533 U/min 479 U/min 15.08.2018 13:40:04
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HS 1-“;'r I '.'-"-'*’GmbH

Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
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"S ..T i Priifzertifikat Nr  232-1034564
: et w H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 16.08.2018 09:41:47 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3362 0,2690 0,0595 2,997 2,919 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,284 N.m -1,2 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 396 U/min 16.08.2018 09:41:47
2 5,305 N.m -0,8 % 28,25 grd -5,8 % 532 U/min 388 U/min 16.08.2018 09:41:52
3 5,497 N.m 2,7 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 426 U/min 16.08.2018 09:41:58
4 5,379 N.m 0,5 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 378 U/min 16.08.2018 09:42:03
5 5,302 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 378 U/min 16.08.2018 09:42:09
6 5,333 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 379 U/min 16.08.2018 09:42:14
7 5,294 N.m -1,0 % 28,00 grd -6,7 % 532 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:42:19
8 5,323 N.m -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 383 U/min 16.08.2018 09:42:25
9 5,300 N.m -0,9 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 391 U/min 16.08.2018 09:42:30
10 5,397 N.m ,9 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 373 U/min 16.08.2018 09:42:36
11 5,416 N.m ,2 0% 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 417 U/min 16.08.2018 09:42:41
12 5,342 N.m -0,1 % 31,50 grd , % 532 U/min 371 U/min 16.08.2018 09:42:46
13 5,367 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 373 U/min 16.08.2018 09:42:52
14 5,352 N.m 0,0 % 28,25 grd -5,8 % 532 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:42:57
15 5,447 N.m 1,8 % 32,75 grd 9,2 % 533 U/min 371 U/min 16.08.2018 09:43:03
16 5,278 N.m -1,3 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 396 U/min 16.08.2018 09:43:08
17 5,352 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:43:13
18 5,311 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 385 U/min 16.08.2018 09:43:19
19 5,317 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:43:24
20 5,230 N.m 2,2 % 27,00 grd -10,0 % 532 U/min 395 U/min 16.08.2018 09:43:30
21 5,395 N.m 0,8 % 31,25 grd 4,2 % 532 U/min 377 U/min 16.08.2018 09:43:35
22 5,280 N.m -1,3 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 386 U/min 16.08.2018 09:43:40
23 5,290 N.m -1,1 % 28,75 grd -4,2 % 532 U/min 395 U/min 16.08.2018 09:43:46
24 5,290 N.m -1,1 % 29,50 grd -1,7 % 532 U/min 384 U/min 16.08.2018 09:43:51
25 5,245 N.m -2,0 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:43:57
26 5,335 N.m -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 404 U/min 16.08.2018 09:44:02
27 5,428 N.m 1,5 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:44:07
28 5,276 N.m -1,4 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 384 U/min 16.08.2018 09:44:13
29 5,313 N.m -0,7 % 31,75 grd 5,8 % 533 U/min 366 U/min 16.08.2018 09:44:18
30 5,342 N.m -0,1 % 32,50 grd 8,3 % 395 U/min 339 U/min 16.08.2018 09:44:24
31 5,362 N.m 0,2 % 32,25 grd 7,5 % 532 U/min 361 U/min 16.08.2018 09:44:29
32 5,336 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 378 U/min 16.08.2018 09:44:34
33 5,331 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 389 U/min 16.08.2018 09:44:40
34 5,387 N.m 0,7 % 32,00 grd 6,7 % 532 U/min 358 U/min 16.08.2018 09:44:45
35 5,400 N.m 0,9 % 32,25 grd 7,5 % 533 U/min 355 U/min 16.08.2018 09:44:51
36 5,367 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 459 U/min 16.08.2018 09:44:56
37 5,325 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:45:01
38 5,261 N.m -1,7 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 370 U/min 16.08.2018 09:45:07
39 5,261 N.m 1,7 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 388 U/min 16.08.2018 09:45:12
40 5,404 N.m 1,0 % 32,00 grd 6,7 % 532 U/min 367 U/min 16.08.2018 09:45:18
41 5,321 N.m -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 395 U/min 16.08.2018 09:45:23
42 5,389 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 412 U/min 16.08.2018 09:45:28
43 5,302 N.m -0,9 % 30,00 grd , % 532 U/min 377 U/min 16.08.2018 09:45:34
44 5,383 N.m 0,6 % 31,50 grd , % 533 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:45:39
45 5,329 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 388 U/min 16.08.2018 09:45:45
46 5,400 N.m 0,9 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 370 U/min 16.08.2018 09:45:50
47 5,286 N.m -1,2 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 359 U/min 16.08.2018 09:45:55
48 5,270 N.m -1,5 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 388 U/min 16.08.2018 09:46:01
49 5,302 N.m -0,9 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 385 U/min 16.08.2018 09:46:06
50 5,329 N.m -0,4 % 28,25 grd -5,8 % 532 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:46:12
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"S ..T i Priifzertifikat Nr  232-1034564
: et w H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 16.08.2018 09:41:47 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3362 00,2690 0,0595 2,997 2,919 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,367 N.m 0,3 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 374 U/min 16.08.2018 09:46:17
52 5,288 N.m  -1,2 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:46:22
53 5,352 N.m 0,0 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 412 U/min 16.08.2018 09:46:28
54 5,377 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 444 U/min 16.08.2018 09:46:33
55 5,478 N.m 2,4 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 404 U/min 16.08.2018 09:46:39
56 5,302 N.m  -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 389 U/min 16.08.2018 09:46:44
57 5,395 N.m 0,8 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 431 U/min 16.08.2018 09:46:49
58 5,397 N.m 0,9 % 31,50 grd 5,0 % 532 U/min 371 U/min 16.08.2018 09:46:55
59 5,315 N.m  -0,7 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 377 U/min 16.08.2018 09:47:00
60 5,321 N.m -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 391 U/min 16.08.2018 09:47:06
61 5,463 N.m 2,1 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 417 U/min 16.08.2018 09:47:11
62 5,356 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 384 U/min 16.08.2018 09:47:16
63 5,348 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 399 U/min 16.08.2018 09:47:22
64 5,400 N.m 0,9 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 412 U/min 16.08.2018 09:47:27
65 5,362 N.m 0,2 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 403 U/min 16.08.2018 09:47:33
66 5,302 N.m  -0,9 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:47:38
67 5,451 N.m 1,9 % 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 403 U/min 16.08.2018 09:47:43
68 5,383 N.m 0,6 % 31,50 grd 5,0 % 532 U/min 374 U/min 16.08.2018 09:47:49
69 5,424 N.m 1,4 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 412 U/min 16.08.2018 09:47:54
70 5,437 N.m 1,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:48:00
71 5,292 N.m  -1,1 % 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:48:05
72 5,303 N.m  -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:48:10
73 5,284 N.m -1,2 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 369 U/min 16.08.2018 09:48:16
74 5,255 N.m  -1,8 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 396 U/min 16.08.2018 09:48:21
75 5,303 N.m  -0,9 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 385 U/min 16.08.2018 09:48:27
76 5,282 N.m  -1,3 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 392 U/min 16.08.2018 09:48:32
77 5,228 N.m  -2,3 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 392 U/min 16.08.2018 09:48:37
78 5,298 N.m -1,0 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 385 U/min 16.08.2018 09:48:43
79 5,276 N.m  -1,4 % 28,75 grd -4,2 % 532 U/min 383 U/min 16.08.2018 09:48:48
80 5,282 N.m  -1,3 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:48:54
81 5,379 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 389 U/min 16.08.2018 09:48:59
82 5,338 N.m  -0,2 % 31,50 grd 5,0 % 532 U/min 381 U/min 16.08.2018 09:49:04
83 5,298 N.m  -1,0 % 28,00 grd -¢,7 % 533 U/min 403 U/min 16.08.2018 09:49:10
84 5,441 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 395 U/min 16.08.2018 09:49:15
85 5,234 N.m  -2,2 % 27,50 grd -8,3 % 532 U/min 399 U/min 16.08.2018 09:49:21
86 5,257 N.m  -1,7 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 396 U/min 16.08.2018 09:49:26
87 5,307 N.m -0,8 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 380 U/min 16.08.2018 09:49:31
88 5,282 N.m  -1,3 % 30,00 grd 0,0 % 532 U/min 370 U/min 16.08.2018 09:49:37
89 5,305 N.m  -0,8 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 408 U/min 16.08.2018 09:49:42
90 5,321 N.m  -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 399 U/min 16.08.2018 09:49:47
91 5,437 N.m 1,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 412 U/min 16.08.2018 09:49:53
92 5,292 N.m  -1,1 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:49:58
93 5,402 N.m L0 % 30,75 grd 2,5 % 532 U/min 426 U/min 16.08.2018 09:50:04
94 5,389 N.m ,7 0% 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:50:00
95 5,302 N.m  -0,9 % 31,75 grd 5,8 % 532 U/min 378 U/min 16.08.2018 09:50:15
96 5,367 N.m 0,3 % 32,75 grd 9,2 % 533 U/min 372 U/min 16.08.2018 09:50:20
97 5,263 N.m  -1,6 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 400 U/min 16.08.2018 09:50:25
98 5,336 N.m -0,3 % 29,75 grd  -0,8 % 533 U/min 396 U/min 16.08.2018 09:50:31
99 5,354 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 395 U/min 16.08.2018 09:50:36
100 5,230 N.m  -2,2 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 376 U/min 16.08.2018 09:50:42
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Graphische Prozessanalyse

Htgh s SjFEtEFH - Technik HS-Technik, TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx, 18290013
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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High - System

., GmbH Priifzertifikat
technik Homologation

Nr

232-1034564
Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 14.08.2018 08:48:42 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 10,170 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1284 0,2610 0,0435 7,740 7,522 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,114 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:48:42
2 10,134 N.m 0,3 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:48:59
3 10,114 N.m 0,1 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:49:17
4 10,106 N.m 0,1 % 351,75 grd -2,3 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:49:35
5 10,145 N.m 0,4 % 356,25 grd -1,0 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:49:53
6 10,114 N.m 0,1 % 357,25 grd -0,8 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:50:10
7 10,118 N.m 0,2 % 355,50 grd -1,3 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:50:28
8 10,110 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:50:46
9 10,157 N.m 0,6 % 359,25 grd -0,2 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:51:03
10 10,087 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 530 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:51:21
11 10,138 N.m 0,4 % 359,00 grd -0,3 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:51:39
12 10,157 N.m 0,6 % 359,00 grd -0,3 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:51:56
13 10,188 N.m 0,9 % 363,25 grd 0,9 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:52:14
14 10,114 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:52:32
15 10,266 N.m 1,6 % 364,50 grd 1,3 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:52:50
16 10,091 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:53:07
17 10,106 N.m 0,1 % 354,00 grd -1,7 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:53:25
18 10,149 N.m 0,5 % 360,00 grd 0,0 % 530 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:53:43
19 10,083 N.m -0,2 % 357,50 grd -0,7 % 532 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:54:00
20 10,087 N.m -0,1 % 357,50 grd -0,7 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:54:18
21 10,153 N.m 0,5 % 359,00 grd -0,3 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:54:36
22 10,036 N.m -0,6 % 351,00 grd -2,5 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:54:54
23 10,114 N.m 0,1 % 352,00 grd -2,2 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:55:11
24 10,110 N.m 0,1 % 353,75 grd -1,7 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:55:29
25 10,005 N.m -0,9 % 352,00 grd -2,2 % 530 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:55:47
26 10,204 N.m 1,0 % 366,75 grd 1,9 % 532 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:56:04
27 10,130 N.m 0,3 % 364,25 grd 1,2 % 532 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:56:22
28 10,142 N.m 0,4 % 371,25 grd 3,1 % 532 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:56:40
29 10,177 N.m 0,8 % 366,50 grd 1,8 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:56:57
30 10,126 N.m 0,3 % 365,75 grd 1,6 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:57:15
31 10,087 N.m -0,1 % 362,25 grd 0,6 % 531 U/min 426 U/min 14.08.2018 08:57:33
32 10,134 N.m 0,3 % 364,50 grd 1,3 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:57:51
33 10,130 N.m 0,3 % 367,75 grd 2,2 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:58:08
34 10,091 N.m -0,1 % 364,00 grd 1,1 % 530 U/min 425 U/min 14.08.2018 08:58:26
35 10,157 N.m 0,6 % 366,50 grd 1,8 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 08:58:44
36 10,204 N.m 1,0 % 365,25 grd 1,5 % 532 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:59:01
37 10,134 N.m 0,3 % 364,75 grd 1,3 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:59:19
38 10,149 N.m 0,5 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 08:59:37
39 10,161 N.m 0,6 % 367,75 grd 2,2 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 08:59:54
40 10,087 N.m -0,1 % 362,25 grd 0,6 % 530 U/min 424 U/min 14.08.2018 09:00:12
41 10,177 N.m 0,8 % 365,50 grd 1,5 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 09:00:30
42 10,149 N.m ,5 % 361,75 grd 0,5 % 532 U/min 424 U/min 14.08.2018 09:00:48
43 10,071 N.m -0,3 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 09:01:05
44 10,114 N.m 0,1 % 364,25 grd 1,2 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:01:23
45 10,177 N.m 0,8 % 367,50 grd 2,1 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:01:41
46 10,145 N.m 0,4 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 424 U/min 14.08.2018 09:01:58
47 10,153 N.m 0,5 % 364,75 grd 1,3 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:02:16
48 10,181 N.m 0,8 % 368,00 grd 2,2 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:02:34
49 10,106 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:02:51
50 10,052 N.m -0,5 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 09:03:09
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% GmbH

Homologation

Priifzertifikat Nr 232-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 14.08.2018 08:48:42 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1284 0,2610 0,0435 7,740 7,522 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,212 N.m 1,1 % 364,25 grd 1,2 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:03:27
52 10,149 N.m 0,5 % 369,25 grd 2,6 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:03:44
53 10,099 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 532 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:04:02
54 10,091 N.m  -0,1 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:04:20
55 10,130 N.m 0,3 % 362,25 grd 0,6 % 531 U/min 425 U/min 14.08.2018 09:04:38
56 10,110 N.m 0,1 % 364,75 grd 1,3 % 530 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:04:55
57 10,149 N.m 0,5 % 362,50 grd 0,7 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:05:13
58 10,153 N.m 0,5 % 366,25 grd 1,7 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:05:31
59 10,192 N.m 0,9 % 365,25 grd 1,5 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:05:48
60 10,161 N.m 0,6 % 365,00 grd 1,4 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:06:06
61 10,083N.m  -0,2 % 365,50 grd 1,5 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:06:24
62 10,056 N.m  -0,4 % 359,75 grd -0,1 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:06:41
63 10,173 N.m 0,7 % 363,50 grd 1,0 % 530 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:06:59
64 10,142 N.m 0,4 % 364,75 grd 1,3 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:07:17
65 10,118 N.m 0,2 % 366,50 grd 1,8 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:07:35
66 10,138 N.m 0,4 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:07:52
67 10,126 N.m 0,3 % 359,00 grd -0,3 % 532 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:08:10
68 10,087 N.m  -0,1 % 355,50 grd -1,3 % 530 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:08:28
69 10,149 N.m 0,5 % 364,50 grd 1,3 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:08:45
70 10,040 N.m  -0,6 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:09:03
71 10,142 N.m 0,4 % 365,50 grd 1,5 % 530 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:09:21
72 10,157 N.m 0,6 % 364,00 grd 1,1 % 530 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:09:38
73 10,142 N.m 0,4 % 368,50 grd 2,4 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:09:56
74 10,099 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:10:14
75 10,103 N.m 0,0 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:10:32
76 10,165 N.m 0,6 % 362,75 grd 0,8 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:10:49
77 10,106 N.m 0,1 % 360,50 grd 0,1 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:11:07
78 10,208 N.m 1,1 % 370,50 grd 2,9 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:11:25
79 10,114 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:11:42
80 10,145N.m 0,4 % 367,75 grd 2,2 % 530 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:12:00
81 10,231 N.m 1,3 % 371,25 grd 3,1 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:12:18
g2 10,079N.m  -0,2 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:12:35
83 10,056 N.m  -0,4 % 362,75 grd 0,8 % 531 U/min 423 U/min 14.08.2018 09:12:53
84 10,122 N.m 0,2 % 364,50 grd 1,3 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:13:11
85 10,091 N.m  -0,1 % 363,75 grd 1,0 % 531 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:13:29
86 10,130 N.m 0,3 % 364,75 grd 1,3 % 530 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:13:46
87 10,095 N.m 0,0 % 363,50 grd 1,0 % 530 U/min 422 U/min 14.08.2018 09:14:04
88 10,142 N.m 0,4 % 367,75 grd 2,2 % 530 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:14:22
89 10,114 N.m 0,1 % 365,25 grd 1,5 % 531 U/min 420 U/min 14.08.2018 09:14:39
90 10,118 N.m 0,2 % 364,50 grd 1,3 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:14:57
91 10,071 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:15:15
92 10,169 N.m 0,7 % 369,50 grd 2,6 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:15:32
93 10,114 N.m 0,1 % 365,50 grd 1,5 % 530 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:15:50
94 10,099 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:16:08
95 10,216 N.m 1,1 % 367,25 grd 2,0 % 530 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:16:26
96 10,192 N.m 0,9 % 369,25 grd 2,6 % 530 U/min 420 U/min 14.08.2018 09:16:43
97 10,095 N.m 0,0 % 362,25 grd 0,6 % 531 U/min 420 U/min 14.08.2018 09:17:01
98 10,099 N.m 0,0 % 362,00 grd 0,6 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:17:19
99 10,126 N.m 0,3 % 365,75 grd 1,6 % 531 U/min 420 U/min 14.08.2018 09:17:36
100 10,110 N.m 0,1 % 363,00 grd 0,8 % 531 U/min 421 U/min 14.08.2018 09:17:54

Seite 6 von 12




HS 1-“;'r I '.'-"-'*’GmbH

Graphische Prozessanalyse

Htgh s SjFEtEIﬂ - Technik HS-Technik, TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx, 18290013
15.08.2018 07:32:30 Erstmuster-MFU, 80% Schraubfall: hart
I Prifer: M.Brkic
X-Karte Kenndaten-Ubersicht
11,2+ OGIK 11,2 N 100
11 11 Soll 10,10 N.m
10,8—2 - 10,8 0G 11,11 N.m
10,6 ] - 10,6 UG 9,09 N.m
—_ 1 _q" (o) Max o 3 .
CRUZE o . . . . 104 Max 10,43 N.m
é 1012_5-. -.. '....': o ...- .o.. o e % -..:' -.. ' 000,000 © ... %, m". Xquer '10,2 § Min 9,81 N.m
g 10—; . . ° . . . ° ] ®© o o o 0% : - 10 i’ Xq 10,1310 N.m
o 98- . - [X3:3 — s 2 s 0,1111 N
a ! 3 T3 ’ .m
9,6—; - 9.6 Cm 3,029
9,4- 9.4 Cmk 2,936
9,2-2 (UG)) P
9- 9
Histogramm Wahrscheinlichkeitsnetz
88+ 23 99.99 ]
80 o 99957
’ S 9974
72 = 985- =
64 g 957 %
56 ~§ 85+ i
48- = ggf V4
40 £ 30 V4
£ 1
32 @ 12; /
249 2 159 o
16- 7 10 CERE
o1 o O x|
' ' 10 ' 11 9 10 11

Drehmoment (N.m)

Drehmoment (N.m)

Druckdatum: 30.08.2018




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18290013 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
] - 400
10 \ - 380
9531 L 360
ERTIN
; - 340
8,53 W
E / \ - 320
8
] ’ - 300
7,53
E [ - 280
" l 260
T 657 ] o
2 ] I - 240 g
= 6 I 220 N
E 55 s
£ 53 I/ - 200 —
o ] -
E - 180 =
.g 4‘5: [ §
o 4 - 160 5
(=) E I
3,59 - 140
3] - 120
253 / L 100
0 / - 80
1,53 - 60
1 / 7 40
0,59 20
03 V )‘\ EPUUPEIN NI U P foamfane s fenan - - S SOV NUUIVIUV PR B —t— 0
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 04 0,45 0,55
Zeit [sec]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
T
£ X(S) 10,10 N.m | Stichproben-Nr. 2 M.Brkic Datum Ausdruck 30.08.2018
O
9 UG 9,09 N.m | Messung-Nr. 100 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 15.08.2018 07:32:30
ko) oG 11,11 N.m | Stiitzstellen 698 Datum/Uhrzeit Messung 15.08.2018 08:01:11
o
o CEUS8.2




- e e GmbH Priifzertifikat Nr 232-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 07:32:30 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1310 0,6240 0,1111 3,029 2,936 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,087 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:32:30
2 10,184 N.m 0,8 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 345 U/min 15.08.2018 07:32:47
3 10,415 N.m 3,1 % 32,00 grd 6,7 % 533 U/min 329 U/min 15.08.2018 07:33:05
4 10,161 N.m 0,6 % 29,75 9grd  -0,8 % 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:33:22
5 10,434 N.m 3,3 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:33:39
6 10,103 N.m 0,0 % 27,50 grd -g8,3 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:33:57
7 10,204 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 333 U/min 15.08.2018 07:34:14
8 10,188 N.m 0,9 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:34:31
9 10,223 N.m 1,2 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 340 U/min 15.08.2018 07:34:49
10 9,931 N.m -1,7 % 27,00 grd -10,0 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:35:06
11 10,122 N.m 0,2 % 28,00 grd -g6,7 % 533 U/min 349 U/min 15.08.2018 07:35:23
12 10,208 N.m 1,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 354 U/min 15.08.2018 07:35:41
13 10,106 N.m 0,1 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:35:58
14 10,200 N.m 1,0 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:36:15
15 10,184 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 336 U/min 15.08.2018 07:36:33
16 10,087 N.m 0,1 % 28,75 grd -4,2 % 534 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:36:50
17 10,130 N.m 0,3 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 344 U/min 15.08.2018 07:37:07
18 10,266 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:37:25
19 9,997 N.m -1,0 % 26,00 grd -13,3 % 533 U/min 347 U/min 15.08.2018 07:37:42
20 10,305 N.m 2,0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:38:00
21 10,196 N.m 1,0 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 347 U/min 15.08.2018 07:38:17
22 10,060 N.m -0,4 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 333 U/min 15.08.2018 07:38:34
23 10,157 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 349 U/min 15.08.2018 07:38:52
24 10,196 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 338 U/min 15.08.2018 07:39:09
25 9,857 N.m 2,4 % 27,00 grd -10,0 % 532 U/min 342 U/min 15.08.2018 07:39:27
26 10,204 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:39:44
27 10,212 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 338 U/min 15.08.2018 07:40:01
28 10,079 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:40:19
29 10,231 N.m 1,3 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:40:36
30 10,040 N.m -0,6 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 336 U/min 15.08.2018 07:40:54
31 10,067 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 534 U/min 333 U/min 15.08.2018 07:41:11
32 10,223 N.m 1,2 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 338 U/min 15.08.2018 07:41:28
33 10,216 N.m 1,1 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 344 U/min 15.08.2018 07:41:46
34 9,970 N.m -1,3 % 28,00 grd -6,7 % 532 U/min 349 U/min 15.08.2018 07:42:03
35 10,204 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 347 U/min 15.08.2018 07:42:21
36 10,122 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 532 U/min 344 U/min 15.08.2018 07:42:38
37 10,118 N.m 0,2 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 334 U/min 15.08.2018 07:42:55
38 10,145 N.m 0,4 % 30,25 grd , % 532 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:43:13
39 10,157 N.m 0,6 % 30,00 grd , % 533 U/min 333 U/min 15.08.2018 07:43:30
40 9,954 N.m -1,4 % 27,50 grd -8,3 % 532 U/min 349 U/min 15.08.2018 07:43:48
41 10,110 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:44:05
42 10,122 N.m ,2 0% 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:44:22
43 9,810 N.m -2,9 % 25,00 grd -16,7 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:44:40
44 10,169 N.m ,7 0% 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 342 U/min 15.08.2018 07:44:57
45 10,095 N.m ,0 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 333 U/min 15.08.2018 07:45:15
46 9,939 N.m -1,6 % 27,50 grd -8,3 % 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:45:32
47 10,263 N.m 1,6 % 32,25 grd 7,5 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:45:49
48 10,200 N.m 1,0 % 30,75 g9rd 2,5 % 533 U/min 344 U/min 15.08.2018 07:46:07
49 10,048 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 340 U/min 15.08.2018 07:46:24
50 10,106 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:46:42
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HST-ci;

Technik

Priifzertifikat Nr 232-1034564

Homologation Gesamtbewertung 10

High - System -
Datum/Uhrzeit 15.08.2018 07:32:30 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1310 0,6240 0,1111 3,029 2,936 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,095 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 328 U/min 15.08.2018 07:46:59
52 9,939 N.m -1,6 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:47:16
53 10,243 N.m L4008 31,50 grd 5,0 % 532 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:47:34
54 10,145 N.m 0,4 % 28,75 g9grd -4,2 % 533 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:47:51
55 10,075 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:48:08
56 10,263 N.m 1,6 % 31,75 g9rd 5,8 % 532 U/min 339 U/min 15.08.2018 07:48:26
57 10,126 N.m 0,3 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:48:43
58 10,056 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 532 U/min 340 U/min 15.08.2018 07:49:01
59 10,142 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 332 U/min 15.08.2018 07:49:18
60 10,235N.m 1,3 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 340 U/min 15.08.2018 07:49:36
61 10,064 N.m -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 343 U/min 15.08.2018 07:49:53
62 10,364 N.m 2,6 % 31,50 grd 5,0 % 532 U/min 334 U/min 15.08.2018 07:50:10
63 9,993 N.m -1,1 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 347 U/min 15.08.2018 07:50:28
64 10,013 N.m -0,9 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:50:45
65 10,083 N.m -0,2 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 359 U/min 15.08.2018 07:51:02
66 10,056 N.m -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:51:20
67 10,235 N.m 1,3 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:51:37
68 10,223 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:51:55
69 10,142 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:52:12
70 9,974 N.m -1,2 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 344 U/min 15.08.2018 07:52:30
71 10,278 N.m 1,8 % 31,75 grd 5,8 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:52:47
72 10,184 N.m 0,8 % 31,75 grd 5,8 % 533 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:53:04
73 10,181 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 340 U/min 15.08.2018 07:53:22
74 10,181 N.m 0,8 % 30,75 g9rd 2,5 % 533 U/min 347 U/min 15.08.2018 07:53:39
75 10,153 N.m 0,5 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:53:57
76 10,192 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 338 U/min 15.08.2018 07:54:14
77 10,188 N.m 0,9 % 29,75 grd  -0,8 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:54:31
78 10,196 N.m 1,0 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:54:49
79 9,927 N.m 1,7 % 27,75 grd -7,5 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:55:06
80 10,149 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 328 U/min 15.08.2018 07:55:24
81 10,091 N.m -0,1 % 30,75 9rd 2,5 % 532 U/min 343 U/min 15.08.2018 07:55:41
82 10,005 N.m -0,9 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:55:58
83 10,142 N.m L4 0% 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:56:16
84 10,196 N.m ,0 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 336 U/min 15.08.2018 07:56:33
85 10,048 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 336 U/min 15.08.2018 07:56:51
86 10,071 N.m -0,3 % 30,75 9rd 2,5 % 532 U/min 334 U/min 15.08.2018 07:57:08
87 10,329 N.m 2,3 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:57:25
88 10,181 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 337 U/min 15.08.2018 07:57:43
89 10,200 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:58:00
90 10,060 N.m -0,4 % 29,75 grd  -0,8 % 532 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:58:18
91 9,982 N.m -1,2 % 28,25 grd -5,8 % 532 U/min 341 U/min 15.08.2018 07:58:35
92 10,192 N.m 0,9 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 342 U/min 15.08.2018 07:58:52
93 10,165 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 343 U/min 15.08.2018 07:59:10
94 9,989 N.m -1,1 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 335 U/min 15.08.2018 07:59:27
95 10,122 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 07:59:45
96 10,032 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 346 U/min 15.08.2018 08:00:02
97 10,110 N.m 0,1 % 30,50 grd ,70% 532 U/min 338 U/min 15.08.2018 08:00:19
98 10,305 N.m 2,0 % 31,00 grd ;3 0% 533 U/min 341 U/min 15.08.2018 08:00:37
99 10,009 N.m -0,9 % 29,00 grd 3,3 % 532 U/min 337 U/min 15.08.2018 08:00:54
100 9,974 N.m -1,2 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 334 U/min 15.08.2018 08:01:11
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ZCINITHNT GmbH
High - System - Technik

Priifzertifikat

Homologation

Nr

232-1034564
Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 08:27:23 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9882 0,3400 0,0732 5,467 5,413 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,920 N.m -0,7 % 359,50 grd -0,1 % 532 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:27:23
2 12,080 N.m 0,7 % 368,75 grd 2,4 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:28:07
3 11,994 N.m  -0,1 % 365,50 grd 1,5 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:28:52
4 11,975 N.m  -0,2 % 361,50 grd 0,4 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:29:36
5 12,010 N.m 0,1 % 366,00 grd 1,7 % 490 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:30:21
6 12,026 N.m 0,2 % 367,00 grd 1,9 % 490 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:31:05
7 11,967 N.m  -0,3 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:31:49
8 12,006 N.m ,10% 365,00 grd 1,4 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:32:34
9 12,053 N.m ,4 0% 365,50 grd 1,5 % 532 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:33:18
10 11,983 N.m -0,1 % 367,00 grd 1,9 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:34:03
11 12,014 N.m 0,1 % 363,75 grd 1,0 % 531 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:34:47
12 11,913N.m  -0,7 % 361,75 grd 0,5 % 531 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:35:31
13 11,967 N.m  -0,3 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:36:16
14 12,143 N.m 1,2 % 369,50 grd 2,6 % 531 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:37:00
15 11,909N.m  -0,8 % 358,25 grd -0,5 % 532 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:37:45
16 11,936N.m  -0,5 % 361,00 grd 0,3 % 531 U/min 407 U/min 15.08.2018 08:38:29
17 11,987 N.m  -0,1 % 364,75 grd ,3 0% 531 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:39:13
18 11,920N.m  -0,7 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:39:58
19 11,901 N.m -0,8 % 356,50 grd 1,0 % 531 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:40:42
20 11,932 N.m -0,6 % 363,00 grd ,8 % 531 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:41:27
21 12,045 N.m 0,4 % 364,00 grd , 1008 531 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:42:11
22 11,838N.m  -1,4 % 352,50 grd -2,1 % 530 U/min 406 U/min 15.08.2018 08:42:55
23 12,049 N.m 0,4 % 368,50 grd 2,4 % 530 U/min 405 U/min 15.08.2018 08:43:40
24 11,920N.m  -0,7 % 358,75 grd -0,3 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:44:24
25 11,959 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 531 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:45:09
26 11,967N.m  -0,3 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 404 U/min 15.08.2018 08:45:53
27 11,948 N.m  -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 495 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:46:37
28 12,002 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 531 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:47:22
29 12,088 N.m 0,7 % 366,25 grd 1,7 % 530 U/min 404 U/min 15.08.2018 08:48:06
30 12,053 N.m 0,4 % 361,50 grd 0,4 % 520 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:48:51
31 11,835N.m  -1,4 % 354,00 grd -1,7 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:49:35
32 12,108 N.m 0,9 % 370,50 grd 2,9 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:50:19
33 11,940 N.m  -0,5 % 361,00 grd 0,3 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:51:04
34 11,979N.m  -0,2 % 360,25 grd 0,1 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:51:48
35  11,994N.m  -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 404 U/min 15.08.2018 08:52:33
36 11,955N.m  -0,4 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:53:17
37 12,084 N.m 0,7 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:54:01
38 12,065 N.m 0,5 % 370,00 grd 2,8 % 531 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:54:46
39 11,924N.m  -0,6 % 354,25 grd -1,6 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:55:30
40 12,057 N.m 0,5 % 364,00 grd 1,1 % 530 U/min 401 U/min 15.08.2018 08:56:15
41 12,033 N.m 0,3 % 369,25 grd 2,6 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:56:59
42 12,026 N.m 0,2 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:57:43
43 11,885N.m  -1,0 % 354,00 grd -1,7 % 530 U/min 402 U/min 15.08.2018 08:58:28
44 12,069 N.m 0,6 % 362,50 grd 0,7 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 08:59:12
45 11,889N.m  -0,9 % 354,75 grd -1,5 % 530 U/min 401 U/min 15.08.2018 08:59:57
46 12,065 N.m 0,5 % 365,50 grd 1,5 % 530 U/min 403 U/min 15.08.2018 09:00:41
47 12,096 N.m 0,8 % 370,50 grd 2,9 % 531 U/min 401 U/min 15.08.2018 09:01:25
48 12,033 N.m 0,3 % 364,25 grd 1,2 % 530 U/min 401 U/min 15.08.2018 09:02:10
49 11,850 N.m  -1,3 % 354,25 grd -1,6 % 530 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:02:54
50 11,952 N.m -0,4 % 363,75 grd 1,0 % 490 U/min 401 U/min 15.08.2018 09:03:39
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"S ..T . Priifzertifikat Nr  232-1034564
: et o H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 15.08.2018 08:27:23 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9882 0,3400 10,0732 5,467 5,413 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,092 N.m 0,8 % 369,00 grd 2,5 % 531 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:04:23
52 11,971 N.m  -0,2 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:05:07
53 12,006 N.m 0,1 % 360,00 grd , % 529 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:05:52
54 12,049 N.m 0,4 % 365,25 grd , % 530 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:06:36
55 11,897 N.m  -0,9 % 353,25 grd -1,9 % 530 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:07:21
56 12,057 N.m 0,5 % 364,25 grd 1,2 % 530 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:08:05
57 11,889N.m  -0,9 % 354,25 grd -1,6 % 529 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:08:49
58 12,065 N.m 0,5 % 362,25 grd 0,6 % 531 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:09:34
59 12,033 N.m 0,3 % 367,50 grd 2,1 % 490 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:10:18
60 11,901 N.m -0,8 % 356,50 grd -1,0 % 530 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:11:03
61 11,971 N.m -0,2 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:11:47
62 12,014 N.m 0,1 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:12:31
63 12,037 N.m 0,3 % 364,25 grd 1,2 % 490 U/min 400 U/min 15.08.2018 09:13:16
64 11,928N.m  -0,6 % 357,50 grd -0,7 % 530 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:14:00
65 12,061 N.m 0,5 % 363,25 grd 0,9 % 530 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:14:45
66 12,045 N.m 0,4 % 362,25 grd 0,6 % 529 U/min 399 U/min 15.08.2018 09:15:29
67 11,885N.m  -1,0 % 355,50 grd -1,3 % 529 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:16:13
68 12,072 N.m 0,6 % 364,75 grd 1,3 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:16:58
69 11,975 N.m -0,2 % 363,25 grd 0,9 % 529 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:17:42
70 11,948 N.m  -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:18:27
71 12,022 N.m 0,2 % 365,75 grd 1,6 % 530 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:19:11
72 11,971 N.m  -0,2 % 359,75 grd -0,1 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:19:55
73 11,874N.m  -1,1 % 355,00 grd -1,4 % 530 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:20:40
74 11,994 N.m  -0,1 % 362,50 grd , % 530 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:21:24
75 11,991 N.m  -0,1 % 361,00 grd , % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:22:09
76 11,803N.m  -1,6 % 350,50 grd -2,6 % 529 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:22:53
77 12,088 N.m ,70% 374,00 grd 3,9 % 529 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:23:37
78 12,014 N.m 0,1 % 361,00 grd , % 528 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:24:22
79 11,948 N.m -0,4 % 359,00 grd -0,3 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:25:06
80 12,143 N.m 1,2 % 366,50 grd , % 489 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:25:51
81 11,959N.m  -0,3 % 360,00 grd , % 529 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:26:35
g2 11,897 N.m  -0,9 % 356,50 grd -1,0 % 528 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:27:19
83 12,072 N.m 0,6 % 367,00 grd 1,9 % 530 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:28:04
84 11,991 N.m -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:28:48
85 11,994 N.m -0,1 % 356,25 grd  -1,0 % 529 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:29:33
86 12,053 N.m 0,4 % 365,75 grd 1,6 % 490 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:30:17
87 11,975 N.m -0,2 % 359,50 grd -0,1 % 529 U/min 398 U/min 15.08.2018 09:31:01
88 12,084 N.m 0,7 % 367,50 grd 2,1 % 529 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:31:46
89 11,983 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 529 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:32:30
90 12,037 N.m 0,3 % 363,25 grd 0,9 % 529 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:33:15
91 11,874 N.m  -1,1 % 353,25 grd -1,9 % 529 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:33:59
92 12,104 N.m 0,9 % 365,00 grd 1,4 % 529 U/min 395 U/min 15.08.2018 09:34:43
93 11,955 N.m -0,4 % 356,75 grd -0,9 % 528 U/min 397 U/min 15.08.2018 09:35:28
94 11,881 N.m -1,0 % 353,50 grd -1,8 % 489 U/min 395 U/min 15.08.2018 09:36:12
95 12,049 N.m 0,4 % 366,75 grd 1,9 % 528 U/min 395 U/min 15.08.2018 09:36:57
96 11,920 N.m -0,7 % 358,25 grd -0,5 % 528 U/min 396 U/min 15.08.2018 09:37:41
97 11,924N.m  -0,6 % 360,50 grd , % 529 U/min 394 U/min 15.08.2018 09:38:25
98 12,072 N.m 0,6 % 365,50 grd , % 490 U/min 394 U/min 15.08.2018 09:39:10
99 11,932N.m  -0,6 % 357,50 grd -0,7 % 528 U/min 395 U/min 15.08.2018 09:39:54
100 11,975N.m  -0,2 % 364,25 grd 1,2 % 529 U/min 394 U/min 15.08.2018 09:40:39
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- e e GmbH Priifzertifikat Nr 232-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 11:17:59 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9746 0,6590 00,1336 2,993 2,930 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 12,069 N.m 0,6 % 31,25 grd 4,2 % 519 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:17:59
2 11,842 N.m -1,3 % 29,25 grd -2,5 % 519 U/min 408 U/min 15.08.2018 11:18:43
3 11,905 N.m -0,8 % 29,00 grd -3,3 % 518 U/min 402 U/min 15.08.2018 11:19:28
4 11,850 N.m  -1,3 % 29,75 grd -0,8 % 518 U/min 403 U/min 15.08.2018 11:20:12
5 11,780 N.m -1,8 % 28,50 grd -5,0 % 519 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:20:57
6 12,162 N.m 1,4 % 32,00 grd 6,7 % 519 U/min 398 U/min 15.08.2018 11:21:41
7 11,893 N.m  -0,9 % 30,00 grd 0,0 % 517 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:22:25
8 11,788 N.m  -1,8 % 29,00 grd -3,3 % 517 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:23:10
9 11,987 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 517 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:23:54
10 11,823 N.m -1,5 % 29,75 grd -0,8 % 517 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:24:39
11 11,819N.m  -1,5 % 29,25 grd -2,5 % 517 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:25:23
12 12,037 N.m 0,3 % 32,25 grd 7,5 % 516 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:26:07
13 11,987 N.m  -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 519 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:26:52
14 11,893 N.m -0,9 % 30,50 grd 1,7 % 516 U/min 391 U/min 15.08.2018 11:27:36
15 12,307 N.m 2,6 % 33,75 grd 12,5 % 516 U/min 387 U/min 15.08.2018 11:28:21
16 12,190 N.m 1,6 % 31,75 grd 5,8 % 517 U/min 382 U/min 15.08.2018 11:29:05
17 11,846N.m  -1,3 % 29,75 grd -0,8 % 517 U/min 391 U/min 15.08.2018 11:29:49
18 11,827 N.m -1,4 % 29,25 grd -2,5 % 517 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:30:34
19 11,819 N.m -1,5 % 29,50 grd -1,7 % 517 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:31:18
20 11,725 N.m -2,3 % 28,50 grd -5,0 % 517 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:32:03
21 12,193 N.m 1,6 % 31,75 grd 5,8 % 517 U/min 384 U/min 15.08.2018 11:32:47
22 12,049 N.m 0,4 % 31,25 grd 4,2 % 516 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:33:31
23 12,229 N.m 1,9 % 32,00 grd 6,7 % 516 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:34:16
24 12,069 N.m 0,6 % 31,25 grd 4,2 % 516 U/min 391 U/min 15.08.2018 11:35:00
25 12,041 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 516 U/min 389 U/min 15.08.2018 11:35:45
26 12,209 N.m 1,7 % 31,25 grd 4,2 % 516 U/min 373 U/min 15.08.2018 11:36:29
27 11,920N.m  -0,7 % 30,25 grd 0,8 % 515 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:37:13
28 11,928 N.m -0,6 % 30,50 grd 1,7 % 515 U/min 394 U/min 15.08.2018 11:37:58
29 11,823N.m  -1,5 % 29,50 grd -1,7 % 515 U/min 383 U/min 15.08.2018 11:38:42
30 11,827N.m  -1,4 % 28,75 grd -4,2 % 515 U/min 386 U/min 15.08.2018 11:39:26
31 11,838 N.m -1,4 % 29,00 grd -3,3 % 516 U/min 380 U/min 15.08.2018 11:40:11
32 11,885N.m  -1,0 % 29,75 grd -0,8 % 516 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:40:55
33 11,959 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 515 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:41:40
34 11,850 N.m -1,3 % 29,25 grd -2,5 % 515 U/min 378 U/min 15.08.2018 11:42:24
35 11,698 N.m  -2,5 % 28,00 grd -6,7 % 515 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:43:09
36 11,928 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 515 U/min 385 U/min 15.08.2018 11:43:53
37 12,182 N.m 1,5 % 31,75 grd 5,8 % 514 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:44:37
38 11,807 N.m  -1,6 % 29,00 grd -3,3 % 515 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:45:22
39 11,944 N.m -0,5 % 29,75 grd  -0,8 % 514 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:46:06
40 11,854 N.m -1,2 % 29,00 grd -3,3 % 514 U/min 386 U/min 15.08.2018 11:46:51
41 11,881 N.m  -1,0 % 29,50 grd -1,7 % 514 U/min 391 U/min 15.08.2018 11:47:35
42 11,967 N.m -0,3 % 30,50 grd , % 514 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:48:19
43 11,858 N.m  -1,2 % 30,00 grd , % 514 U/min 390 U/min 15.08.2018 11:49:04
44 11,862 N.m -1,1 % 29,75 grd  -0,8 % 514 U/min 403 U/min 15.08.2018 11:49:48
45 12,127 N.m 1,1 % 32,50 grd 8,3 % 513 U/min 374 U/min 15.08.2018 11:50:33
46 11,745 N.m -2,1 % 28,25 grd -5,8 % 516 U/min 378 U/min 15.08.2018 11:51:17
47 11,838 N.m  -1,4 % 30,25 grd 0,8 % 514 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:52:01
48 12,357 N.m 3,0 % 33,00 grd 10,0 % 515 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:52:46
49 12,033 N.m 0,3 % 31,25 grd , % 514 U/min 386 U/min 15.08.2018 11:53:30
50 11,858 N.m -1,2 % 30,00 grd 0,0 % 514 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:54:15
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- e e GmbH Priifzertifikat Nr 232-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 15.08.2018 11:17:59 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18290013
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9746 0,6590 00,1336 2,993 2,930 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,006 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 514 U/min 386 U/min 15.08.2018 11:54:59
52 12,014 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 514 U/min 378 U/min 15.08.2018 11:55:43
53 11,967 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 514 U/min 382 U/min 15.08.2018 11:56:28
54 11,909 N.m -0,8 % 30,75 grd 2,5 % 514 U/min 395 U/min 15.08.2018 11:57:12
55 12,119 N.m 1,0 % 31,50 grd 5,0 % 513 U/min 399 U/min 15.08.2018 11:57:57
56 12,018 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 514 U/min 386 U/min 15.08.2018 11:58:41
57 12,053 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 512 U/min 378 U/min 15.08.2018 11:59:25
58 11,854 N.m -1,2 % 30,00 grd 0,0 % 513 U/min 378 U/min 15.08.2018 12:00:10
59 11,811 N.m -1,6 % 29,00 grd -3,3 % 513 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:00:54
60 11,963 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 512 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:01:39
61 12,150 N.m 1,3 % 32,00 grd 6,7 % 512 U/min 391 U/min 15.08.2018 12:02:23
62 12,088 N.m 0,7 % 31,00 grd 3,3 % 512 U/min 382 U/min 15.08.2018 12:03:07
63 12,061 N.m 0,5 % 31,75 grd 5,8 % 513 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:03:52
64 12,022 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 514 U/min 381 U/min 15.08.2018 12:04:36
65 12,127 N.m 1,1 % 31,25 grd 4,2 % 513 U/min 378 U/min 15.08.2018 12:05:21
66 11,838N.m  -1,4 % 29,50 grd -1,7 % 513 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:06:05
67 11,955 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 512 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:06:49
68 11,913N.m  -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 512 U/min 382 U/min 15.08.2018 12:07:34
69 11,967 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 512 U/min 394 U/min 15.08.2018 12:08:18
70 12,006 N.m ,10% 29,75 grd -0,8 % 512 U/min 385 U/min 15.08.2018 12:09:03
71 12,033 N.m ,3 0% 30,75 grd 2,5 % 512 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:09:47
72 11,909 N.m -0,8 % 29,25 grd -2,5 % 511 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:10:31
73 11,897 N.m  -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 511 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:11:16
74 12,018 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 511 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:12:00
75 12,186 N.m 1,6 % 31,00 grd 3,3 % 511 U/min 380 U/min 15.08.2018 12:12:45
76 12,057 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 511 U/min 380 U/min 15.08.2018 12:13:29
77 12,033 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 511 U/min 394 U/min 15.08.2018 12:14:13
78 12,104 N.m 0,9 % 33,25 grd 10,8 % 511 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:14:58
79 12,041 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 514 U/min 383 U/min 15.08.2018 12:15:42
80 11,991 N.m  -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 511 U/min 378 U/min 15.08.2018 12:16:27
81 11,936 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 511 U/min 395 U/min 15.08.2018 12:17:11
82 12,006 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 511 U/min 389 U/min 15.08.2018 12:17:55
83 12,088 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 512 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:18:40
84 11,924 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 511 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:19:24
85 11,998 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 510 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:20:09
86 11,998 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 511 U/min 391 U/min 15.08.2018 12:20:53
87 12,229 N.m 1,9 % 31,50 grd 5,0 % 510 U/min 394 U/min 15.08.2018 12:21:37
88 12,092 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 511 U/min 389 U/min 15.08.2018 12:22:22
89 12,123 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 510 U/min 377 U/min 15.08.2018 12:23:06
90 11,971 N.m  -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 510 U/min 382 U/min 15.08.2018 12:23:50
91 11,858 N.m  -1,2 % 29,50 grd -1,7 % 510 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:24:35
92 11,920 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 511 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:25:19
93 12,033 N.m 0,3 % 30,50 grd , % 509 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:26:04
94 11,870 N.m -1,1 % 28,50 grd -5,0 % 510 U/min 380 U/min 15.08.2018 12:26:48
95 12,158 N.m 1,3 % 30,75 grd 2,5 % 510 U/min 377 U/min 15.08.2018 12:27:32
96 11,932 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 510 U/min 399 U/min 15.08.2018 12:28:17
97 12,162 N.m 1,4 % 31,00 grd 3,3 % 510 U/min 381 U/min 15.08.2018 12:29:01
98 11,827 N.m -1,4 % 28,25 grd -5,8 % 510 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:29:46
99 12,053 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 510 U/min 390 U/min 15.08.2018 12:30:30
100 11,866N.m  -1,1 % 29,50 grd -1,7 % 510 U/min 386 U/min 15.08.2018 12:31:15
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 10:49:53 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3356 0,1280 0,0291 6,138 5,973 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,342 N.m -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:49:53
2 5,276 N.m  -1,4 % 350,50 grd -2,6 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:49:58
3 5,348 N.m 0,0 % 355,75 grd 1,2 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:50:03
4 5,391 N.m 0,8 % 362,25 grd 0,6 % 531 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:50:09
5 5,373 N.m 0,4 % 362,75 grd 0,8 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:50:14
6 5,358 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:50:20
7 5,352 N.m 0,0 % 361,25 grd 0,3 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:50:25
8 5,342 N.m  -0,1 % 360,50 grd 0,1 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:50:30
9 5,373 N.m 0,4 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:50:36
10 5,354 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:50:41
11 5,274 N.m -1,4 % 352,75 grd -2,0 % 531 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:50:47
12 5,331 N.m  -0,4 % 357,00 grd -0,8 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:50:52
13 5,331 N.m -0,4 % 360,25 grd ,100% 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:50:57
14 5,327 N.m  -0,4 % 363,00 grd ,8 % 531 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:51:03
15 5,354 N.m ,10% 359,00 grd -0,3 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:51:08
16 5,348 N.m L0 % 358,25 grd -0,5 % 529 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:51:14
17 5,294 N.m  -1,0 % 351,25 grd -2,4 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:51:19
18 5,340 N.m  -0,2 % 357,75 grd -0,6 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:51:24
19 5,342 N.m  -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 465 U/min 28.08.2018 10:51:30
20 5,302 N.m  -0,9 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:51:35
21 5,371 N.m 0,4 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:51:41
22 5,305 N.m  -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:51:46
23 5,348 N.m 0,0 % 357,00 grd -0,8 % 529 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:51:51
24 5,331 N.m  -0,4 % 359,00 grd -0,3 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:51:57
25 5,350 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:02
26 5,346 N.m  -0,1 % 362,50 grd 0,7 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:08
27 5,362 N.m 0,2 % 363,00 grd 0,8 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:13
28 5,366 N.m 0,3 % 364,00 grd 1,1 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:52:18
29 5,288 N.m  -1,2 % 352,00 grd -2,2 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:24
30 5,317 N.m  -0,6 % 358,75 grd -0,3 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:52:29
31 5,315 N.m  -0,7 % 357,50 grd -0,7 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:35
32 5,296 N.m -1,0 % 354,00 grd -1,7 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:40
33 5,350 N.m 0,0 % 361,00 grd 0,3 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:52:45
34 5,366 N.m 0,3 % 362,50 grd 0,7 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:52:51
35 5,354 N.m 0,1 % 362,75 grd 0,8 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:52:56
36 5,358 N.m 0,1 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:53:02
37 5,346 N.m -0,1 % 358,50 grd -0,4 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:07
38 5,311 N.m -0,7 % 353,75 grd -1,7 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:53:12
39 5,354 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:53:18
40 5,333 N.m  -0,3 % 358,00 grd -0,6 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:23
41 5,286 N.m  -1,2 % 351,50 grd -2,4 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:29
42 5,340 N.m  -0,2 % 357,50 grd -0,7 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:34
43 5,331 N.m -0,4 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:39
44 5,319 N.m  -0,6 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:45
45 5,342 N.m  -0,1 % 357,00 grd -0,8 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:53:50
46 5,346 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 464 U/min 28.08.2018 10:53:56
47 5,393 N.m ,8 % 362,25 grd 0,6 % 529 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:54:01
48 5,352 N.m ,0 0% 359,75 grd -0,1 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:54:06
49 5,309 N.m  -0,8 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:54:12
50 5,278 N.m  -1,3 % 352,50 grd -2,1 % 530 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:54:17
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 10:49:53 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3356 0,1280 0,0291 6,138 5,973 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,346 N.m -0,1 % 357,00 grd -0,8 % 529 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:54:23
52 5,340 N.m -0,2 % 358,75 grd -0,3 % 529 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:54:28
53 5,371 N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:54:33
54 5,369 N.m 0,4 % 360,00 grd 0,0 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:54:39
55 5,358 N.m 0,1 % 364,50 grd 1,3 % 529 U/min 463 U/min 28.08.2018 10:54:44
56 5,309 N.m  -0,8 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:54:50
57 5,319 N.m  -0,6 % 358,00 grd -0,6 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:54:55
58 5,321 N.m  -0,5 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:00
59 5,296 N.m  -1,0 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:06
60 5,356 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 530 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:55:11
61 5,319 N.m  -0,6 % 357,00 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:17
62 5,265 N.m 1,6 % 355,75 grd -1,2 % 529 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:55:22
63 5,350 N.m ,0 % 362,00 grd 0,6 % 530 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:55:27
64 5,358 N.m ,1 0% 362,25 grd 0,6 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:33
65 5,313 N.m  -0,7 % 355,50 grd -1,3 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:38
66 5,315 N.m -0,7 % 357,00 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:44
67 5,344 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:49
68 5,319 N.m  -0,6 % 357,00 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:55:54
69 5,331 N.m -0,4 % 361,00 grd 0,3 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:00
70 5,369 N.m 0,4 % 362,00 grd 0,6 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:05
71 5,331 N.m -0,4 % 358,75 grd -0,3 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:11
72 5,354 N.m ,10% 360,00 grd 0,0 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:56:16
73 5,358 N.m ,10% 363,00 grd , % 529 U/min 462 U/min 28.08.2018 10:56:21
74 5,292 N.m  -1,1 % 349,25 grd -3,0 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:56:27
75 5,331 N.m  -0,4 % 353,75 grd -1,7 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:32
76 5,315 N.m  -0,7 % 355,25 grd -1,3 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:38
77 5,309 N.m  -0,8 % 357,25 grd -0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:56:43
78 5,342 N.m -0,1 % 358,75 grd -0,3 % 530 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:56:48
79 5,377 N.m 0,5 % 362,00 grd 0,6 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:56:54
80 5,302 N.m  -0,9 % 357,00 grd -0,8 % 530 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:56:59
81 5,340 N.m  -0,2 % 355,75 grd -1,2 % 530 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:57:05
82 5,294 N.m  -1,0 % 356,75 grd -0,9 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:10
83 5,300 N.m  -0,9 % 355,00 grd -1,4 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:57:15
84 5,356 N.m 1% 360,50 grd ;1008 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:57:21
85 5,356 N.m ,10% 363,25 grd L9 0% 530 U/min 459 U/min 28.08.2018 10:57:26
86 5,265 N.m  -1,6 % 354,25 grd -1,6 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:32
87 5,325 N.m -0,5 % 357,75 grd -0,6 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:37
88 5,333 N.m  -0,3 % 356,00 grd -1,1 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:42
89 5,354 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 528 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:48
90 5,346 N.m  -0,1 % 357,50 grd -0,7 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:53
91 5,352 N.m 0,0 % 361,75 grd 0,5 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:57:58
92 5,276 N.m -1,4 % 348,50 grd -3,2 % 529 U/min 459 U/min 28.08.2018 10:58:04
93 5,373 N.m 0,4 % 362,75 grd 0,8 % 528 U/min 458 U/min 28.08.2018 10:58:09
94 5,369 N.m 0,4 % 362,50 grd 0,7 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:58:15
95 5,381 N.m 0,6 % 364,25 grd 1,2 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:58:20
96 5,342 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 530 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:58:26
97 5,307 N.m  -0,8 % 358,00 grd -0,6 % 529 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:58:31
98 5,373 N.m 0,4 % 363,00 grd 0,8 % 529 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:58:36
99 5,358 N.m 0,1 % 363,50 grd 1,0 % 530 U/min 461 U/min 28.08.2018 10:58:42
100 5,369 N.m 0,4 % 362,00 grd 0,6 % 528 U/min 460 U/min 28.08.2018 10:58:47
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" S ..T X Priifzertifikat Nr  296-1034564
: et o H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 30.08.2018 15:18:22 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3927 0,1830 0,0473 3,772 3,470 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,335 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 421 U/min 30.08.2018 15:18:22
2 5,379 N.m )5 % 28,25 grd -5,8 % 530 U/min 403 U/min 30.08.2018 15:18:27
3 5,424 N.m 1,4 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 389 U/min 30.08.2018 15:18:33
4 5,340 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 371 U/min 30.08.2018 15:18:38
5 5,375 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 417 U/min 30.08.2018 15:18:43
6 5,488 N.m 2,6 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 381 U/min 30.08.2018 15:18:49
7 5,424 N.m 1,4 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:18:54
8 5,426 N.m 1,4 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 409 U/min 30.08.2018 15:19:00
9 5,474 N.m 2,3 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:19:05
10 5,348 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 372 U/min 30.08.2018 15:19:10
11 5,366 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 385 U/min 30.08.2018 15:19:16
12 5,317 N.m -0,6 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 370 U/min 30.08.2018 15:19:21
13 5,319 N.m  -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 364 U/min 30.08.2018 15:19:27
14 5,389 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 381 U/min 30.08.2018 15:19:32
15 5,325 N.m  -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 366 U/min 30.08.2018 15:19:37
16 5,468 N.m 2,2 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 399 U/min 30.08.2018 15:19:43
17 5,364 N.m 0,3 % 31,00 grd , % 531 U/min 383 U/min 30.08.2018 15:19:48
18 5,453 N.m 1,9 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:19:54
19 5,371 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 370 U/min 30.08.2018 15:19:59
20 5,422 N.m 1,3 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 389 U/min 30.08.2018 15:20:04
21 5,414 N.m 1,2 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 383 U/min 30.08.2018 15:20:10
22 5,424 N.m 1,4 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:20:16
23 5,435 N.m 1,6 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:20:21
24 5,358 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 376 U/min 30.08.2018 15:20:26
25 5,461 N.m 2,1 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:20:31
26 5,356 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 377 U/min 30.08.2018 15:20:37
27 5,430 N.m 1,5 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 396 U/min 30.08.2018 15:20:42
28 5,428 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 386 U/min 30.08.2018 15:20:48
29 5,437 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:20:53
30 5,447 N.m 1,8 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 396 U/min 30.08.2018 15:20:58
31 5,367 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 389 U/min 30.08.2018 15:21:04
32 5,449 N.m 1,9 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:21:09
33 5,432 N.m 1,5 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 413 U/min 30.08.2018 15:21:15
34 5,381 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 379 U/min 30.08.2018 15:21:20
35 5,379 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:21:25
36 5,350 N.m 0,0 % 31,00 grd , % 530 U/min 357 U/min 30.08.2018 15:21:31
37 5,486 N.m 2,5 % 30,25 grd , % 531 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:21:36
38 5,430 N.m 1,5 % 30,75 grd , % 532 U/min 397 U/min 30.08.2018 15:21:42
39 5,371 N.m 0,4 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 380 U/min 30.08.2018 15:21:47
40 5,466 N.m 2,2 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 366 U/min 30.08.2018 15:21:52
41 5,420 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 381 U/min 30.08.2018 15:21:58
42 5,476 N.m 2,4 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:22:03
43 5,340 N.m  -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 368 U/min 30.08.2018 15:22:09
44 5,391 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 386 U/min 30.08.2018 15:22:14
45 5,383 N.m 0,6 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:22:19
46 5,451 N.m 1,9 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:22:25
47 5,432 N.m 1,5 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 389 U/min 30.08.2018 15:22:30
48 5,459 N.m 2,0 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 401 U/min 30.08.2018 15:22:36
49 5,319 N.m -0,6 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 376 U/min 30.08.2018 15:22:41
50 5,437 N.m 1,6 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 396 U/min 30.08.2018 15:22:46
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High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 30.08.2018 15:18:22 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3927 0,1830 0,0473 3,772 3,470 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,364 N.m 0,3 % 30,50 grd ;7% 531 U/min 417 U/min 30.08.2018 15:22:52
52 5,439 N.m 1,7 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 396 U/min 30.08.2018 15:22:57
53 5,375 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 385 U/min 30.08.2018 15:23:02
54 5,449 N.m 1,9 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:23:08
55 5,387 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 417 U/min 30.08.2018 15:23:13
56 5,335 N.m  -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 382 U/min 30.08.2018 15:23:19
57 5,369 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 413 U/min 30.08.2018 15:23:24
58 5,399 N.m 0,9 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:23:30
59 5,358 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 377 U/min 30.08.2018 15:23:35
60 5,335 N.m  -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 530 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:23:40
61 5,373 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 381 U/min 30.08.2018 15:23:46
62 5,410 N.m 1,1 % 30,50 grd , % 531 U/min 379 U/min 30.08.2018 15:23:51
63 5,350 N.m 0,0 % 28,25 grd -5,8 % 530 U/min 421 U/min 30.08.2018 15:23:57
64 5,342 N.m  -0,1 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 367 U/min 30.08.2018 15:24:02
65 5,321 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 361 U/min 30.08.2018 15:24:07
66 5,346 N.m  -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 429 U/min 30.08.2018 15:24:13
67 5,391 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 417 U/min 30.08.2018 15:24:18
68 5,494 N.m 2,7 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:24:23
69 5,348 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 412 U/min 30.08.2018 15:24:29
70 5,397 N.m 0,9 % 30,00 grd , % 530 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:24:34
71 5,397 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:24:40
72 5,400 N.m 0,9 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:24:45
73 5,340 N.m  -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 374 U/min 30.08.2018 15:24:50
74 5,399 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:24:56
75 5,393 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:25:01
76 5,369 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 377 U/min 30.08.2018 15:25:07
77 5,433 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 408 U/min 30.08.2018 15:25:12
78 5,416 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:25:17
79 5,439 N.m 1,7 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 389 U/min 30.08.2018 15:25:23
80 5,391 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 381 U/min 30.08.2018 15:25:28
81 5,311 N.m -0,7 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 370 U/min 30.08.2018 15:25:34
82 5,443 N.m 1,7 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:25:39
83 5,340 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 371 U/min 30.08.2018 15:25:44
84 5,371 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 379 U/min 30.08.2018 15:25:50
85 5,428 N.m 1,5 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 396 U/min 30.08.2018 15:25:55
86 5,433 N.m 1,6 % 31,75 grd 5,8 % 531 U/min 363 U/min 30.08.2018 15:26:01
87 5,445 N.m 1,8 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 400 U/min 30.08.2018 15:26:06
88 5,346 N.m -0,1 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 417 U/min 30.08.2018 15:26:11
89 5,340 N.m  -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 393 U/min 30.08.2018 15:26:17
90 5,402 N.m 1,0 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 379 U/min 30.08.2018 15:26:22
91 5,329 N.m  -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 367 U/min 30.08.2018 15:26:28
92 5,327 N.m  -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 382 U/min 30.08.2018 15:26:33
93 5,352 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 384 U/min 30.08.2018 15:26:39
94 5,344 N.m  -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 369 U/min 30.08.2018 15:26:44
95 5,402 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 388 U/min 30.08.2018 15:26:49
96 5,327 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 370 U/min 30.08.2018 15:26:55
97 5,416 N.m 1,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 392 U/min 30.08.2018 15:27:00
98 5,457 N.m 2,0 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 404 U/min 30.08.2018 15:27:05
99 5,331 N.m  -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 359 U/min 30.08.2018 15:27:11
100 5,354 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 373 U/min 30.08.2018 15:27:16
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High - System - Technik  HS-Technik, TBAL-, TBASO- TBASOP-12xx, 18310035
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310035 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310035 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310035 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 27.08.2018 10:53:01 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1017 0,2580 0,0614 5,479 5,470 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,163 N.m 0,6 % 369,00 grd 2,5 % 513 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:53:01
2 10,124 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:53:20
3 10,119 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:53:39
4 10,134 N.m 0,3 % 361,25 grd 0,3 % 514 U/min 401 U/min 27.08.2018 10:53:57
5 10,076 N.m  -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:54:16
6 10,122 N.m , % 362,50 grd 0,7 % 515 U/min 401 U/min 27.08.2018 10:54:34
7 10,140 N.m , % 360,50 grd 0,1 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:54:52
8 10,074 N.m  -0,3 % 355,00 grd -1,4 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:55:11
9 10,086 N.m  -0,1 % 360,75 grd 0,2 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:55:29
10 10,186 N.m 0,9 % 362,50 grd 0,7 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:55:48
11 10,080N.m  -0,2 % 360,75 grd 0,2 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:56:06
12 10,165 N.m 0,6 % 361,00 grd 0,3 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:56:25
13 10,109 N.m 0,1 % 359,00 grd -0,3 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:56:44
14 10,062N.m  -0,4 % 358,25 grd -0,5 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:57:02
15 10,155N.m 0,5 % 360,75 grd 0,2 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:57:21
16 10,132 N.m 0,3 % 362,00 grd 0,6 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:57:39
17 10,179 N.m 0,8 % 362,00 grd 0,6 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:57:58
18 9,952 N.m  -1,5 % 349,50 grd -2,9 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:58:16
19 10,210 N.m 1,1 % 364,75 grd 1,3 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:58:35
20 10,084N.m  -0,2 % 364,00 grd 1,1 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:58:53
21 10,006 N.m 0,9 % 350,25 grd -2,7 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:59:12
22 10,120 N.m 0,2 % 365,75 grd 1,6 % 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 10:59:30
23 10,095 N.m 0,0 % 359,25 grd -0,2 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 10:59:48
24 9,994 N.m  -1,0 % 348,00 grd -3,3 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:00:07
25 10,157 N.m 0,6 % 369,25 grd ,6 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:00:25
26 10,132 N.m 0,3 % 360,00 grd ,0 0% 515 U/min 400 U/min 27.08.2018 11:00:44
27 9,981 N.m  -1,2 % 351,00 grd -2,5 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:01:02
28 10,181 N.m 0,8 % 364,75 grd , % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 11:01:21
29 10,124 N.m 0,2 % 363,00 grd 0,8 % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 11:01:39
30 10,014 N.m -0,9 % 350,25 grd -2,7 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:01:58
31 10,185N.m 0,8 % 363,25 grd 0,9 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:02:17
32 10,097 N.m 0,0 % 366,00 grd 1,7 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:02:35
33 9,979 N.m  -1,2 % 347,25 grd -3,5 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:02:54
34 10,124 N.m 0,2 % 363,75 grd 1,0 % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 11:03:12
35 10,150 N.m )5 % 361,75 grd ,5 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:03:31
36 9,954 N.m  -1,4 % 350,00 grd -2,8 % 515 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:03:49
37 10,177 N.m 0,8 % 363,75 grd 1,0 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:04:08
38 10,041 N.m  -0,6 % 354,50 grd -1,5 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:04:26
39 10,134 N.m ,3 0% 361,50 grd 0,4 % 513 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:04:45
40 10,148 N.m ,5 % 366,75 grd 1,9 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:05:03
41 10,066 N.m  -0,3 % 354,75 grd -1,5 % 515 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:05:22
42 10,082N.m  -0,2 % 361,50 grd 0,4 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:05:40
43 10,181 N.m 0,8 % 367,75 grd 2,2 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:05:58
44 10,058 N.m  -0,4 % 355,00 grd -1,4 % 515 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:06:17
45 10,088 N.m  -0,1 % 363,50 grd 1,0 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:06:35
46 10,186 N.m 0,9 % 364,25 grd 1,2 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:06:54
47 10,056 N.m  -0,4 % 360,50 grd 0,1 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:07:12
48  10,072N.m  -0,3 % 357,00 grd -0,8 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:07:31
49 10,167 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 514 U/min 400 U/min 27.08.2018 11:07:50
50 10,056 N.m  -0,4 % 353,00 grd -1,9 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:08:08
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 27.08.2018 10:53:01 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1017 0,2580 0,0614 5,479 5,470 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 9,991 N.m -1,1 % 351,75 grd -2,3 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:08:26
52 10,179 N.m 0,8 % 363,50 grd ,0 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:08:45
53 10,080 N.m  -0,2 % 363,75 grd L0 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:09:03
54 10,010 N.m  -0,9 % 350,25 grd -2,7 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:09:22
55 10,115 N.m ,1 0% 368,25 grd 2,3 % 514 U/min 399 U/min 27.08.2018 11:09:40
56 10,140 N.m 0,4 % 360,50 grd 0,1 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:09:59
57 10,043 N.m -0,6 % 353,25 grd  -1,9 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:10:17
58 10,142 N.m 0,4 % 367,50 grd 2,1 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:10:36
59 10,115 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:10:55
60 10,099 N.m 0,0 % 362,50 grd 0,7 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:11:13
61 10,136 N.m 0,4 % 363,50 grd 1,0 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:11:31
62 10,122 N.m 0,2 % 365,50 grd 1,5 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:11:50
63 10,022N.m  -0,8 % 354,25 grd -1,6 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:12:09
64 10,146 N.m 0,5 % 363,25 grd 0,9 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:12:27
65 10,136 N.m 0,4 % 360,50 grd 0,1 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:12:46
66 10,126 N.m 0,3 % 359,25 grd -0,2 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:13:04
67 10,159 N.m 0,6 % 369,25 grd 2,6 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:13:22
68 10,049 N.m -0,5 % 356,00 grd -1,1 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:13:41
69 10,111 N.m 0,1 % 366,00 grd 1,7 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:13:59
70 10,200 N.m , % 366,00 grd , % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:14:18
71 10,058 N.m  -0,4 % 355,25 grd -1,3 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:14:36
72 10,056 N.m  -0,4 % 357,00 grd -0,8 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:14:55
73 10,142 N.m ,40% 361,25 grd ,3 0% 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:15:14
74 10,105 N.m ,0 % 360,50 grd , 1008 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:15:32
75 10,006 N.m  -0,9 % 353,25 grd -1,9 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:15:51
76 10,183 N.m ,8 % 370,25 grd 2,8 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:16:09
77 10,132 N.m ,3 0% 361,50 grd 0,4 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:16:28
78 10,014 N.m -0,9 % 356,00 grd -1,1 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:16:46
79 10,183 N.m 0,8 % 363,75 grd ,0 % 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:17:05
80 10,049N.m  -0,5 % 361,75 grd ,5 0% 514 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:17:23
81 10,012N.m  -0,9 % 350,50 grd -2,6 % 513 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:17:42
82 10,142 N.m 0,4 % 363,25 grd 0,9 % 514 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:18:00
83 10,058 N.m  -0,4 % 356,50 grd -1,0 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:18:18
84 10,136 N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:18:37
85 10,128 N.m 0,3 % 363,25 grd 0,9 % 513 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:18:55
86 10,169 N.m 0,7 % 362,50 grd 0,7 % 512 U/min 396 U/min 27.08.2018 11:19:14
87 10,000 N.m -1,0 % 355,00 grd -1,4 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:19:32
88 10,169 N.m 0,7 % 363,50 grd 1,0 % 512 U/min 398 U/min 27.08.2018 11:19:51
89 10,074 N.m  -0,3 % 357,50 grd -0,7 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:20:09
90 10,122 N.m 0,2 % 360,50 grd 0,1 % 512 U/min 396 U/min 27.08.2018 11:20:28
91 10,171 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:20:47
92 10,101 N.m 0,0 % 361,50 grd 0,4 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:21:05
93 10,062N.m  -0,4 % 356,50 grd -1,0 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:21:24
94 10,155N.m 0,5 % 363,75 grd 1,0 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:21:42
95  10,039N.m  -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:22:01
96 10,055 N.m -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:22:19
97 10,183 N.m 0,8 % 364,25 grd 1,2 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:22:38
98 10,091 N.m  -0,1 % 363,25 grd 0,9 % 512 U/min 396 U/min 27.08.2018 11:22:56
99 10,000 N.m  -1,0 % 351,75 grd -2,3 % 512 U/min 396 U/min 27.08.2018 11:23:15
100 10,093 N.m  -0,1 % 366,50 grd 1,8 % 512 U/min 397 U/min 27.08.2018 11:23:33
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310035 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 27.08.2018 11:49:16 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1526 0,4140 0,1002 3,360 3,185 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,113 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:49:16
2 10,233 N.m 1,3 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 11:49:34
3 10,060 N.m  -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 11:49:53
4 10,235 N.m 1,3 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 11:50:11
5 10,064 N.m  -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:50:30
6 10,047 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:50:48
7 10,282 N.m ,8 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:51:07
8 10,119 N.m ,2 0% 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:51:25
9 10,035N.m  -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:51:44
10 10,128 N.m ,3 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 321 U/min 27.08.2018 11:52:02
11 10,138 N.m ,40% 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:52:21
12 10,012N.m  -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:52:39
13 9,930 N.m -1,7 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:52:58
14 10,070 N.m  -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:53:16
15 10,247 N.m 1,5 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:53:35
16 10,167 N.m 0,7 % 31,50 grd 5,0 % 533 U/min 325 U/min 27.08.2018 11:53:53
17 10,293 N.m 1,9 % 30,75 g9rd 2,5 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:54:12
18 10,142 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 534 U/min 329 U/min 27.08.2018 11:54:30
19 10,115N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 534 U/min 333 U/min 27.08.2018 11:54:49
20 10,293 N.m 1,9 % 31,25 grd 4,2 % 534 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:55:07
21 10,068N.m  -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 534 U/min 333 U/min 27.08.2018 11:55:26
22 10,128 N.m 0,3 % 30,50 grd , % 534 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:55:44
23 10,177 N.m 0, % 30,00 grd , % 534 U/min 333 U/min 27.08.2018 11:56:03
24 10,033N.m  -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 534 U/min 329 U/min 27.08.2018 11:56:21
25 10,278 N.m 1,8 % 31,00 grd 3,3 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:56:40
26 10,119 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 334 U/min 27.08.2018 11:56:58
27 10,278 N.m 1,8 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 11:57:17
28 10,093 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 334 U/min 27.08.2018 11:57:35
29 10,291 N.m 1,9 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 11:57:54
30 10,078 N.m  -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:58:12
31 10,113 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 11:58:31
32 10,041 N.m  -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 11:58:49
33  10,043N.m  -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 11:59:08
34 10,272 N.m 1,7 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 11:59:26
35 10,266 N.m 1,6 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 334 U/min 27.08.2018 11:59:45
36 10,260 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:00:03
37 10,070 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:00:22
38 10,280 N.m 1,8 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:00:40
39 10,283 N.m ,8 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 12:00:59
40 10,043 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:01:17
41 10,237 N.m ,40% 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:01:36
42 10,105N.m L0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:01:54
43  10,014N.m  -0,9 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 336 U/min 27.08.2018 12:02:13
44 10,206 N.m 1,0 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:02:31
45 10,272 N.m 1,7 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:02:50
46 10,109 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:03:08
47 10,022 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:03:27
48 10,022N.m  -0,8 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:03:45
49 10,122 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:04:04
50 10,088 N.m  -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 12:04:23
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- e il GmbH Priifzertifikat Nr 280-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 27.08.2018 11:49:16 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1526 0,4140 0,1002 3,360 3,185 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,058 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:04:41
52 10,225 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:04:59
53 10,303 N.m 2,0 % 30,75 g9rd 2,5 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:05:18
54 10,194 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:05:36
55 10,336 N.m 2,3 % 31,00 grd 3,3 % 534 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:05:55
56 10,344 N.m 2,4 % 31,25 grd 4,2 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:06:13
57 10,136 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:06:32
58 10,119 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 534 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:06:50
59 10,136 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 534 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:07:09
60 10,064 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 534 U/min 322 U/min 27.08.2018 12:07:27
61 10,252 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 534 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:07:46
62 10,264 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:08:04
63 10,058 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:08:23
64 10,142 N.m 0,4 % 30,00 grd , % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:08:41
65 10,245N.m ,40% 31,00 grd , % 534 U/min 324 U/min 27.08.2018 12:09:00
66 10,002 N.m -1,0 % 29,75 grd -0,8 % 534 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:09:18
67 10,142 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:09:37
68 10,107 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:09:55
69 10,076 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:10:14
70 10,299 N.m 2,0 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:10:32
71 10,264 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 534 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:10:51
72 9,975 N.m -1,2 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:11:09
73 10,152 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:11:28
74 10,101 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:11:46
75 9,987 N.m -1,1 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:12:05
76 10,171 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:12:23
77 10,101 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:12:42
78 10,097 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:13:00
79 10,130 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:13:19
80 10,084 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:13:37
81 10,270 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 328 U/min 27.08.2018 12:13:56
82 9,992 N.m -1,1 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 326 U/min 27.08.2018 12:14:15
83 10,181 N.m 0,8 % 31,00 grd , % 533 U/min 324 U/min 27.08.2018 12:14:33
84 10,177 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:14:51
85 10,056 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 336 U/min 27.08.2018 12:15:10
86 10,120 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:15:28
87 10,093 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:15:47
88 10,247 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:16:05
89 10,309 N.m 2,1 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:16:24
90 10,086 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:16:42
91 10,336 N.m 2,3 % 30,75 grd 2,5 % 534 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:17:01
92 10,101 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:17:19
93 10,227 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:17:38
94 10,153 N.m 0,5 % 29,75 grd  -0,8 % 534 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:17:56
95 10,260 N.m 1,6 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 329 U/min 27.08.2018 12:18:15
96 10,089 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 333 U/min 27.08.2018 12:18:33
97 10,043 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:18:52
98 10,316 N.m 2,1 % 31,25 grd 4,2 % 534 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:19:10
99 10,231 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 331 U/min 27.08.2018 12:19:29
100 10,276 N.m 1,7 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 327 U/min 27.08.2018 12:19:47
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High - System

., GmbH Priifzertifikat
technik Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 27.08.2018 14:44:44 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0345 0,2960 0,0800 4,998 4,854 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 12,030 N.m 0,3 % 364,75 grd 1,3 % 532 U/min 411 U/min 27.08.2018 14:44:44
2 12,135 N.m 1,1 % 372,50 grd 3,5 % 532 U/min 409 U/min 27.08.2018 14:45:27
3 12,123 N.m 1,0 % 369,00 grd 2,5 % 532 U/min 409 U/min 27.08.2018 14:46:10
4 12,076 N.m 0,6 % 361,00 grd 0,3 % 489 U/min 410 U/min 27.08.2018 14:46:52
5 12,147 N.m 1,2 % 364,50 grd 1,3 % 532 U/min 410 U/min 27.08.2018 14:47:35
6 12,084 N.m 0,7 % 362,75 grd 0,8 % 531 U/min 409 U/min 27.08.2018 14:48:18
7 11,948 N.m  -0,4 % 355,25 grd -1,3 % 531 U/min 410 U/min 27.08.2018 14:49:01
8 11,936 N.m  -0,5 % 354,75 grd -1,5 % 531 U/min 409 U/min 27.08.2018 14:49:43
9 11,983 N.m  -0,1 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 410 U/min 27.08.2018 14:50:26
10 11,975 N.m -0,2 % 356,25 grd -1,0 % 532 U/min 409 U/min 27.08.2018 14:51:09
11 12,033 N.m 0,3 % 355,25 grd -1,3 % 531 U/min 408 U/min 27.08.2018 14:51:51
12 11,971 N.m  -0,2 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 408 U/min 27.08.2018 14:52:34
13 11,994N.m  -0,1 % 355,75 grd -1,2 % 532 U/min 408 U/min 27.08.2018 14:53:17
14 11,913N.m  -0,7 % 352,50 grd -2,1 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:53:59
15 12,018 N.m ,10% 357,50 grd -0,7 % 489 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:54:42
16 12,154 N.m ,3 % 364,75 grd 1,3 % 532 U/min 407 U/min 27.08.2018 14:55:25
17 11,987 N.m  -0,1 % 353,00 grd -1,9 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:56:08
18 11,936N.m  -0,5 % 352,25 grd -2,2 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:56:50
19 12,037 N.m 0,3 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 407 U/min 27.08.2018 14:57:33
20 11,866N.m  -1,1 % 351,00 grd -2,5 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:58:16
21 12,006 N.m 0,1 % 358,00 grd -0,6 % 490 U/min 407 U/min 27.08.2018 14:58:58
22 12,139 N.m 1,2 % 361,00 grd 0,3 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 14:59:41
23 11,920N.m  -0,7 % 350,00 grd -2,8 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:00:24
24 12,111 N.m 0,9 % 357,50 grd -0,7 % 493 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:01:06
25 12,061 N.m 0,5 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 407 U/min 27.08.2018 15:01:49
26 12,037 N.m 0,3 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:02:32
27 12,162 N.m 1,4 % 361,50 grd 0,4 % 532 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:03:15
28 12,119 N.m 1,0 % 358,75 grd -0,3 % 490 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:03:57
29 11,998 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:04:40
30 12,143 N.m 1,2 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:05:23
31 12,131 N.m 1,1 % 361,75 grd 0,5 % 531 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:06:05
32 12,119 N.m 1,0 % 365,25 grd 1,5 % 532 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:06:48
33 11,963 N.m -0,3 % 352,25 grd  -2,2 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:07:31
34 12,084 N.m 0,7 % 359,25 grd -0,2 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:08:13
35 11,897 N.m  -0,9 % 351,25 grd -2,4 % 532 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:08:56
36 12,084 N.m 0,7 % 356,50 grd -1,0 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:09:39
37 11,893 N.m -0,9 % 350,50 grd -2,6 % 530 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:10:22
38 11,936N.m  -0,5 % 352,75 grd -2,0 % 532 U/min 406 U/min 27.08.2018 15:11:04
39 12,104 N.m 0,9 % 362,00 grd 0,6 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:11:47
40 12,111 N.m 0,9 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:12:30
41 12,018 N.m 0,1 % 354,25 grd  -1,6 % 490 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:13:12
42 12,123 N.m 1,0 % 363,50 grd 1,0 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:13:55
43 12,108 N.m 0,9 % 360,00 grd 0,0 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:14:38
44 12,072 N.m 0,6 % 360,25 grd 0,1 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:15:20
45 11,979 N.m  -0,2 % 356,50 grd -1,0 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:16:03
46 11,905 N.m -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:16:46
47 11,897 N.m -0,9 % 352,50 grd -2,1 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:17:28
48 12,069 N.m 0,6 % 363,75 grd 1,0 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:18:11
49 12,053 N.m ,40% 354,50 grd -1,5 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:18:54
50 11,959N.m  -0,3 % 352,50 grd -2,1 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:19:37

Seite 9 von 12




- e il GmbH Priifzertifikat Nr 280-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 27.08.2018 14:44:44 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0345 0,2960 0,0800 4,998 4,854 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,033 N.m 0,3 % 360,25 grd 0,1 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:20:19
52 12,018 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 531 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:21:02
53 12,123 N.m 1,0 % 359,75 grd -0,1 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:21:45
54 11,913N.m  -0,7 % 352,75 grd -2,0 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:22:27
55 12,147 N.m 1,2 % 361,00 grd 0,3 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:23:10
56 12,092 N.m 0,8 % 362,25 grd 0,6 % 530 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:23:53
57 12,002 N.m 0,0 % 354,75 grd -1,5 % 490 U/min 405 U/min 27.08.2018 15:24:35
58 11,959 N.m -0,3 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:25:18
59 11,905N.m  -0,8 % 349,50 grd -2,9 % 531 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:26:01
60 12,108 N.m 0,9 % 363,00 grd 0,8 % 531 U/min 404 U/min 27.08.2018 15:26:44
61 12,123 N.m 1,0 % 363,50 grd 1,0 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:27:26
62 12,033 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:28:09
63 12,119 N.m 1,0 % 360,25 grd 0,1 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:28:52
64 12,111 N.m 0,9 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:29:34
65 12,033 N.m 0,3 % 359,75 grd -0,1 % 531 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:30:17
66 11,913N.m  -0,7 % 351,00 grd -2,5 % 490 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:31:00
67 11,897 N.m  -0,9 % 350,50 grd -2,6 % 530 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:31:42
68 11,913N.m  -0,7 % 348,25 grd -3,3 % 531 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:32:25
69 11,991 N.m  -0,1 % 355,75 grd -1,2 % 530 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:33:08
70 12,127 N.m 1,1 % 362,50 grd 0,7 % 532 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:33:51
71 12,143 N.m 1,2 % 361,75 grd 0,5 % 530 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:34:33
72 12,150 N.m 1,3 % 366,25 grd 1,7 % 530 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:35:16
73 12,045 N.m 0,4 % 359,75 grd -0,1 % 531 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:35:59
74 11,998 N.m 0,0 % 351,25 grd -2,4 % 530 U/min 403 U/min 27.08.2018 15:36:41
75 12,100 N.m 0,8 % 363,00 grd 0,8 % 530 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:37:24
76 12,104 N.m 0,9 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:38:07
77 11,994 N.m  -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 530 U/min 402 U/min 27.08.2018 15:38:49
78 12,057 N.m 0,5 % 360,50 grd 0,1 % 531 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:39:32
79 12,065 N.m 0,5 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:40:15
80 12,111 N.m 0,9 % 365,00 grd 1,4 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:40:58
81 12,119 N.m 1,0 % 361,75 grd 0,5 % 531 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:41:40
82 12,139 N.m 1,2 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:42:23
83 12,084 N.m 0,7 % 363,00 grd 0,8 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:43:06
84 12,033 N.m 0,3 % 358,75 grd -0,3 % 531 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:43:48
85 11,932N.m  -0,6 % 349,75 grd -2,8 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:44:31
86 11,979N.m  -0,2 % 352,75 grd -2,0 % 531 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:45:14
87 12,111 N.m 0,9 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:45:56
88 12,041 N.m 0,3 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:46:39
89 11,967 N.m -0,3 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:47:22
90 12,010 N.m 0,1 % 356,50 grd -1,0 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:48:05
91 11,975 N.m -0,2 % 353,00 grd -1,9 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:48:47
92 12,018 N.m 0,1 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 399 U/min 27.08.2018 15:49:30
93 11,979N.m  -0,2 % 352,75 grd -2,0 % 530 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:50:13
94 11,889N.m  -0,9 % 350,50 grd -2,6 % 529 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:50:55
95 11,983 N.m -0,1 % 357,25 grd  -0,8 % 530 U/min 399 U/min 27.08.2018 15:51:38
96 12,084 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 401 U/min 27.08.2018 15:52:21
97 12,127 N.m 1,1 % 360,25 grd 0,1 % 531 U/min 399 U/min 27.08.2018 15:53:03
98 12,100 N.m 0,8 % 362,75 grd 0,8 % 530 U/min 399 U/min 27.08.2018 15:53:46
99 12,026 N.m 0,2 % 361,50 grd 0,4 % 530 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:54:29
100 11,983 N.m  -0,1 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 400 U/min 27.08.2018 15:55:12
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Priifzertifikat

% GmbH

technik Homologation

Nr

280-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System -
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 07:07:51 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9447 0,4260 0,0902 4,437 4,232 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 12,186 N.m 1,6 % 28,00 grd -¢,7 % 534 U/min 435 U/min 28.08.2018 07:07:51
2 12,033 N.m 0,3 % 27,00 grd -10,0 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 07:08:34
3 12,108 N.m 0,9 % 27,75 grd -7,5 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 07:09:17
4 12,057 N.m 0,5 % 27,75 grd -7,5 % 534 U/min 441 U/min 28.08.2018 07:09:59
5 12,190 N.m 1,6 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 423 U/min 28.08.2018 07:10:42
6 12,080 N.m 0,7 % 27,25 grd  -9,2 % 533 U/min 436 U/min 28.08.2018 07:11:25
7 12,084 N.m 0,7 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 07:12:07
8 11,913 N.m -0,7 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 440 U/min 28.08.2018 07:12:50
9 12,174 N.m 1,4 % 27,75 grd -7,5 % 534 U/min 436 U/min 28.08.2018 07:13:33
10 12,190 N.m 1,6 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:14:15
11 11,952N.m  -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:14:58
12 12,041 N.m 0,3 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:15:41
13 12,072 N.m ,6 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 440 U/min 28.08.2018 07:16:24
14 11,932 N.m -0,6 % 27,25 grd  -9,2 % 534 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:17:06
15 11,944 N.m  -0,5 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:17:49
16 12,045 N.m 0,4 % 27,00 grd -10,0 % 533 U/min 423 U/min 28.08.2018 07:18:32
17 11,994 N.m  -0,1 % 27,50 grd -g8,3 % 534 U/min 423 U/min 28.08.2018 07:19:14
18 11,975N.m  -0,2 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:19:57
19 12,080 N.m 0,7 % 28,00 grd -¢,7 % 533 U/min 451 U/min 28.08.2018 07:20:40
20 11,955N.m  -0,4 % 27,50 grd -g8,3 % 534 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:21:22
21 12,061 N.m 0,5 % 27,75 grd -7,5 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:22:05
22 11,913N.m  -0,7 % 27,50 grd -g8,3 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:22:48
23 11,850 N.m -1,3 % 28,25 grd -5,8 % 533 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:23:30
24 12,010 N.m 0,1 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:24:13
25 11,959N.m  -0,3 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:24:56
26 11,842N.m  -1,3 % 28,75 grd  -4,2 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:25:39
27 11,913N.m  -0,7 % 28,00 grd -6,7 % 532 U/min 446 U/min 28.08.2018 07:26:21
28 11,948 N.m -0,4 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:27:04
29 11,835N.m  -1,4 % 27,50 grd -g,3 % 533 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:27:47
30 11,987 N.m  -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:28:29
31 11,862N.m  -1,1 % 26,50 grd -11,7 % 533 U/min 411 U/min 28.08.2018 07:29:12
32 11,901 N.m  -0,8 % 27,25 grd -9,2 % 532 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:29:55
33 11,940 N.m  -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 534 U/min 450 U/min 28.08.2018 07:30:38
34  11,959N.m  -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:31:20
35 11,862N.m  -1,1 % 28,00 grd -¢,7 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:32:03
36 11,991 N.m  -0,1 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 400 U/min 28.08.2018 07:32:46
37 11,959N.m  -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 07:33:28
38 11,866 N.m  -1,1 % 27,75 grd -7,5 % 534 U/min 433 U/min 28.08.2018 07:34:11
39 12,030 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 07:34:54
40 11,959N.m  -0,3 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 412 U/min 28.08.2018 07:35:36
41 11,948 N.m  -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 534 U/min 428 U/min 28.08.2018 07:36:19
42 12,010 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 07:37:02
43 11,913 N.m -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 432 U/min 28.08.2018 07:37:44
44 11,827N.m  -1,4 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 07:38:27
45 12,006 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 426 U/min 28.08.2018 07:39:10
46 11,796N.m  -1,7 % 28,50 grd -5,0 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:39:53
47 11,924N.m  -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 07:40:35
48 12,045 N.m 0,4 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 438 U/min 28.08.2018 07:41:18
49 11,909N.m  -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 534 U/min 436 U/min 28.08.2018 07:42:01
50 11,877N.m  -1,0 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 07:42:43
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" S ..T i Priifzertifikat Nr  280-1034564
: et w H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 07:07:51 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310035
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 11,9447 0,4260 0,0902 4,437 4,232 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 11,916 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:43:26
52 11,877 N.m -1,0 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 421 U/min 28.08.2018 07:44:09
53 11,932 N.m  -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 07:44:52
54 11,877 N.m -1,0 % 31,25 grd 4,2 % 533 U/min 421 U/min 28.08.2018 07:45:34
55 11,815N.m  -1,5 % 28,00 grd -6,7 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:46:17
56 11,866N.m  -1,1 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 07:47:00
57 11,866 N.m  -1,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 07:47:42
58 11,889 N.m -0,9 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:48:25
59 11,827 N.m  -1,4 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:49:08
60 11,924N.m  -0,6 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 421 U/min 28.08.2018 07:49:50
61 11,940N.m  -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 07:50:33
62 11,838N.m  -1,4 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:51:16
63 12,033 N.m 0,3 % 30,25 grd ,8 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 07:51:58
64 11,905N.m  -0,8 % 30,50 grd ,70% 532 U/min 434 U/min 28.08.2018 07:52:41
65 11,835N.m  -1,4 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:53:24
66 11,920N.m  -0,7 % 28,75 grd -4,2 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:54:07
67 12,041 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 07:54:49
68 11,858 N.m  -1,2 % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 07:55:32
69 11,948 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 438 U/min 28.08.2018 07:56:15
70 11,913 N.m -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:56:57
71 11,967 N.m  -0,3 % 29,00 grd -3,3 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 07:57:40
72 12,061 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 443 U/min 28.08.2018 07:58:23
73 11,893 N.m -0,9 % 27,75 grd -7,5 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:59:05
74 11,866 N.m  -1,1 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 417 U/min 28.08.2018 07:59:48
75 11,916 N.m  -0,7 % 27,75 grd -7,5 % 532 U/min 392 U/min 28.08.2018 08:00:31
76 11,967 N.m  -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 08:01:14
77 12,049 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 08:01:56
78 11,870 N.m  -1,1 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 426 U/min 28.08.2018 08:02:39
79  11,764N.m  -2,0 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 412 U/min 28.08.2018 08:03:22
80 11,803N.m  -1,6 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 421 U/min 28.08.2018 08:04:04
81 11,858 N.m  -1,2 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 08:04:47
82 11,936 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 404 U/min 28.08.2018 08:05:30
83 11,971 N.m  -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 533 U/min 426 U/min 28.08.2018 08:06:12
84 11,940 N.m -0,5 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 08:06:55
85 11,975 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 08:07:38
86 11,963N.m  -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 430 U/min 28.08.2018 08:08:21
87 11,905N.m  -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 433 U/min 28.08.2018 08:09:03
88 11,932N.m  -0,6 % 30,50 grd 1,7 % 532 U/min 417 U/min 28.08.2018 08:09:46
89 11,831 N.m -1,4 % 29,25 grd -2,5 % 533 U/min 432 U/min 28.08.2018 08:10:29
90 11,920N.m  -0,7 % 31,00 grd 3,3 % 532 U/min 431 U/min 28.08.2018 08:11:11
91 11,905N.m  -0,8 % 29,25 grd -2,5 % 532 U/min 412 U/min 28.08.2018 08:11:54
92 11,885N.m  -1,0 % 30,25 grd 0,8 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 08:12:37
93 11,897 N.m  -0,9 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 08:13:19
94 11,967 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 533 U/min 438 U/min 28.08.2018 08:14:02
95 11,827 N.m  -1,4 % 29,50 grd -1,7 % 532 U/min 430 U/min 28.08.2018 08:14:45
96 12,041 N.m ,3 0% 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 436 U/min 28.08.2018 08:15:28
97 11,998 N.m , % 30,00 grd 0,0 % 533 U/min 436 U/min 28.08.2018 08:16:10
98 11,842 N.m  -1,3 % 28,75 grd -4,2 % 532 U/min 417 U/min 28.08.2018 08:16:53
99 11,959N.m  -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 533 U/min 422 U/min 28.08.2018 08:17:36
100 11,831 N.m -1,4 % 29,75 grd -0,8 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 08:18:18
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HS Tﬁ il GmbH Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik  HS-Technik, TBAL-, TBASO- TBASOP-12xx, 18310037

29.08.2018 11:37:02 Erstmuster-MFU, 30% Schraubfall: weich
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 11:37:02 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3476 0,1240 0,0268 6,643 6,614 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,379 N.m 0,5 % 356,75 grd -0,9 % 531 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:37:02
2 5,321 N.m  -0,5 % 351,75 grd -2,3 % 531 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:37:07
3 5,387 N.m 0,7 % 357,75 grd -0,6 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:37:13
4 5,367 N.m 0,3 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:37:19
5 5,369 N.m 0,4 % 361,50 grd 0,4 % 531 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:37:25
6 5,369 N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:37:31
7 5,358 N.m 0,1 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:37:36
8 5,342 N.m  -0,1 % 357,75 grd -0,6 % 531 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:37:42
9 5,307 N.m  -0,8 % 353,75 grd -1,7 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:37:48
10 5,346 N.m -0,1 % 357,50 grd -0,7 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:37:54
11 5,340 N.m  -0,2 % 361,75 grd 0,5 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:38:00
12 5,335 N.m -0,3 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:38:05
13 5,366 N.m ,3 0% 362,00 grd 0,6 % 532 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:38:11
14 5,356 N.m ,10% 353,25 grd -1,9 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:38:17
15 5,313 N.m -0,7 % 357,75 grd -0,6 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:38:23
16 5,371 N.m 0,4 % 363,50 grd 1,0 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:38:29
17 5,346 N.m  -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:38:35
18 5,358 N.m 0,1 % 362,50 grd 0,7 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:38:40
19 5,342 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 531 U/min 469 U/min 29.08.2018 11:38:46
20 5,352 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:38:52
21 5,342 N.m  -0,1 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:38:58
22 5,329 N.m  -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:39:03
23 5,321 N.m  -0,5 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:39:09
24 5,377 N.m 0,5 % 363,25 grd 0,9 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:39:15
25 5,354 N.m 0,1 % 364,75 grd 1,3 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:39:21
26 5,360 N.m 0,2 % 362,50 grd 0,7 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:39:27
27 5,385 N.m 0,7 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:39:33
28 5,371 N.m 0,4 % 358,50 grd -0,4 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:39:38
29 5,307 N.m  -0,8 % 352,75 grd -2,0 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:39:44
30 5,348 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:39:50
31 5,381 N.m 0,6 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:39:56
32 5,315 N.m  -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:01
33 5,305 N.m  -0,8 % 355,50 grd -1,3 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:07
34 5,366 N.m 0,3 % 362,00 grd 0,6 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:13
35 5,323 N.m  -0,5 % 355,25 grd -1,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:19
36 5,354 N.m 0,1 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:40:25
37 5,367 N.m 0,3 % 357,75 grd -0,6 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:31
38 5,319 N.m  -0,6 % 355,25 grd -1,3 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:40:36
39 5,358 N.m 0,1 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:42
40 5,373 N.m 0,4 % 363,25 grd 0,9 % 531 U/min 464 U/min 29.08.2018 11:40:48
41 5,354 N.m 0,1 % 363,00 grd 0,8 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:40:54
42 5,321 N.m  -0,5 % 355,50 grd -1,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:40:59
43 5,331 N.m  -0,4 % 354,75 grd -1,5 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:05
44 5,319 N.m -0,6 % 353,50 grd -1,8 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:11
45 5,305 N.m  -0,8 % 354,00 grd -1,7 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:41:17
46 5,408 N.m 1,1 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:23
47 5,344 N.m  -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:28
48 5,292 N.m  -1,1 % 354,25 grd -1,6 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:34
49 5,389 N.m 0,7 % 363,50 grd 1,0 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:41:40
50 5,309 N.m -0,8 % 354,25 grd -1,6 % 531 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:41:46
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 11:37:02 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3476 0,1240 0,0268 6,643 6,614 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,307 N.m -0,8 % 354,00 grd -1,7 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:41:52
52 5,352 N.m 0,0 % 354,75 grd -1,5 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:41:57
53 5,366 N.m 0,3 % 361,25 grd 0,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:03
54 5,360 N.m 0,2 % 359,50 grd -0,1 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:09
55 5,366 N.m 0,3 % 361,75 grd ,5 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:15
56 5,379 N.m 0,5 % 363,00 grd ,8 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:21
57 5,323 N.m  -0,5 % 357,75 grd -0,6 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:26
58 5,354 N.m 0,1 % 361,00 grd 0,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:32
59 5,335 N.m  -0,3 % 355,50 grd -1,3 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:42:38
60 5,342 N.m  -0,1 % 357,25 grd -0,8 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:42:44
61 5,366 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:42:50
62 5,335 N.m -0,3 % 353,50 grd -1,8 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:42:55
63 5,395 N.m 0,8 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:43:01
64 5,377 N.m 0,5 % 363,75 grd 1,0 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:43:07
65 5,381 N.m 0,6 % 362,75 grd 0,8 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:43:13
66 5,375 N.m 0,5 % 361,25 grd 0,3 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:43:19
67 5,348 N.m 0,0 % 358,50 grd -0,4 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:43:24
68 5,356 N.m 0,1 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:43:30
69 5,352 N.m 0,0 % 360,75 grd 0,2 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:43:36
70 5,367 N.m 0,3 % 366,25 grd 1,7 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:43:42
71 5,321 N.m  -0,5 % 358,00 grd -0,6 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:43:48
72 5,315 N.m -0,7 % 353,25 grd  -1,9 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:43:53
73 5,366 N.m 0,3 % 361,50 grd 0,4 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:43:59
74 5,317 N.m  -0,6 % 353,25 grd -1,9 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:44:05
75 5,327 N.m -0,4 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:44:11
76 5,354 N.m 0,1 % 361,00 grd 0,3 % 530 U/min 468 U/min 29.08.2018 11:44:17
77 5,311 N.m  -0,7 % 354,00 grd -1,7 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:44:22
78 5,321 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:44:28
79 5,381 N.m 0,6 % 363,50 grd 1,0 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:44:34
80 5,325 N.m -0,5 % 354,00 grd -1,7 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:44:40
81 5,335 N.m  -0,3 % 355,75 grd -1,2 % 531 U/min 464 U/min 29.08.2018 11:44:46
82 5,333 N.m  -0,3 % 355,25 grd -1,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:44:51
83 5,305 N.m  -0,8 % 351,00 grd -2,5 % 530 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:44:57
84 5,288 N.m  -1,2 % 353,00 grd -1,9 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:45:03
85 5,338 N.m  -0,2 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:45:09
86 5,358 N.m 0,1 % 359,75 grd  -0,1 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:45:15
87 5,379 N.m 0,5 % 363,75 grd 1,0 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:45:20
88 5,360 N.m 0,2 % 360,50 grd 0,1 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:45:26
89 5,385 N.m 0,7 % 364,00 grd 1,1 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:45:32
90 5,331 N.m -0,4 % 359,00 grd -0,3 % 531 U/min 467 U/min 29.08.2018 11:45:38
91 5,393 N.m 0,8 % 365,75 grd 1,6 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:45:44
92 5,340 N.m -0,2 % 356,00 grd -1,1 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:45:49
93 5,333 N.m  -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:45:55
94 5,412 N.m 1,2 % 363,25 grd 0,9 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:46:01
95 5,358 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 530 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:46:07
96 5,352 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 531 U/min 465 U/min 29.08.2018 11:46:13
97 5,360 N.m 0,2 % 361,00 grd 0,3 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:46:18
98 5,298 N.m  -1,0 % 351,50 grd -2,4 % 531 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:46:24
99 5,321 N.m  -0,5 % 352,75 grd -2,0 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:46:30
100 5,356 N.m 0,1 % 360,75 grd 0,2 % 530 U/min 466 U/min 29.08.2018 11:46:36
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HS Tﬁ il GmbH Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik  HS-Technik, TBAL-, TBASO- TBASOP-12xx, 18310037
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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" S ..T X Priifzertifikat Nr  288-1034564
: et o H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 11:56:07 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3757 0,1980 0,0516 3,458 3,291 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 5,420 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 393 U/min 29.08.2018 11:56:07
2 5,424 N.m 1,4 % 31,25 grd 4,2 % 529 U/min 383 U/min 29.08.2018 11:56:12
3 5,422 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 397 U/min 29.08.2018 11:56:18
4 5,373 N.m 0,4 % 31,75 grd 5,8 % 531 U/min 373 U/min 29.08.2018 11:56:24
5 5,333 N.m  -0,3 % 31,25 grd 4,2 % 530 U/min 376 U/min 29.08.2018 11:56:30
6 5,302 N.m  -0,9 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 370 U/min 29.08.2018 11:56:36
7 5,335 N.m  -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 417 U/min 29.08.2018 11:56:41
8 5,338 N.m  -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 385 U/min 29.08.2018 11:56:47
9 5,356 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 529 U/min 413 U/min 29.08.2018 11:56:53
10 5,445 N.m 1,8 % 31,50 grd 5,0 % 531 U/min 390 U/min 29.08.2018 11:56:59
11 5,402 N.m 1,0 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 382 U/min 29.08.2018 11:57:05
12 5,375 N.m 0,5 % 31,25 grd 4,2 % 530 U/min 369 U/min 29.08.2018 11:57:10
13 5,292 N.m  -1,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 380 U/min 29.08.2018 11:57:16
14 5,422 N.m ,3 0% 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 383 U/min 29.08.2018 11:57:22
15 5,393 N.m ,8 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 392 U/min 29.08.2018 11:57:28
16 5,276 N.m  -1,4 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 361 U/min 29.08.2018 11:57:34
17 5,371 N.m 0,4 % 32,00 grd 6,7 % 500 U/min 345 U/min 29.08.2018 11:57:40
18 5,441 N.m 1,7 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 385 U/min 29.08.2018 11:57:45
19 5,432 N.m 1,5 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 397 U/min 29.08.2018 11:57:51
20 5,383 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 396 U/min 29.08.2018 11:57:57
21 5,356 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 11:58:03
22 5,445 N.m 1,8 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 388 U/min 29.08.2018 11:58:08
23 5,317 N.m  -0,6 % 28,75 grd -4,2 % 530 U/min 381 U/min 29.08.2018 11:58:14
24 5,451 N.m 1,9 % 30,25 grd , % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 11:58:20
25 5,321 N.m  -0,5 % 30,75 grd , % 529 U/min 380 U/min 29.08.2018 11:58:26
26 5,303 N.m  -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 529 U/min 376 U/min 29.08.2018 11:58:32
27 5,389 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 382 U/min 29.08.2018 11:58:37
28 5,288 N.m  -1,2 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 378 U/min 29.08.2018 11:58:43
29 5,325 N.m  -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 383 U/min 29.08.2018 11:58:49
30 5,342 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 381 U/min 29.08.2018 11:58:55
31 5,296 N.m -1,0 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 376 U/min 29.08.2018 11:59:01
32 5,311 N.m  -0,7 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 366 U/min 29.08.2018 11:59:06
33 5,311 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 369 U/min 29.08.2018 11:59:12
34 5,348 N.m L0 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 382 U/min 29.08.2018 11:59:18
35 5,443 N.m 1,7 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 11:59:24
36 5,294 N.m  -1,0 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 379 U/min 29.08.2018 11:59:30
37 5,443 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 397 U/min 29.08.2018 11:59:35
38 5,358 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 11:59:41
39 5,362 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 375 U/min 29.08.2018 11:59:47
40 5,412 N.m 1,2 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 11:59:53
41 5,437 N.m 1,6 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 393 U/min 29.08.2018 11:59:59
42 5,439 N.m 1,7 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 397 U/min 29.08.2018 12:00:04
43 5,348 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 529 U/min 389 U/min 29.08.2018 12:00:10
44 5,319 N.m  -0,6 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 387 U/min 29.08.2018 12:00:16
45 5,333 N.m  -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 369 U/min 29.08.2018 12:00:22
46 5,389 N.m 0,7 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 404 U/min 29.08.2018 12:00:28
47 5,367 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 382 U/min 29.08.2018 12:00:33
48 5,435 N.m 1,6 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 384 U/min 29.08.2018 12:00:39
49 5,410 N.m 1,1 % 31,00 grd , % 530 U/min 405 U/min 29.08.2018 12:00:45
50 5,433 N.m 1,6 % 31,00 grd 3,3 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:00:51
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" S ..T . Priifzertifikat Nr  288-1034564
: et o H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 11:56:07 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 5,35 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 2,675 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

5,35 4,82 5,88 5,3757 0,1980 0,0516 3,458 3,291 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 5,344 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 529 U/min 392 U/min 29.08.2018 12:00:57
52 5,400 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 12:01:02
53 5,400 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 12:01:08
54 5,393 N.m 0,8 % 31,50 grd 5,0 % 530 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:01:14
55 5,416 N.m 1,2 % 32,00 grd 6,7 % 529 U/min 349 U/min 29.08.2018 12:01:20
56 5,360 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 383 U/min 29.08.2018 12:01:26
57 5,397 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:01:31
58 5,325 N.m  -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 382 U/min 29.08.2018 12:01:37
59 5,331 N.m  -0,4 % 31,00 grd 3,3 % 398 U/min 347 U/min 29.08.2018 12:01:43
60 5,416 N.m 1,2 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 396 U/min 29.08.2018 12:01:49
61 5,437 N.m 1,6 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 393 U/min 29.08.2018 12:01:55
62 5,414 N.m 1,2 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:02:00
63 5,346 N.m  -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 390 U/min 29.08.2018 12:02:06
64 5,315 N.m  -0,7 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 369 U/min 29.08.2018 12:02:12
65 5,342 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 389 U/min 29.08.2018 12:02:18
66 5,432 N.m 1,5 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 397 U/min 29.08.2018 12:02:24
67 5,379 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:02:29
68 5,393 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 382 U/min 29.08.2018 12:02:35
69 5,335 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 394 U/min 29.08.2018 12:02:41
70 5,400 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 530 U/min 394 U/min 29.08.2018 12:02:47
71 5,300 N.m  -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 378 U/min 29.08.2018 12:02:53
72 5,321 N.m  -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 373 U/min 29.08.2018 12:02:58
73 5,441 N.m 1,7 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 393 U/min 29.08.2018 12:03:04
74 5,303 N.m  -0,9 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 379 U/min 29.08.2018 12:03:10
75 5,416 N.m 1,2 % 31,00 grd 3,3 % 529 U/min 405 U/min 29.08.2018 12:03:16
76 5,358 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 376 U/min 29.08.2018 12:03:22
77 5,426 N.m 1,4 % 31,00 grd 3,3 % 529 U/min 393 U/min 29.08.2018 12:03:27
78 5,414 N.m 1,2 % 29,25 grd -2,5 % 529 U/min 400 U/min 29.08.2018 12:03:33
79 5,280 N.m  -1,3 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 366 U/min 29.08.2018 12:03:39
80 5,389 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 401 U/min 29.08.2018 12:03:45
81 5,315 N.m  -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 348 U/min 29.08.2018 12:03:50
82 5,346 N.m  -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 382 U/min 29.08.2018 12:03:56
83 5,379 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 383 U/min 29.08.2018 12:04:02
84 5,451 N.m 1,9 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 385 U/min 29.08.2018 12:04:08
85 5,474 N.m 2,3 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 392 U/min 29.08.2018 12:04:14
86 5,464 N.m 2,1 % 31,50 grd 5,0 % 529 U/min 372 U/min 29.08.2018 12:04:20
87 5,284 N.m -1,2 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 372 U/min 29.08.2018 12:04:25
88 5,447 N.m 1,8 % 31,00 grd 3,3 % 529 U/min 373 U/min 29.08.2018 12:04:31
89 5,391 N.m 0,8 % 31,50 grd 5,0 % 529 U/min 380 U/min 29.08.2018 12:04:37
90 5,408 N.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 401 U/min 29.08.2018 12:04:43
91 5,428 N.m 1,5 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 393 U/min 29.08.2018 12:04:48
92 5,441 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 528 U/min 397 U/min 29.08.2018 12:04:54
93 5,381 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 404 U/min 29.08.2018 12:05:00
94 5,333 N.m  -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 383 U/min 29.08.2018 12:05:06
95 5,391 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 385 U/min 29.08.2018 12:05:12
96 5,389 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 393 U/min 29.08.2018 12:05:17
97 5,298 N.m  -1,0 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 373 U/min 29.08.2018 12:05:23
98 5,360 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 385 U/min 29.08.2018 12:05:29
99 5,449 N.m 1,9 % 30,00 grd , % 529 U/min 385 U/min 29.08.2018 12:05:35
100 5,362 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 386 U/min 29.08.2018 12:05:41
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HS Tﬁ il GmbH Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik  HS-Technik, TBAL-, TBASO- TBASOP-12xx, 18310037
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 14:51:34 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,0784 0,2500 0,0583 5,770 5,647 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,099 N.m 0,0 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:51:34
2 10,105 N.m 0,0 % 361,75 grd 0,5 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:51:52
3 10,103 N.m 0,0 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:52:11
4 9,963 N.m  -1,4 % 349,00 grd -3,1 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:52:29
5 10,066 N.m  -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:52:48
6 10,113 N.m 0,1 % 362,00 grd 0,6 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:53:06
7 9,991 N.m -1,1 % 354,50 grd 1,5 % 533 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:53:24
8 10,132 N.m ,3 0% 362,25 grd 0,6 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:53:43
9 10,128 N.m ,3 0% 361,50 grd 0,4 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:54:02
10 9,965 N.m -1,3 % 349,75 grd -2,8 % 532 U/min 430 U/min 28.08.2018 14:54:20
11 10,126 N.m 0,3 % 362,25 grd 0,6 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:54:39
12 10,060N.m  -0,4 % 358,00 grd -0,6 % 533 U/min 430 U/min 28.08.2018 14:54:57
13 10,058 N.m  -0,4 % 357,50 grd -0,7 % 532 U/min 430 U/min 28.08.2018 14:55:16
14 10,074N.m  -0,3 % 358,00 grd -0,6 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:55:34
15 10,012N.m  -0,9 % 353,25 grd -1,9 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:55:53
16 10,086N.m  -0,1 % 359,25 grd -0,2 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:56:11
17 10,091 N.m  -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:56:30
18 10,070 N.m  -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:56:48
19 9,998 N.m -1,0 % 352,50 grd -2,1 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:57:07
20 10,068N.m  -0,3 % 357,50 grd -0,7 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:57:25
21 10,126 N.m 0,3 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:57:44
22 9,961 N.m -1,4 % 349,00 grd -3,1 % 532 U/min 429 U/min 28.08.2018 14:58:02
23 10,188 N.m 0,9 % 366,25 grd 1,7 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:58:21
24 10,101 N.m 0,0 % 360,50 grd 0,1 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 14:58:39
25 10,012N.m  -0,9 % 354,00 grd -1,7 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:58:58
26 10,157 N.m 0,6 % 365,75 grd 1,6 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 14:59:16
27 10,111 N.m 0,1 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 427 U/min 28.08.2018 14:59:35
28 10,088 N.m -0,1 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 14:59:53
29 10,105N.m 0,0 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:00:12
30 10,074N.m  -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:00:30
31 10,074N.m  -0,3 % 358,50 grd -0,4 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:00:49
32 10,070 N.m  -0,3 % 360,25 grd 0,1 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 15:01:07
33 10,058 N.m  -0,4 % 357,50 grd -0,7 % 532 U/min 428 U/min 28.08.2018 15:01:26
34 9,958 N.m  -1,4 % 350,50 grd -2,6 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:01:44
35 10,115N.m ,10% 361,50 grd 0,4 % 533 U/min 428 U/min 28.08.2018 15:02:03
36 10,120 N.m 2% 362,00 grd 0,6 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:02:21
37 10,008 N.m -0,9 % 353,25 grd -1,9 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:02:40
38 10,113 N.m ,10% 364,25 grd 1,2 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:02:58
39 10,101 N.m L0 % 362,25 grd 0,6 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:03:16
40 9,938 N.m  -1,6 % 350,25 grd -2,7 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:03:35
41 10,163 N.m 0,6 % 365,25 grd 1,5 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:03:54
42 10,070 N.m  -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:04:12
43 9,954 N.m  -1,4 % 351,25 grd -2,4 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:04:31
44 10,128 N.m 0,3 % 361,50 grd 0,4 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:04:49
45 10,064 N.m  -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:05:08
46 10,138 N.m 0,4 % 362,25 grd 0,6 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:05:26
47 10,076 N.m  -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:05:45
48 10,012N.m  -0,9 % 355,25 grd -1,3 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:06:03
49 10,016 N.m  -0,8 % 354,00 grd -1,7 % 531 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:06:22
50 10,111 N.m 0,1 % 362,00 grd 0,6 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:06:40
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 14:51:34 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,10 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,0784 0,2500 0,0583 5,770 5,647 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,119 N.m 0,2 % 361,75 grd 0,5 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:06:59
52 10,047 N.m  -0,5 % 356,25 grd -1,0 % 531 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:07:17
53 10,117 N.m 0,2 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:07:36
54 10,099 N.m 0,0 % 361,75 grd 0,5 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:07:54
55 10,132 N.m 0,3 % 362,75 grd 0,8 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:08:13
56 10,111 N.m 0,1 % 361,75 grd 0,5 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:08:31
57 10,039N.m  -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:08:50
58 10,010 N.m 0,9 % 351,75 grd -2,3 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:09:08
59 10,138 N.m ,4 0% 361,75 grd ,5 % 532 U/min 427 U/min 28.08.2018 15:09:27
60 10,153 N.m ,5 % 362,25 grd , 600 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:09:45
61 10,006 N.m  -0,9 % 353,00 grd -1,9 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:10:04
62 10,113 N.m ,10% 361,00 grd ,3 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:10:22
63 10,095 N.m L0 % 360,25 grd ,100% 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:10:41
64 10,088 N.m  -0,1 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:10:59
65 10,115N.m 0,1 % 361,75 grd 0,5 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:11:18
66 10,035N.m  -0,6 % 359,50 grd -0,1 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:11:36
67 10,185 N.m 0,8 % 364,50 grd 1,3 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:11:55
68 10,117 N.m 0,2 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:12:13
69 10,076 N.m -0,2 % 360,50 grd 0,1 % 532 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:12:32
70 10,111 N.m 0,1 % 361,75 grd 0,5 % 531 U/min 426 U/min 28.08.2018 15:12:50
71 10,122 N.m 0,2 % 362,50 grd 0,7 % 531 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:13:09
72 10,068 N.m  -0,3 % 358,00 grd -0,6 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:13:27
73 10,008 N.m 0,9 % 353,75 grd -1,7 % 531 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:13:46
74 10,171 N.m ,70% 364,00 grd , 1008 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:14:04
75 10,120 N.m ,2 0% 363,25 grd ,9 % 531 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:14:23
76 9,996 N.m  -1,0 % 353,25 grd -1,9 % 531 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:14:41
77 10,126 N.m 0,3 % 363,00 grd 0,8 % 531 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:15:00
78 10,091 N.m -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:15:18
79 10,091 N.m  -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 532 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:15:37
80 10,109 N.m 0,1 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:15:55
81 10,022N.m  -0,8 % 356,50 grd -1,0 % 532 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:16:14
82 10,002N.m  -1,0 % 355,00 grd -1,4 % 532 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:16:32
83 10,107 N.m 0,1 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:16:51
84 10,008 N.m  -0,9 % 354,00 grd -1,7 % 532 U/min 422 U/min 28.08.2018 15:17:09
85 10,084 N.m  -0,2 % 360,00 grd 0,0 % 532 U/min 425 U/min 28.08.2018 15:17:28
86 10,080N.m  -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 532 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:17:46
87 10,109 N.m 0,1 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:18:05
88 9,983 N.m -1,2 % 351,25 grd -2,4 % 532 U/min 424 U/min 28.08.2018 15:18:23
89 10,148 N.m 0,5 % 363,50 grd 1,0 % 532 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:18:42
90 10,091 N.m  -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:19:00
91 10,010N.m  -0,9 % 355,50 grd -1,3 % 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:19:19
92 10,152 N.m 0,5 % 363,75 grd 1,0 % 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:19:37
93 10,084 N.m  -0,2 % 361,00 grd 0,3 % 532 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:19:56
94 10,183 N.m 0,8 % 366,00 grd 1,7 % 531 U/min 422 U/min 28.08.2018 15:20:14
95 10,066 N.m  -0,3 % 358,00 grd -0,6 % 531 U/min 422 U/min 28.08.2018 15:20:33
96 10,146 N.m 0,5 % 364,00 grd 1,1 % 531 U/min 422 U/min 28.08.2018 15:20:51
97 9,975 N.m  -1,2 % 349,75 grd -2,8 % 531 U/min 421 U/min 28.08.2018 15:21:10
98 10,177 N.m 0,8 % 365,00 grd 1,4 % 531 U/min 421 U/min 28.08.2018 15:21:28
99  10,082N.m  -0,2 % 359,00 grd -0,3 % 531 U/min 423 U/min 28.08.2018 15:21:47
100 10,006 N.m  -0,9 % 353,25 grd -1,9 % 531 U/min 422 U/min 28.08.2018 15:22:05
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
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" S ..T X Priifzertifikat Nr  288-1034564
: et o H | ti Gesamtbewertung 10

High - System - Technik omo Oga on
Datum/Uhrzeit 28.08.2018 16:19:06 Simulator S/N 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 10,170 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1288 0,3360 0,0428 7,863 7,639 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 10,130 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:19:06
2 10,105 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 334 U/min 28.08.2018 16:19:24
3 10,138 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:19:41
4 10,136 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:19:59
5 10,132 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:20:16
6 10,105 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:20:34
7 10,132 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:20:52
8 10,142 N.m 0,4 % 30,00 grd , % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:21:09
9 10,115 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 334 U/min 28.08.2018 16:21:26
10 10,144 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:21:44
11 10,136 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:22:01
12 10,120 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:22:19
13 10,169 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:22:36
14 10,132 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:22:54
15 10,140 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:23:11
16 10,138 N.m 0,4 % 30,25 grd , % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:23:29
17 10,144 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:23:46
18 10,117 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:24:04
19 10,152 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:24:21
20 10,119 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:24:39
21 10,128 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 332 U/min 28.08.2018 16:24:56
22 10,148 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:25:14
23 10,115 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:25:31
24 10,142 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:25:49
25 10,120 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:26:06
26 10,088 N.m  -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:26:24
27 10,089 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:26:41
28 10,136 N.m 0,4 % 30,25 grd , % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:26:59
29 10,105 N.m L0 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:27:16
30 10,068 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 322 U/min 28.08.2018 16:27:34
31 10,150 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:27:51
32 10,089N.m  -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 332 U/min 28.08.2018 16:28:09
33 10,115 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:28:26
34 10,136 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:28:44
35 10,150 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:29:01
36 10,152 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:29:19
37 10,120 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:29:36
38 10,103 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:29:54
39 10,103 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:30:11
40 10,119 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:30:29
41 10,101 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:30:46
42 10,194 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:31:04
43 10,107 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 321 U/min 28.08.2018 16:31:21
44 10,126 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:31:39
45 10,082 N.m  -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:31:57
46 10,140 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:32:14
47 10,128 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:32:31
48 10,157 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:32:49
49 10,398 N.m 3,0 % 31,50 grd 5,0 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:33:06
50 10,134 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:33:24
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"S -Tf " Priifzertifikat

High - System : -lTechnik HOmOIogation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 28.08.2018 16:19:06 Simulator S/N 01033617

Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m

Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037

Modell TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx

Drehmoment 10,170 N.m Prifumfang 100

Drehwinkelstartmoment 5,050 N.m Drehrichtung rechts

Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
10,10 9,09 11,11 10,1288 0,3360 0,0428 7,863 7,639 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 10,107 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:33:41
52 10,138 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:33:59
53 10,122 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:34:16
54 10,103 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:34:34
55 10,171 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:34:51
56 10,117 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:35:09
57 10,093 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:35:26
58 10,283 N.m 1,8 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:35:44
59 10,132 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:36:01
60 10,287 N.m 1,9 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:36:19
61 10,122 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:36:36
62 10,144 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:36:54
63 10,144 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:37:11
64 10,119 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:37:29
65 10,109 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:37:46
66 10,124 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:38:04
67 10,122 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:38:21
68 10,124 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:38:39
69 10,117 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:38:56
70 10,097 N.m 0,0 % 30,00 grd , % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:39:14
71 10,142 N.m 0,4 % 30,25 grd , % 529 U/min 322 U/min 28.08.2018 16:39:31
72 10,132 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:39:49
73 10,119 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:40:07
74 10,107 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:40:24
75 10,120 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:40:41
76 10,126 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:40:59
77 10,105 N.m 0,0 % 29,75 g9grd -0,8 % 529 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:41:17
78 10,115 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:41:34
79 10,214 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:41:51
80 10,074 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:42:09
81 10,119 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:42:26
g2 10,111 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:42:44
83 10,117 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:43:01
g4 10,126 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:43:19
85 10,152 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:43:36
86 10,119 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:43:54
87 10,076 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 529 U/min 330 U/min 28.08.2018 16:44:11
88 10,153 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 336 U/min 28.08.2018 16:44:29
89 10,113 N.m 0,1 % 29,75 grd  -0,8 % 529 U/min 323 U/min 28.08.2018 16:44:46
90 10,122 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 529 U/min 334 U/min 28.08.2018 16:45:04
91 10,124 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 529 U/min 324 U/min 28.08.2018 16:45:21
92 10,072 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:45:39
93 10,062 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:45:56
94 10,126 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:46:14
95 10,119 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 528 U/min 327 U/min 28.08.2018 16:46:31
96 10,119 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 329 U/min 28.08.2018 16:46:49
97 10,126 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 529 U/min 326 U/min 28.08.2018 16:47:06
98 10,105 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 333 U/min 28.08.2018 16:47:24
99 10,091 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 529 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:47:41
100 10,115 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 528 U/min 331 U/min 28.08.2018 16:47:59
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- e il GmbH Priifzertifikat Nr 288-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 29.08.2018 07:05:21 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0268 0,2890 0,0691 5,786 5,657 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,975 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:05:21
2 12,119 N.m 1,0 % 362,00 grd 0,6 % 491 U/min 423 U/min 29.08.2018 07:06:06
3 12,096 N.m 0,8 % 364,00 grd 1,1 % 534 U/min 423 U/min 29.08.2018 07:06:50
4 12,041 N.m 0,3 % 362,25 grd 0,6 % 533 U/min 423 U/min 29.08.2018 07:07:34
5 11,991 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 533 U/min 423 U/min 29.08.2018 07:08:18
6 12,065 N.m 0,5 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:09:01
7 12,065 N.m 0,5 % 361,00 grd , % 534 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:09:45
8 11,901 N.m -0,8 % 351,75 grd -2,3 % 489 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:10:29
9 12,045 N.m 0,4 % 359,50 grd -0,1 % 533 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:11:13
10 12,104 N.m 0,9 % 360,75 grd 0,2 % 490 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:11:57
11 11,920 N.m -0,7 % 356,75 grd -0,9 % 534 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:12:41
12 12,096 N.m 0,8 % 360,50 grd 0,1 % 533 U/min 422 U/min 29.08.2018 07:13:25
13 11,967 N.m -0,3 % 355,75 grd -1,2 % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:14:09
14 11,928 N.m -0,6 % 353,00 grd -1,9 % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:14:53
15 12,092 N.m ,8 % 362,25 grd 0,6 % 532 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:15:37
16 12,041 N.m ,3 0% 357,50 grd -0,7 % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:16:20
17 11,959 N.m -0,3 % 352,75 grd -2,0 % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:17:04
18 12,045N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 534 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:17:48
19 11,940 N.m -0,5 % 351,50 grd -2,4 % 532 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:18:32
20 12,053 N.m 0,4 % 361,00 grd 0,3 % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:19:16
21 12,119 N.m 1,0 % 365,25 grd 1,5 % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:20:00
22 12,053 N.m 0,4 % 360,25 grd 0,1 % 532 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:20:44
23 11,932 N.m -0,6 % 356,50 grd -1,0 % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:21:28
24 11,998 N.m 0,0 % 353,50 grd -1,8 % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:22:12
25 12,018 N.m 0,1 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:22:56
26 11,842 N.m -1,3 % 350,25 grd -2,7 % 532 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:23:39
27 12,072 N.m 0,6 % 360,00 grd , % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:24:23
28 12,006 N.m 0,1 % 360,75 grd , % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:25:07
29 12,045N.m 0,4 % 357,75 grd -0,6 % 532 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:25:51
30 12,108 N.m 0,9 % 365,00 grd , % 533 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:26:35
31 12,084 N.m 0,7 % 360,75 grd , % 533 U/min 421 U/min 29.08.2018 07:27:19
32 11,948 N.m -0,4 % 351,75 grd -2,3 % 532 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:28:03
33 12,080 N.m 0,7 % 358,50 grd -0,4 % 533 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:28:47
34 12,006 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 490 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:29:31
35 11,916 N.m -0,7 % 351,50 grd -2,4 % 490 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:30:15
36 12,084 N.m 0,7 % 357,00 grd -0,8 % 489 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:30:58
37 12,018 N.m 0,1 % 359,00 grd -0,3 % 533 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:31:42
38 12,002 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 533 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:32:26
39 12,037 N.m 0,3 % 360,25 grd , % 532 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:33:10
40 12,053 N.m 0,4 % 360,75 grd , % 533 U/min 420 U/min 29.08.2018 07:33:54
41 11,994 N.m -0,1 % 353,00 grd -1,9 % 490 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:34:38
42 12,076 N.m 0,6 % 363,75 grd 1,0 % 490 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:35:22
43 12,053 N.m 0,4 % 359,25 grd -0,2 % 532 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:36:06
44 12,002 N.m 0,0 % 359,25 grd -0,2 % 533 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:36:50
45 12,100 N.m 0,8 % 360,00 grd 0,0 % 533 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:37:34
46 12,041 N.m 0,3 % 357,25 grd -0,8 % 489 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:38:17
47 12,096 N.m 0,8 % 359,50 grd -0,1 % 532 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:39:01
48 12,002 N.m 0,0 % 353,75 grd -1,7 % 490 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:39:45
49 12,076 N.m 0,6 % 356,50 grd -1,0 % 533 U/min 419 U/min 29.08.2018 07:40:29
50 11,955N.m -0,4 % 352,75 grd -2,0 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:41:13
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 07:05:21 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0268 0,2890 0,0691 5,786 5,657 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,041 N.m 0,3 % 357,75 grd -0,6 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:41:57
52 12,076 N.m 0,6 % 359,00 grd -0,3 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:42:41
53 11,913N.m  -0,7 % 353,50 grd -1,8 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:43:25
54 12,127 N.m 1,1 % 361,50 grd 0,4 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:44:09
55 12,119 N.m 1,0 % 362,00 grd 0,6 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:44:52
56 12,037 N.m 0,3 % 355,25 grd  -1,3 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:45:36
57 12,072 N.m 0,6 % 356,00 grd -1,1 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:46:20
58 12,061 N.m 0,5 % 361,25 grd 0,3 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:47:04
59 11,909N.m  -0,8 % 351,75 grd  -2,3 % 533 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:47:48
60 12,069 N.m 0,6 % 360,50 grd 0,1 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:48:32
61 12,072 N.m 0,6 % 360,75 grd 0,2 % 490 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:49:16
62 12,053 N.m 0,4 % 360,25 grd 0,1 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:50:00
63 12,096 N.m 0,8 % 361,00 grd 0,3 % 532 U/min 418 U/min 29.08.2018 07:50:44
64 12,104 N.m 0,9 % 358,25 grd -0,5 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:51:28
65 12,088 N.m 0,7 % 363,50 grd 1,0 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:52:12
66 12,053 N.m 0,4 % 359,00 grd -0,3 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:52:55
67 12,030 N.m 0,3 % 359,00 grd -0,3 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:53:39
68 11,971 N.m  -0,2 % 352,25 grd  -2,2 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:54:23
69 12,026 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:55:07
70 11,944N.m  -0,5 % 351,00 grd -2,5 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:55:51
71 11,870 N.m  -1,1 % 352,25 grd -2,2 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:56:35
72 12,123 N.m 1,0 % 362,75 grd 0,8 % 533 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:57:19
73 11,994 N.m  -0,1 % 353,75 grd -1,7 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 07:58:03
74 12,127 N.m 1,1 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:58:47
75 12,080 N.m ,7 % 361,25 grd 0,3 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 07:59:30
76 11,889N.m  -0,9 % 349,75 grd  -2,8 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:00:14
77 11,897 N.m  -0,9 % 349,50 grd -2,9 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:00:58
78 12,061 N.m )5 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 08:01:42
79 12,045 N.m 0,4 % 359,25 grd -0,2 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:02:26
80 11,870N.m  -1,1 % 349,50 grd -2,9 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:03:10
81 12,111 N.m 0,9 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:03:54
82 12,030 N.m 0,3 % 355,75 grd -1,2 % 532 U/min 417 U/min 29.08.2018 08:04:38
83 11,944 N.m  -0,5 % 354,75 grd  -1,5 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:05:22
84 12,065N.m 0,5 % 355,00 grd -1,4 % 489 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:06:06
85 12,069 N.m 0,6 % 360,50 grd 0,1 % 490 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:06:50
86 11,955N.m  -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 533 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:07:33
87 12,131 N.m 1,1 % 363,00 grd 0,8 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:08:17
88 12,069 N.m 0,6 % 354,50 grd -1,5 % 490 U/min 414 U/min 29.08.2018 08:09:01
89 11,998 N.m 0,0 % 351,75 grd -2,3 % 533 U/min 413 U/min 29.08.2018 08:09:45
90 11,983 N.m  -0,1 % 353,75 grd  -1,7 % 531 U/min 413 U/min 29.08.2018 08:10:29
91 12,108 N.m 0,9 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:11:13
92 12,057 N.m 0,5 % 360,75 grd 0,2 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:11:57
93  12,065N.m 0,5 % 360,00 grd 0,0 % 533 U/min 414 U/min 29.08.2018 08:12:41
94 12,026 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 494 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:13:25
95 11,971 N.m  -0,2 % 352,50 grd -2,1 % 532 U/min 416 U/min 29.08.2018 08:14:08
96 12,072 N.m 0,6 % 358,75 grd -0,3 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:14:52
97 12,057 N.m 0,5 % 359,75 grd -0,1 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:15:36
98 11,877 N.m -1,0 % 349,25 grd  -3,0 % 532 U/min 415 U/min 29.08.2018 08:16:20
99 12,030 N.m 0,3 % 354,00 grd -1,7 % 532 U/min 414 U/min 29.08.2018 08:17:04
100 11,983 N.m  -0,1 % 352,00 grd -2,2 % 489 U/min 414 U/min 29.08.2018 08:17:48
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-,TBASOP-12xx, Serien-Nr.: 18310037 .
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% GmbH

Priifzertifikat

Homologation

Nr

288-1034564
Gesamtbewertung 10

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 29.08.2018 09:38:06 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx
Drehmoment 12,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0041 0,4680 0,1014 3,946 3,932 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 11,952 N.m -0,4 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 395 U/min 29.08.2018 09:38:06
2 12,150 N.m 1,3 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 406 U/min 29.08.2018 09:38:49
3 12,182 N.m 1,5 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 406 U/min 29.08.2018 09:39:31
4 11,858 N.m  -1,2 % 27,00 grd -10,0 % 531 U/min 407 U/min 29.08.2018 09:40:14
5 11,909 N.m  -0,8 % 27,00 grd -10,0 % 531 U/min 411 U/min 29.08.2018 09:40:57
6 11,967 N.m  -0,3 % 26,25 grd -12,5 % 531 U/min 378 U/min 29.08.2018 09:41:40
7 12,166 N.m 1,4 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 428 U/min 29.08.2018 09:42:23
8 11,991 N.m  -0,1 % 28,00 grd -6,7 % 531 U/min 411 U/min 29.08.2018 09:43:05
9 12,026 N.m 0,2 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 09:43:48
10 11,920 N.m -0,7 % 26,75 grd -10,8 % 532 U/min 397 U/min 29.08.2018 09:44:31
11 12,209 N.m 1,7 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 406 U/min 29.08.2018 09:45:14
12 11,971 N.m -0,2 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 411 U/min 29.08.2018 09:45:57
13 12,010 N.m 0,1 % 27,50 grd -8,3 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 09:46:39
14 12,166 N.m 1,4 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 09:47:22
15 11,909N.m  -0,8 % 26,75 grd -10,8 % 532 U/min 401 U/min 29.08.2018 09:48:05
16 11,932N.m  -0,6 % 27,50 grd -8,3 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 09:48:48
17 12,026 N.m 0,2 % 27,75 grd -7,5 % 531 U/min 422 U/min 29.08.2018 09:49:31
18 11,936N.m  -0,5 % 25,75 grd -14,2 % 531 U/min 391 U/min 29.08.2018 09:50:13
19 12,033 N.m 0,3 % 28,00 grd -6,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 09:50:56
20 12,006 N.m 0,1 % 28,75 grd -4,2 % 532 U/min 406 U/min 29.08.2018 09:51:39
21 12,037 N.m 0,3 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 422 U/min 29.08.2018 09:52:22
22 11,901 N.m  -0,8 % 28,00 grd -6,7 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 09:53:05
23 11,909N.m  -0,8 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 407 U/min 29.08.2018 09:53:47
24 11,940 N.m -0,5 % 28,50 grd -5,0 % 532 U/min 403 U/min 29.08.2018 09:54:30
25 12,084 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 532 U/min 407 U/min 29.08.2018 09:55:13
26 11,948 N.m  -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 422 U/min 29.08.2018 09:55:56
27 12,080 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 395 U/min 29.08.2018 09:56:39
28 12,065 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 367 U/min 29.08.2018 09:57:21
29 12,135N.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 422 U/min 29.08.2018 09:58:04
30 12,119 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 532 U/min 403 U/min 29.08.2018 09:58:47
31 12,002 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 09:59:30
32 12,166 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 386 U/min 29.08.2018 10:00:13
33 11,881 N.m  -1,0 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 422 U/min 29.08.2018 10:00:55
34 11,862N.m -1,1 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:01:38
35 12,010 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:02:21
36 12,041 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:03:04
37 12,229 N.m 1,9 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:03:47
38 12,104 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:04:29
39 11,955N.m  -0,4 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:05:12
40 11,874N.m  -1,1 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:05:55
41 12,096 N.m 0,8 % 31,75 grd 5,8 % 531 U/min 372 U/min 29.08.2018 10:06:38
42 12,057 N.m ,5 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:07:21
43  11,889N.m  -0,9 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:08:03
44 11,959N.m  -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:08:46
45 12,030 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 402 U/min 29.08.2018 10:09:29
46 11,932N.m  -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:10:12
47 11,975N.m  -0,2 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 399 U/min 29.08.2018 10:10:54
48 11,979N.m  -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 395 U/min 29.08.2018 10:11:37
49  11,932N.m  -0,6 % 29,00 grd -3,3 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:12:20
50 11,905N.m  -0,8 % 28,50 grd -5,0 % 531 U/min 403 U/min 29.08.2018 10:13:03
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- e il GmbH Priifzertifikat Nr 288-1034564
High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 29.08.2018 09:38:06 Simulator S/N 01032159
Prufer/Name M.Brkic Simulator 20 N.m
Abteilung QS

Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18310037
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-12xx

Drehmoment 12,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 6,000 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd

Bemerkung

Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
12,00 10,80 13,20 12,0041 0,4680 0,1014 3,946 3,932 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 12,092 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:13:46
52 11,862N.m  -1,1 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 404 U/min 29.08.2018 10:14:29
53 12,022 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:15:11
54 11,916 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:15:54
55 11,885N.m  -1,0 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:16:37
56 12,026 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 532 U/min 402 U/min 29.08.2018 10:17:20
57 11,928 N.m  -0,6 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 404 U/min 29.08.2018 10:18:02
58 11,870 N.m -1,1 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 395 U/min 29.08.2018 10:18:45
59 12,244 N.m 2,0 % 33,50 grd 11,7 % 531 U/min 360 U/min 29.08.2018 10:19:28
60 11,885N.m  -1,0 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 399 U/min 29.08.2018 10:20:11
61 11,854 N.m -1,2 % 29,00 grd -3,3 % 532 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:20:54
62 12,322 N.m 2,7 % 33,25 grd 10,8 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:21:36
63 11,959N.m  -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 370 U/min 29.08.2018 10:22:19
64 12,088 N.m 0,7 % 32,00 grd 6,7 % 531 U/min 421 U/min 29.08.2018 10:23:02
65 11,952N.m  -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 403 U/min 29.08.2018 10:23:45
66 11,944 N.m  -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:24:28
67 11,998 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 375 U/min 29.08.2018 10:25:10
68 12,236 N.m 2,0 % 32,00 grd 6,7 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:25:53
69 12,014 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:26:36
70 11,971 N.m  -0,2 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:27:19
71 11,987 N.m  -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 530 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:28:02
72 11,877 N.m -1,0 % 28,75 g9grd -4,2 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:28:44
73 11,991 N.m  -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 417 U/min 29.08.2018 10:29:27
74 12,162 N.m 4% 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 402 U/min 29.08.2018 10:30:10
75 12,037 N.m )30 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:30:53
76 11,940 N.m  -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 400 U/min 29.08.2018 10:31:36
77 11,901 N.m  -0,8 % 28,50 grd -5,0 % 531 U/min 399 U/min 29.08.2018 10:32:18
78 12,104 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:33:01
79  11,924N.m  -0,6 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 402 U/min 29.08.2018 10:33:44
80 12,030 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:34:27
81 12,002 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 407 U/min 29.08.2018 10:35:10
82 12,166 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 530 U/min 391 U/min 29.08.2018 10:35:52
83 12,018 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 531 U/min 398 U/min 29.08.2018 10:36:35
84 12,072 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 531 U/min 397 U/min 29.08.2018 10:37:18
85 11,971 N.m  -0,2 % 28,75 grd -4,2 % 531 U/min 387 U/min 29.08.2018 10:38:01
86 11,979 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 530 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:38:44
87 11,885N.m -1,0 % 28,25 grd -5,8 % 530 U/min 379 U/min 29.08.2018 10:39:26
88 11,936N.m  -0,5 % 28,25 grd -5,8 % 531 U/min 397 U/min 29.08.2018 10:40:09
89 11,955 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:40:52
90 12,115N.m 1,0 % 31,25 grd 4,2 % 531 U/min 407 U/min 29.08.2018 10:41:35
91 11,936 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:42:18
92 11,952 N.m  -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 530 U/min 408 U/min 29.08.2018 10:43:00
93  12,045N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 531 U/min 412 U/min 29.08.2018 10:43:43
94 11,998 N.m L0 % 30,00 grd 0,0 % 531 U/min 407 U/min 29.08.2018 10:44:26
95 11,901 N.m  -0,8 % 28,00 grd -6,7 % 530 U/min 397 U/min 29.08.2018 10:45:09
96 11,971 N.m -0,2 % 28,50 grd -5,0 % 530 U/min 407 U/min 29.08.2018 10:45:52
97 11,909 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 530 U/min 402 U/min 29.08.2018 10:46:34
98 11,940 N.m -0,5 % 29,75 grd  -0,8 % 531 U/min 379 U/min 29.08.2018 10:47:17
99 12,084 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 399 U/min 29.08.2018 10:48:00
100 12,143 N.m 1,2 % 30,75 grd 2,5 % 531 U/min 374 U/min 29.08.2018 10:48:43
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Seite 2 zur Messgeratefahigkeitsuntersuchung  D-50402
Fage 2 of the Measurement Capabiity Test

1 Kalibriereinrichtung | Calibration Unit:
Bezugsnormal | Refersnce Sfandard' 1002052
Messunsicherhest / Uncertainiy of Measurement: 0,10 %
2  Kalibrieranordnung | Calibration Mounting :
Einbaulage / Mounlirng Posilion varikal / vertical
Einbautelle / Mournting Fans: 1/
Kalibriertemperatur | Temperature: 21.8°C
Kalibrierverfabhren / calibration procedure : Messgeratefdhigkeilsuntersuchung
Measuremeni Capability Tast
5 HKalibrierergebnis flr das Rechtsdrehmoment !  Calibration result for clockwise torgue;
Justierwerl | Adiustment Valve .57 MNm
Messergebnisse in N-m
Il-hﬂl-nl‘l.l ca, H% uE Sobwert  |Messwarie ca, B0 v E. Sobwerl  [Messweane 100% Zolwmr
4,000 B&,000 10,000
4,001 B,002 10,001
o= 4002 6,002 10,002
4,002 8,001 10,001
4,002 8,001 10,002
4,000 &,000 10,001
4,000 &,001 10,004
20" 4 002 &,002 10,003
4,002 6,003 10,002
4,001 5,002 10,002
4,002 5,003 10,003
4,00 &.000 10,000
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4,002 5,001 10,000
2700 4,001 &,001 10,002
4,002 £, 002 10,002
4,001 &,002 10,002
4,001 &,001 10,000
Mittedwer (x-guer) 4,001 8,001 10,002
Gtendardatweichung () 0,001 0,001 0,001
Abwaichung {A) 0,001 0,001 0,002
Frozaisierans % 10,0% 10,0% 10,0%
Solvorgabe = 1,33 1.3 1,33
Cg 33,91 45,71 B0,65
Cgk Lo 3338 4520 60,19
E is fﬁhig fﬂhlg fahig
& Bemerkungen ! Remarks :

PGM 12.212.28
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