HS -Iechnitc Gmon

High - System - Technik
Homologation von Schraubwerkzeugen
Anlage 1
Datum : 11.11.2020 Seite 1
Prifblatt Nr. 1a
Allgemeine Technische Daten
Hersteller : HS-Technik GmbH, Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen
Maschinenart : Akku-Winkel-Abschalt-Schrauber
Modell : TBAL-85xx, TBASO-85xx, TBASOP-85xX,
Serien Nr : 19060011
20100093
20310033
Arbeitsbereich : 25 N-m bis 85 N-m
Toleranz : + 10,0%
Elektrowerkzeug : ja Betriebspannung 18,0V
Gewicht : 2,95 kg
Abtrieb : 1/2" vierkant
maximale Drehzahl Leerlauf 100 min-1
max. Geschwindigkeit 1.Stufe 94 min-1
min. Geschwindigkeit in der letzten Stufe 84 min-1
Lautstérke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl 78 dB(A)
Messraumtemperatur + 2°C : 22°C
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 32°C
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 47 ° C
bei dem Priifpunkt 80% weich am Handgriff 33°C
Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber
bei dem Prifpunkt 80% weich 360° Weich 285 Stuck
30° Hart 1.180 Stick
Schraubverfahren Stromabschaltung ja
Drehmoment-Steuerung nein
Drehmoment / Winkel-Steuerung nein
Winkel / Drehmoment-Steuerung nein
Streckgrenz-Steuerung nein
Vorspannkraft-Steuerung nein
Optionen Einschraubiiberwachung ja
Pulsen nein
Anziehen / Ldsen - Anziehen ja
Schneidschraubiiberwachung nein
Linksanzug ja
Sonstige Verfahren:
Drehwinkelauflésung (a) : + 0,25° Grad
Drehmoment-Genauigkeit : +<5%

Druckdatum 13.11.2020



Messraumtemperatur + 2°C :
Referenzsystem :

Serien Nr :

Sensortyp :
Serien Nr :

kalibriert am :

Sensortyp :
Serien Nr :

kalibriert am :

Sensortyp :
Serien Nr :

kalibriert am :

Sensortyp :
Serien Nr :

kalibriert am :

Sensortyp :
Serien Nr :

kalibriert am :

Prifaufbau

22 °C
Kistler
1034564

2,00 N-m
1033 807
2020-05-05

10,00 N-m
1033 620
2020-05-05

20,00 N-m
1032 160
2020-05-05

50,00 N-m
1034 209
2020-05-05

250,00 N-m
1034 253
2020-05-05

Prufaufbau

5413-5392/314

Druckdatum 13.11.2020



Hersteller :
Modell :

Maschinenart :

Arbeitsbereich : 25,00 N-m

Toleranz : + 10%

Serien Nr ; 19060011
20100093
20310033

bis

"S -echnik cron

High

TBAL-85xx, TBASO-85xx, TBASOP-85xXx,

Akku-Winkel-Abschalt-Schrauber

85,00 N-m (M,enn)

- System

- Technik

Datum 2020-11-11

HS-Technik GmbH, Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen

Drenmoment - Homologation

Toleranzklasse TKM 5 (+ 5% :

Toleranzklasse TKM 7 (x 7%) :

Toleranzklasse TKM 10 (x 10%) :

Toleranzklasse TKM 15 (x 15%) :

Toleranzklasse TKM 20 (x 20%) :

2020-11-11-Homologation-komplett-TBAL_SO_SOP-85-XX.xlsx

Soll :
Soll :

Soll :
Soll :

Soll :
Soll :

Soll :
Soll :

Soll :
Soll ;

= 2,00
21,67

= 2,00
21,67

22,00
21,67

= 2,00
21,67

22,00
21,67

Fahigkeitsindex : Cm
Fahigkeitsindex : Cmk
Fahigkeitsindex : Cm 2,132 i.0.
Fahigkeitsindex : Cmk
Fahigkeitsindex : Cn 3,045 i.0.
Fahigkeitsindex : Cmk
Fahigkeitsindex : Cnm 4,568 i.0.
Fahigkeitsindex : Cmk
Fahigkeitsindex : Cnm 6,091 i.0.
Fahigkeitsindex : Cmk

Druckdatum 13.11.2020



TOH DY HS -Technitc cmon

High - System - Technik
Datum : 2020-11-11
Hersteller : HS-Technik GmbH, Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen
Modell : TBAL-85xx, TBASO-85xx, TBASOP-85xx,
Maschinenart : Akku-Winkel-Abschalt-Schrauber
Arbeitsbereich : 25,00 N-m bis 85,00 N-m (Mpenn)
Toleranz : + 10,0%
Serien Nr : 19060011
. _ . - 0 % 30% 80% 100%
Modell : | Serien Nr: Arbeitsbereich : 30° £5° 360° £15° 30°5° |  360° £15° 30°5° |  360° £15° 30° 5° 360° £15°
Prufdrehmoment (Msoll) 25,00 N-m 43,00 N-m 73,00 N-m 85,00 N-m
Drehwinkelstartmoment (MaO) : 12,500 N-m 21,500 N-m 36,500 N-m 42,500 N-m
Obere Toleranz (To / Mmax) : 27,500 N-m 47,300 N-m 80,300 N-m 93,500 N-m
) Unterer Toleranzgrenze (Tu/ Mmin) : 22,500 N-m 38,700 N-m 65,700 N-m 76,500 N-m
X max. Geschwindigkeit 1.Stufe 100 min™
g min. Geschwindigkeit in der letzten Stufe 94 min?
1
% Mittelwert Drehmoment (X) 251720 N-m| 24,7954 N-m| 42,8208 N-m| 42,7797 N-m|  736762N-m|] 72,8396 Nm[ 852218 N-m| 84,8484 N-m
) Standardabweichung (s) 0,2561 N-m 0,2291 N-m 0,3871 N-m 0,1776 N-m 0,7990 N-m 0,4296 N-m 0,8943 N-m 0,4490 N-m
< Streubereich (R) (99,73%) 1,1900 N-m 1,0500 N-m 1,5800 N-m 0,8100 N-m 3,2900 N-m 2,1300 N-m 3,9300 N-m 2,2400 N-m
,“_3 19060011 Iprehmomentrate (N-m / 360°) 151,0320 N-m| 12,3977 N-m| 256,9248 N-m| 21,3899 N-m| 442,0572N-m| 36,4198 N-m| 511,3308 N-m| 42,4242 N-m
9 Cm 3,2539 3,6374 3,7027 8,0706 3,0455 5,6642 3,1682 6,3103
3 Conk | sosor | 3sser | asass | 7esm | a7es4 [ sssr | soss | eaors |
Q
O Mittelwert Drehmoment (x) 248816 N-m| 24,9877 N-m|[  42,8343N-m|  429729N-m| 73,0428 N-m| 73,0592 N-m|[ 85,8566 N-m| 85,1594 N-m
2 Standardabweichung (s) 0,2526 N-m 0,1531 N-m 0,4560 N-m 0,2369 N-m 0,6754 N-m 0,5525 N-m 0,8644 N-m 0,5421 N-m
o Streubereich (R) (99,73%) 1,1700 N-m 0,6400 N-m 1,8800 N-m 1,1000 N-m 2,5800 N-m 2,8800 N-m 3,7800 N-m 2,4300 N-m
= 20100093  [Brehmomentrate (N-m / 360°) 1492896 N-m| 12,4939 N-m| 257,0058 N-m| 21,4865 N-m| 4382568 N-m| 36,5296 N-m| 5151396 N-m| 42,5797 N-m
X Cm 3,2990 5,4431 3,1433 6,0504 3,6028 4,4042 3,2778 5,2266
3 Cn | sa428 | sates | soeer | eomee | sseiv | asees | 2oas | saos |
—l
< Mittelwert Drehmoment (x) 251434 N-m| 24,7539 N-m[  43,1724N-m|  42,7074aN-m| 73,5806 Nm| 72,7903 N-m| 84,6717 N-m| 84,7853 N-m
E Standardabweichung (s) 0,2391 N-m 0,1544 N-m 0,4341 N-m 0,2379 N-m 0,7846 N-m 0,4606 N-m 0,7926 N-m 0,5908 N-m
Streubereich (R) (99,73%) 1,2400 N-m 0,8400 N-m 1,7800 N-m 1,0900 N-m 3,2800 N-m 2,1800 N-m 3,8200 N-m 2,9900 N-m
20310033 Iprehmomentrate (N-m / 360°) 150,8604 N-m| 12,3770 N-m| 259,0344 N-m| 21,3537 N-m| 4414836 N-m| 36,3952 N-m| 508,0302 N-m| 42,3927 N-m
Cm 3,4853 5,3972 3,3019 6,0249 3,1014 5,2830 3,5747 4,7958
Con | s2ssa | aseso | seos | cewso | 2esa7 | sas10 | saser | aeras |
_ Cm 3,2539 3,6374 3,1433 6,0249 3,0455 4,4042 3,1682 4,7958
Min ¢m/Cmi
Cmk
Toleranzklasse : TKM 10 Soll : = 2,00 Fahigkeitsindex (M) : Cm 3,045 i.0.
Soll : 21,67 |Fahigkeitsindex (M) : Cmk

Alle Prifungen wurden gemaR Richtlinien VDI/VDE 2647 - 02-2013 durchgefihrt.

Auswertung Drehmoment Druckdatum 13.11.2020
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Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 19060011
11.11.2020 16:09:47 Erstmuster-MFU, 0% Schraubfall: weich
S Prifer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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Hs T il Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 16:09:47 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,7954 1,0500 0,2291 3,637 3,339 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 24,750 N.m -1,0% 340,25 ° -5,5% 85 min’’ 75 min™ 11.11.2020 16:09:47

24,760 N.m -1,0% 340,25 ° -5,5% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:09:54
3 25,030 N.m 0,1% 354,50 ° -1,5% 85 min’" 75 min’ 11.11.2020 16:10:00
4 24,880 N.m -0,5% 341,00 ° -5,3% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:10:08
5 24,620 N.m -1,5% 320,50 ° -11,0 % 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:10:14
6 25,130 N.m 0,5% 365,50 ° 1,5% 85 min’’ 75 min 11.11.2020 16:10:21
7 24,950 N.m -0,2% 350,25 ° -2,7% 85 min” 75 min" 11.11.2020 16:10:27
8 24,570 N.m -1,7% 316,25 ° -12,2 % 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:10:34
9 25,320 N.m 1,3% 371,50 ° 3,2% 85 min” 75 min’ 11.11.2020 16:10:41
10 24,750 N.m -1,0% 350,25 ° -2,7% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:10:47
11 24,890 N.m -0,4% 358,50 ° -0,4% 85 min’" 75 min’ 11.11.2020 16:10:54
12 24,980 N.m -0,1% 363,25 ° 0,9% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:01
13 24,740 N.m -1,0 % 350,50 ° -2,6% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:08
14 25,180 N.m 0,7% 368,75 ° 2,4% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:11:14
15 24,750 N.m -1,0% 354,25 ° -1,6% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:21
16 25,060 N.m 0,2% 365,25 ° 1,5% 85 min’’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:28
17 24,910 N.m -0,4% 363,00 ° 0,8% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:34
18 24,800 N.m -0,8% 350,25 ° -2,7% 85 min 75 min* 11.11.2020 16:11:41
19 25,320 N.m 1,3% 373,00 ° 3,6% 84 min" 75 min’ 11.11.2020 16:11:48
20 24,660 N.m -1,4% 351,50 ° -2,4% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:11:55
21 24,810 N.m -0,8% 357,00 ° -0,8% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:01
22 24,900 N.m -0,4% 363,00 ° 0,8% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:08
23 24,590 N.m -1,6% 347,75 ° -3,4% 85 min’’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:15
24 25,160 N.m 0,6% 375,25 ° 4,2% 85 min’’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:21
25 24,870 N.m -0,5% 359,00 ° -0,3% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:12:28
26 24,590 N.m -1,6% 331,25 ° -8,0% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:35
27 25,080 N.m 0,3% 367,75 ° 2,2% 85 min 75 min* 11.11.2020 16:12:41
28 24,810 N.m -0,8% 355,25 ° -1,3% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:12:48
29 24,830 N.m -0,7% 354,25 ° -1,6% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:12:55
30 24,850 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:13:01
31 24,800 N.m -0,8% 352,00 ° -2,2% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:13:08
32 25,120 N.m 0,5% 372,75 ° 3,5% 84 min’ 75 min 11.11.2020 16:13:15
33 24,690 N.m -1,2°% 353,50 ° -1,8% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:13:22
34 24,880 N.m -0,5% 352,75 ° -2,0% 85 min’" 75 min’ 11.11.2020 16:13:28
35 24,970 N.m -0,1% 361,75 ° 0,5% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:13:35
36 24,570 N.m -1,7% 348,75 ° -3,1% 85 min 75 min* 11.11.2020 16:13:42
37 25,210 N.m 0,8% 377,25 ° 4,8% 85 min’’ 75 min 11.11.2020 16:13:48
38 24,620 N.m -1,5% 350,00 ° -2,8% 85 min 75 min’ 11.11.2020 16:13:55
39 24,850 N.m -0,6% 356,50 ° -1,0% 85 min 75 min’ 11.11.2020 16:14:02
40 24,770 N.m -0,9% 360,50 ° 0,1% 85 min 75 min 11.11.2020 16:14:08
41 24,600 N.m -1,6% 339,00 ° -5,8% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:14:15
42 25,240 N.m 1,0% 374,00 ° 3,9% 84 min”’ 75 min’ 11.11.2020 16:14:22
43 24,800 N.m -0,8% 355,50 ° -1,3% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:14:29
44 24,810 N.m -0,8% 363,75 ° 1,0% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:14:35
45 24,930 N.m -0,3% 363,75 ° 1,0% 85 min 75 min* 11.11.2020 16:14:42
46 24,850 N.m -0,6% 347,75 ° -3,4% 84 min” 75 min" 11.11.2020 16:14:49
47 25,130 N.m 0,5% 373,25 ° 3,7% 84 min” 75 min" 11.11.2020 16:14:55
48 24,540 N.m -1,8% 347,50 ° -3,5% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:15:02
49 24,960 N.m -0,2% 355,50 ° -1,3% 85 min” 75 min’ 11.11.2020 16:15:09
50 24,860 N.m -0,6% 361,25 ° 0,3% 85 min 75 min’ 11.11.2020 16:15:15
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Hs T il Priifzertifikat Nr  3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 16:09:47 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,7954 1,0500 0,2291 3,637 3,339 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 24,670 N.m -1,3% 351,00 ° -2,5% 85 min 75 min’ 11.11.2020 16:15:22
52 25,380 N.m 1,5% 380,00 ° 5,6% 85 min" 74 min’ 11.11.2020 16:15:29
53 24,580 N.m -1,7% 348,75 ° -3,1% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:15:36
54 24,860 N.m -0,6% 355,00 ° -1,4% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:15:42
55 24,870 N.m -0,5% 362,25 ° 0,6% 85 min’" 75 min 11.11.2020 16:15:49
56 24,420 N.m -2,3% 338,50 ° -6,0% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:15:56
57 25,010 N.m 0,0% 374,75 ° 4,1% 84 min™ 74 min” 11.11.2020 16:16:02
58 24,650 N.m -1,4 % 355,75 ° -1,2°% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:16:09
59 25,030 N.m 0,1% 373,50 ° 3,8% 85 min’ 74 min’ 11.11.2020 16:16:16
60 24,590 N.m -1,6% 357,00 ° -0,8% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:16:23
61 25,130 N.m 0,5% 376,25 ° 4,5% 85 min”* 74 min" 11.11.2020 16:16:29
62 24,550 N.m -1,8% 350,00 ° -2,8% 85 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:16:36
63 24,690 N.m -1,2°% 359,00 ° -0,3% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:16:43
64 24,830 N.m -0,7% 366,75 ° 1,9% 85 min 75 min’ 11.11.2020 16:16:49
65 24,500 N.m -2,0% 332,25 ° -7,7% 84 min’’ 75 min’ 11.11.2020 16:16:56
66 24,940 N.m -0,2% 371,25 ° 3,1% 84 min* 74 min" 11.11.2020 16:17:03
67 24,440 N.m -2,2% 352,25 ° -2,2% 85 min” 75 min’ 11.11.2020 16:17:09
68 24,810 N.m -0,8% 369,25 ° 2,6% 85 min’ 74 min™ 11.11.2020 16:17:16
69 24,760 N.m -1,0% 360,50 ° 0,1% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:17:23
70 24,660 N.m -1,4% 337,00 ° -6,4% 84 min” 75 min’ 11.11.2020 16:17:29
71 24,760 N.m -1,0% 364,50 ° 1,3% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:17:36
72 24,380 N.m -2,5% 350,00 ° -2,8% 85 min”" 75 min’ 11.11.2020 16:17:43
73 25,060 N.m 0,2% 375,25 ° 4,2% 85 min’" 74 min" 11.11.2020 16:17:50
74 24,420 N.m -2,3% 349,75 ° -2,8% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:17:56
75 24,710 N.m -1,2% 357,75 ° -0,6% 84 min" 75 min’ 11.11.2020 16:18:03
76 24,930 N.m -0,3% 369,50 ° 2,6% 85 min" 74 min” 11.11.2020 16:18:10
77 24,590 N.m -1,6% 339,25 ° -5,8% 84 min* 75 min™ 11.11.2020 16:18:17
78 24,890 N.m -0,4% 371,50 ° 3,2% 84 min’ 74 min’ 11.11.2020 16:18:23
79 24,550 N.m -1,8% 355,50 ° -1,3% 85 min " 75 min’ 11.11.2020 16:18:30
80 24,570 N.m -1,7% 357,75 ° -0,6% 85 min" 74 min” 11.11.2020 16:18:36
81 24,730 N.m -1,1% 364,25 ° 1,2% 85 min" 74 min” 11.11.2020 16:18:43
82 24,560 N.m -1,8% 346,75 ° -3,7% 84 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:18:50
83 25,000 N.m 0,0% 373,75 ° 3,8% 84 min”’ 74 min’ 11.11.2020 16:18:57
84 24,540 N.m -1,8% 354,00 ° -1,7% 85 min" 75 min’ 11.11.2020 16:19:03
85 24,690 N.m -1,2°% 358,75 ° -0,3% 85 min" 74 min’ 11.11.2020 16:19:10
86 24,720 N.m -1,1% 363,00 ° 0,8% 84 min* 75 min™ 11.11.2020 16:19:17
87 24,460 N.m -2,2% 344,50 ° -4,3% 84 min’ 75 min’ 11.11.2020 16:19:24
88 25,050 N.m 0,2% 375,50 ° 4,3% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:19:30
89 24,330 N.m -2,7% 347,75 ° -3,4% 85 min’" 74 min” 11.11.2020 16:19:37
90 24,550 N.m -1,8% 349,00 ° -3,1% 84 min* 74 min’ 11.11.2020 16:19:43
91 24,650 N.m -1,4% 361,25 ° 0,3% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:19:50
92 24,480 N.m -2,1% 344,75 ° -4,2% 84 min’ 75 min 11.11.2020 16:19:57
93 25,040 N.m 0,2% 378,50 ° 5,1% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:20:04
94 24,580 N.m -1,7 % 361,00 ° 0,3% 85 min" 74 min” 11.11.2020 16:20:10
95 24,880 N.m -0,5% 377,75 ° 4,9% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:20:17
96 24,470 N.m -2,1% 359,50 ° -0,1% 85 min 74 min” 11.11.2020 16:20:24
97 24,770 N.m -0,9% 365,25 ° 1,5% 84 min* 74 min™ 11.11.2020 16:20:30
98 24,760 N.m -1,0% 363,75 ° 1,0% 84 min’" 74 min” 11.11.2020 16:20:37
99 24,410 N.m -2,4% 326,50 ° -9,3% 84 min* 74 min’ 11.11.2020 16:20:44
100 24,900 N.m -0,4% 370,25 ° 2,8% 84 min’ 74 min™ 11.11.2020 16:20:50
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Graphische Prozessanalyse

High " System - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 19060011
11.11.2020 16:27:52 Erstmuster-MFU, 0% Schraubfall: hart
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 16:27:52 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 25,1720 1,1900 0,2561 3,253 3,030 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 25,190 N.m 0,8% 32,50 ° 8,3% 95 min’ 84 min’ 11.11.2020 16:27:52

25,250 N.m 1,0% 32,50 ° 8,3% 95 min™* 84 min" 11.11.2020 16:27:59
3 25,300 N.m 1,2% 33,00 ° 10,0 % 95 min” 83 min" 11.11.2020 16:28:04
4 25,330 N.m 1,3% 33,00 ° 10,0 % 94 min” 84 min 11.11.2020 16:28:10
5 25,560 N.m 2,2% 33,25 ° 10,8 % 95 min”’ 83 min’ 11.11.2020 16:28:16
6 24,940 N.m -0,2% 31,25 ° 4,2% 95 min”’ 83 min’ 11.11.2020 16:28:22
7 25,360 N.m 1,4% 33,00 ° 10,0 % 95 min™ 84 min" 11.11.2020 16:28:27
8 25,240 N.m 1,0% 32,50 ° 8,3% 95 min” 83 min" 11.11.2020 16:28:33
9 24,860 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 95 min”* 84 min’ 11.11.2020 16:28:39
10 24,860 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 95 min’" 82 min" 11.11.2020 16:28:44
11 24,790 N.m -0,8% 29,50 ° -1,7% 95 min’" 83 min’ 11.11.2020 16:28:50
12 25,110 N.m 0,4% 31,50 ° 5,0% 95 min”* 82 min’ 11.11.2020 16:28:56
13 24,570 N.m -1,7% 29,00 ° -3,3% 95 min”* 83 min’ 11.11.2020 16:29:02
14 24,950 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 95 min”’ 83 min’ 11.11.2020 16:29:07
15 24,940 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 95 min”’ 84 min 11.11.2020 16:29:13
16 25,120 N.m 0,5% 31,75 ° 5,8% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:29:18
17 25,140 N.m 0,6% 32,75 ° 9,2% 94 min™* 84 min 11.11.2020 16:29:24
18 25,650 N.m 2,6% 35,00 ° 16,7 % 94 pin™ 82 min’ 11.11.2020 16:29:30
19 25,200 N.m 0,8% 31,75 ° 5,8% 94 min” 82 min’ 11.11.2020 16:29:36
20 24,790 N.m -0,8% 28,50 ° -5,0% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:29:42
21 24,790 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 94 min”" 83 min’ 11.11.2020 16:29:47
22 25,140 N.m 0,6% 29,50 ° -1,7% 95 min”* 82 min’ 11.11.2020 16:29:53
23 25,220 N.m 0,9% 30,75 ° 2,5% 95 min" 82 min’ 11.11.2020 16:29:58
24 25,010 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 95 min”’ 82 min 11.11.2020 16:30:04
25 24,740 N.m -1,0% 29,00 ° -3,3% 95 min’ 82 min’ 11.11.2020 16:30:10
26 24,860 N.m -0,6% 29,25 ° -2,5% 95 min’* 83 min’ 11.11.2020 16:30:16
27 25,080 N.m 0,3% 30,25 ° 0,8% 95 min”* 83 min’ 11.11.2020 16:30:21
28 24,820 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 95 min”’ 84 min’ 11.11.2020 16:30:27
29 25,040 N.m 0,2% 30,00 ° 0,0% 95 min’ 83 min’ 11.11.2020 16:30:33
30 25,180 N.m 0,7% 30,50 ° 1,7% 95 min’* 82 min’ 11.11.2020 16:30:38
31 24,900 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:30:44
32 25,760 N.m 3,0% 34,50 ° 15,0 % 94 min’* 83 min 11.11.2020 16:30:50
33 25,300 N.m 1,2% 30,00 ° 0,0% 94 min" 83 min 11.11.2020 16:30:56
34 25,450 N.m 1,8% 29,50 ° -1,7% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:31:01
35 25,370 N.m 1,5% 29,00 ° -3,3% 94 min’ 83 min" 11.11.2020 16:31:07
36 25,080 N.m 0,3% 28,25 ° -5,8% 94 pin* 82 min’ 11.11.2020 16:31:13
37 24,950 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 95 min " 81 min 11.11.2020 16:31:18
38 25,200 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 95 min’* 83 min’ 11.11.2020 16:31:24
39 24,910 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 95 min”* 84 min’ 11.11.2020 16:31:30
40 25,420 N.m 1,7% 31,00 ° 3,3% 94 pin’* 83 min 11.11.2020 16:31:35
41 25,530 N.m 2,1% 33,25 ° 10,8 % 94 min’* 82 min" 11.11.2020 16:31:41
42 25,110 N.m 0,4% 30,25 ° 0,8% 94 min”* 83 min’ 11.11.2020 16:31:47
43 25,190 N.m 0,8% 32,25 ° 7,5% 94 min’ 83 min" 11.11.2020 16:31:52
44 25,010 N.m 0,0% 30,00 ° 0,0% 94 min’’ 82 min’ 11.11.2020 16:31:58
45 24,970 N.m -0,1% 27,00 ° -10,0 % 94 pmin* 82 min’ 11.11.2020 16:32:04
46 24,970 N.m -0,1% 28,00 ° -6,7% 94 min” 82 min’ 11.11.2020 16:32:09
47 25,580 N.m 2,3% 30,25 ° 0,8% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:32:15
48 25,140 N.m 0,6% 28,50 ° -5,0% 94 min™ 83 min" 11.11.2020 16:32:21
49 25,370 N.m 1,5% 30,75 ° 2,5% 94 pin™* 83 min 11.11.2020 16:32:27
50 25,280 N.m 1,1% 29,50 ° -1,7% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:32:32
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 16:27:52 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 25,1720 1,1900 0,2561 3,253 3,030 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 25,420 N.m 1,7% 30,00 ° 0,0% 94 min” 83 min" 11.11.2020 16:32:38
52 25,330 N.m 1,3 % 30,50 ° 1,7% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:32:44
53 25,430 N.m 1,7% 30,00 ° 0,0% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:32:49
54 25,260 N.m 1,0% 30,25 ° 0,8% 94 min™* 82 min’ 11.11.2020 16:32:55
55 25,080 N.m 0,3% 28,75 ° -4,2% 94 min’’ 83 min’ 11.11.2020 16:33:01
56 25,300 N.m 1,2% 30,50 ° 1,7% 94 min’" 83 min’ 11.11.2020 16:33:07
57 25,190 N.m 0,8% 29,25 ° -2,5% 94 min™ 83 min’ 11.11.2020 16:33:12
58 25,370 N.m 1,5% 30,25 ° 0,8% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:33:18
59 25,380 N.m 1,5% 30,50 ° 1,7% 94 pin™ 82 min 11.11.2020 16:33:24
60 25,240 N.m 1,0% 30,25 ° 0,8% 95 min’’ 82 min’ 11.11.2020 16:33:30
61 24,830 N.m -0,7% 29,00 ° -3,3% 95 min” 83 min" 11.11.2020 16:33:35
62 24,910 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:33:41
63 25,050 N.m 0,2% 29,75 ° -0,8% 94 min™* 82 min’ 11.11.2020 16:33:46
64 24,960 N.m -0,2% 29,75 ° -0,8% 94 min” 83 min" 11.11.2020 16:33:52
65 25,610 N.m 2,4% 33,50 ° 11,7 % 94 min’’ 82 min" 11.11.2020 16:33:58
66 25,520 N.m 2,1% 33,00 ° 10,0 % 93 min™ 82 min" 11.11.2020 16:34:04
67 24,820 N.m -0,7% 28,75 ° -4,2% 94 min™* 84 min’ 11.11.2020 16:34:09
68 25,200 N.m 0,8% 29,50 ° -1,7% 94 pin™ 83 min’ 11.11.2020 16:34:15
69 25,040 N.m 0,2% 28,50 ° -5,0% 93 min’" 83 min’ 11.11.2020 16:34:20
70 25,210 N.m 0,8% 28,50 ° -5,0% 94 min” 83 min" 11.11.2020 16:34:26
71 24,710 N.m -1,2% 27,75 ° -7,5% 94 min” 82 min’’ 11.11.2020 16:34:32
72 24,770 N.m -0,9% 28,00 ° -6,7% 94 min”" 82 min’ 11.11.2020 16:34:38
73 24,890 N.m -0,4% 30,00 ° 0,0% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:34:43
74 25,460 N.m 1,8% 30,75 ° 2,5% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:34:49
75 25,510 N.m 2,0% 32,50 ° 8,3% 93 min™* 82 min’ 11.11.2020 16:34:55
76 24,920 N.m -0,3% 28,25 ° -5,8% 94 min” 83 min" 11.11.2020 16:35:01
77 25,690 N.m 2,8% 31,25 ° 4,2% 93 min”* 83 min’ 11.11.2020 16:35:06
78 25,170 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 93 min’ 82 min’ 11.11.2020 16:35:12
79 25,350 N.m 1,4% 30,00 ° 0,0% 94 npin™ 83 min’ 11.11.2020 16:35:18
80 25,030 N.m 0,1% 29,00 ° -3,3% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:35:23
81 25,530 N.m 2,1% 31,25 ° 4,2% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:35:29
82 25,580 N.m 2,3% 31,75 ° 5,8% 94 min” 82 min’ 11.11.2020 16:35:35
83 25,410 N.m 1,6% 30,75 ° 2,5% 93 min”’ 82 min’’ 11.11.2020 16:35:40
84 25,410 N.m 1,6% 30,25 ° 0,8% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:35:46
85 25,180 N.m 0,7% 28,50 ° -5,0% 94 min™* 83 min’ 11.11.2020 16:35:52
86 25,090 N.m 0,4% 28,00 ° -6,7% 93 min”* 83 min’ 11.11.2020 16:35:57
87 25,460 N.m 1,8% 30,25 ° 0,8% 94 min”’ 82 min’ 11.11.2020 16:36:03
88 25,260 N.m 1,0% 28,50 ° -5,0% 94 min’’ 83 min’ 11.11.2020 16:36:09
89 24,850 N.m -0,6% 28,50 ° -5,0% 94 min” 82 min" 11.11.2020 16:36:15
90 24,960 N.m -0,2% 29,50 ° -1,7% 94 pin* 83 min ' 11.11.2020 16:36:20
91 25,400 N.m 1,6% 31,25 ° 4,2'% 94 min” 82 min’ 11.11.2020 16:36:26
92 25,190 N.m 0,8% 29,75 ° -0,8% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:36:32
93 25,450 N.m 1,8% 31,75 ° 5,8% 93 min’ 83 min" 11.11.2020 16:36:37
94 24,980 N.m -0,1% 31,50 ° 5,0% 94 min™* 82 min’ 11.11.2020 16:36:43
95 25,330 N.m 1,3% 31,50 ° 5,0% 94 pin* 82 min’ 11.11.2020 16:36:49
96 25,380 N.m 1,5% 30,25 ° 0,8% 94 min” 83 min’ 11.11.2020 16:36:54
97 25,370 N.m 1,5% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 82 min 11.11.2020 16:37:00
98 24,770 N.m -0,9% 27,25 ° -9,2% 94 min™ 83 min"’ 11.11.2020 16:37:06
99 24,990 N.m 0,0% 28,00 ° -6,7% 94 pin™ 82 min 11.11.2020 16:37:12
100 25,440 N.m 1,8% 29,25 ° -2,5% 94 min” 82 min 11.11.2020 16:37:17
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HS'E&@W&E%G@H Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 15:17:49 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,7797 00,8100 0,1776 8,072 7,659 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 42,940 N.m -0,1% 368,00 ° 2,2% 89 min" 73 min’ 11.11.2020 15:17:49
42,700 N.m -0,7% 365,75 ° 1,6% 89 min’ 73 min’ 11.11.2020 15:17:57
3 42,730 N.m -0,6% 369,00 ° 2,5% 89 min” 73 min’ 11.11.2020 15:18:05
4 42,800 N.m -0,5% 367,75 ° 2,2% 89 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:18:14
5 42,940 N.m -0,1% 371,25 ° 3,1% 89 min" 73 min’ 11.11.2020 15:18:22
6 42,860 N.m -0,3% 365,25 ° 1,5% 90 min" 73 min’ 11.11.2020 15:18:30
7 42,860 N.m -0,3% 361,50 ° 0,4% 89 min” 73 min’ 11.11.2020 15:18:39
8 43,140 N.m 0,3% 367,00 ° 1,9% 89 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:18:47
9 42,960 N.m -0,1% 364,00 ° 1,1% 89 min 73 min’ 11.11.2020 15:18:55
10 43,060 N.m 0,1% 366,00 ° 1,7% 89 min’’ 73 min’ 11.11.2020 15:19:03
11 43,140 N.m 0,3% 366,25 ° 1,7% 90 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:19:12
12 43,080 N.m 0,2% 366,25 ° 1,7% 90 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:19:20
13 42,980 N.m 0,0% 364,50 ° 1,3 % 89 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:19:28
14 43,130 N.m 0,3% 367,25 ° 2,0% 89 min’" 73 min 11.11.2020 15:19:37
15 43,240 N.m 0,6% 369,25 ° 2,6% 89 min" 73 min" 11.11.2020 15:19:45
16 42,920 N.m -0,2% 362,00 ° 0,6% 89 min” 73 min’ 11.11.2020 15:19:53
17 43,130 N.m 0,3% 366,75 ° 1,9% 90 min”’ 73 min’ 11.11.2020 15:20:02
18 42,970 N.m -0,1% 362,50 ° 0,7% 90 min”* 73 min 11.11.2020 15:20:10
19 42,710 N.m -0,7% 359,50 ° -0,1% 89 min" 73 min’ 11.11.2020 15:20:18
20 42,670 N.m -0,8% 359,25 ° -0,2% 90 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:20:26
21 42,690 N.m -0,7% 359,50 ° -0,1% 90 min”* 73 min’ 11.11.2020 15:20:35
22 43,000 N.m 0,0% 365,25 ° 1,5% 90 min” 73 min’ 11.11.2020 15:20:43
23 42,960 N.m -0,1% 365,00 ° 1,4% 89 min’’ 73 min’ 11.11.2020 15:20:51
24 43,160 N.m 0,4% 368,25 ° 2,3% 89 min" 73 min’ 11.11.2020 15:21:00
25 42,620 N.m -0,9% 358,00 ° -0,6% 89 min’ 73 min’ 11.11.2020 15:21:08
26 43,040 N.m 0,1% 366,50 ° 1,8% 89 min’’ 73 min’ 11.11.2020 15:21:16
27 42,690 N.m -0,7% 359,50 ° -0,1% 89 min 73 min* 11.11.2020 15:21:25
28 42,730 N.m -0,6% 360,00 ° 0,0% 89 min " 73 min’ 11.11.2020 15:21:33
29 43,070 N.m 0,2% 366,25 ° 1,7% 89 min’* 73 min’ 11.11.2020 15:21:41
30 43,020 N.m 0,0% 366,00 ° 1,7% 89 min’* 73 min’ 11.11.2020 15:21:49
31 43,040 N.m 0,1% 366,00 ° 1,7% 89 min’ 73 min’ 11.11.2020 15:21:58
32 42,790 N.m -0,5% 361,00 ° 0,3% 89 min” 73 min’ 11.11.2020 15:22:06
33 42,990 N.m 0,0% 365,00 ° 1,4% 89 min’’ 73 min’ 11.11.2020 15:22:14
34 42,520 N.m -1,1% 357,75 ° -0,6% 89 min’ 72 min’ 11.11.2020 15:22:23
35 42,880 N.m -0,3% 362,25 ° 0,6% 89 min’" 73 min’ 11.11.2020 15:22:31
36 42,580 N.m -1,0% 357,25 ° -0,8% 89 min 72 min™ 11.11.2020 15:22:39
37 42,780 N.m -0,5% 361,00 ° 0,3% 89 min" 72 min’ 11.11.2020 15:22:48
38 42,640 N.m -0,8% 359,00 ° -0,3% 89 min" 72 min’ 11.11.2020 15:22:56
39 42,620 N.m -0,9% 358,75 ° -0,3% 89 min" 72 min 11.11.2020 15:23:04
40 42,780 N.m -0,5% 360,50 ° 0,1% 89 min 72 min’ 11.11.2020 15:23:12
41 42,600 N.m -0,9% 359,25 ° -0,2% 89 min 72 min™ 11.11.2020 15:23:21
42 42,880 N.m -0,3% 363,00 ° 0,8% 89 min’’ 72 min’ 11.11.2020 15:23:29
43 42,700 N.m -0,7% 362,00 ° 0,6% 89 min" 72 min 11.11.2020 15:23:37
44 42,760 N.m -0,6% 363,50 ° 1,0% 89 min" 72 min’ 11.11.2020 15:23:46
45 43,090 N.m 0,2% 367,25 ° 2,0% 89 min 72 min™ 11.11.2020 15:23:54
46 42,710 N.m -0,7% 359,75 ° -0,1% 89 min" 72 min" 11.11.2020 15:24:02
47 42,700 N.m -0,7% 359,50 ° -0,1% 89 min”" 72 min” 11.11.2020 15:24:11
48 42,610 N.m -0,9% 358,50 ° -0,4% 89 min”" 72 min” 11.11.2020 15:24:19
49 42,490 N.m -1,2% 357,00 ° -0,8% 89 min 72 min’ 11.11.2020 15:24:27
50 42,720 N.m -0,7% 359,50 ° -0,1% 89 min’" 72 min 11.11.2020 15:24:35
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik IFlOmMologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 15:17:49 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,7797 00,8100 0,1776 8,072 7,659 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,650 N.m -0,8% 359,00 ° -0,3% 89 min" 72 min" 11.11.2020 15:24:44
52 42,590 N.m -1,0% 358,00 ° -0,6% 89 min” 72 min” 11.11.2020 15:24:52
53 42,800 N.m -0,5% 361,75 ° 0,5% 89 min™* 72 min 11.11.2020 15:25:00
54 42,720 N.m -0,7% 359,75 ° -0,1% 89 min" 72 min’ 11.11.2020 15:25:09
55 42,520 N.m -1,1% 358,75 ° -0,3% 89 min’" 72 min” 11.11.2020 15:25:17
56 42,850 N.m -0,3% 361,75 ° 0,5% 89 min’’ 72 min 11.11.2020 15:25:25
57 42,850 N.m -0,3% 364,00 ° 1,1% 89 min”* 72 min" 11.11.2020 15:25:34
58 42,650 N.m -0,8% 361,50 ° 0,4% 89 min”* 72 min 11.11.2020 15:25:42
59 42,700 N.m -0,7% 361,75 ° 0,5% 89 min" 72 min’ 11.11.2020 15:25:50
60 42,780 N.m -0,5% 363,25 ° 0,9% 89 min’" 72 min" 11.11.2020 15:25:58
61 42,720 N.m -0,7% 363,25 ° 0,9% 89 min™ 72 min" 11.11.2020 15:26:07
62 42,810 N.m -0,4% 364,00 ° 1,1% 89 min”* 72 min’ 11.11.2020 15:26:15
63 42,600 N.m -0,9% 358,00 ° -0,6% 89 min”" 72 min 11.11.2020 15:26:23
64 42,800 N.m -0,5% 365,00 ° 1,4% 89 min" 72 min" 11.11.2020 15:26:32
65 42,800 N.m -0,5% 364,25 ° 1,2% 89 min’’ 72 min 11.11.2020 15:26:40
66 42,680 N.m -0,7% 362,00 ° 0,6% 89 min”* 72 min’ 11.11.2020 15:26:48
67 42,610 N.m -0,9% 361,50 ° 0,4% 89 min”* 72 min" 11.11.2020 15:26:57
68 42,730 N.m -0,6% 362,75 ° 0,8% 88 min’ 72 min 11.11.2020 15:27:05
69 42,860 N.m -0,3% 365,75 ° 1,6% 89 min’’ 71 min 11.11.2020 15:27:13
70 42,780 N.m -0,5% 364,25 ° 1,2% 89 min™ 72 min" 11.11.2020 15:27:21
71 42,600 N.m -0,9% 358,50 ° -0,4% 89 min" 71 min" 11.11.2020 15:27:30
72 42,850 N.m -0,3% 364,75 ° 1,3 % 88 min’" 71 min" 11.11.2020 15:27:38
73 42,790 N.m -0,5% 364,25 ° 1,2% 88 min’’ 71 min 11.11.2020 15:27:46
74 42,710 N.m -0,7% 362,00 ° 0,6% 88 min " 71 min” 11.11.2020 15:27:55
75 42,480 N.m -1,2°% 359,25 ° -0,2% 88 min’" 71 min’ 11.11.2020 15:28:03
76 42,850 N.m -0,3% 365,75 ° 1,6% 88 min" 71 min 11.11.2020 15:28:11
77 42,630 N.m -0,9% 361,00 ° 0,3% 88 min’ 71 min" 11.11.2020 15:28:20
78 42,670 N.m -0,8% 362,00 ° 0,6% 88 min’’ 71 min’ 11.11.2020 15:28:28
79 42,650 N.m -0,8% 361,75 ° 0,5% 88 min" 71 min’ 11.11.2020 15:28:36
80 42,580 N.m -1,0% 359,75 ° -0,1% 88 min" 71 min” 11.11.2020 15:28:44
81 42,660 N.m -0,8% 361,50 ° 0,4% 88 min" 71 min" 11.11.2020 15:28:53
82 42,780 N.m -0,5% 363,75 ° 1,0% 88 min " 71 min’ 11.11.2020 15:29:01
83 42,780 N.m -0,5% 363,00 ° 0,8% 88 min’’ 71 min’ 11.11.2020 15:29:09
84 42,450 N.m -1,3% 358,75 ° -0,3% 88 min’ 71 min’ 11.11.2020 15:29:18
85 42,520 N.m -1,1% 359,00 ° -0,3% 88 min " 71 min’ 11.11.2020 15:29:26
86 42,830 N.m -0,4% 364,75 ° 1,3% 88 min’ 71 min" 11.11.2020 15:29:34
87 42,880 N.m -0,3% 367,00 ° 1,9% 88 min’’ 71 min 11.11.2020 15:29:43
88 42,650 N.m -0,8% 359,75 ° -0,1% 88 min" 71 min” 11.11.2020 15:29:51
89 42,870 N.m -0,3% 365,25 ° 1,5% 88 min" 71 min’ 11.11.2020 15:29:59
90 42,700 N.m -0,7% 362,00 ° 0,6% 88 min’ 71 min 11.11.2020 15:30:07
91 42,840 N.m -0,4% 364,00 ° 1,1% 88 min’’ 71 min” 11.11.2020 15:30:16
92 42,520 N.m -1,1% 357,75 ° -0,6% 88 min ' 71 min’ 11.11.2020 15:30:24
93 42,710 N.m -0,7% 363,50 ° 1,0% 88 min”* 71 min" 11.11.2020 15:30:32
94 42,750 N.m -0,6% 364,25 ° 1,2% 88 min" 71 min 11.11.2020 15:30:41
95 42,850 N.m -0,3% 366,75 ° 1,9% 88 min’ 71 min" 11.11.2020 15:30:49
96 42,660 N.m -0,8% 362,50 ° 0,7% 88 min’’ 71 min" 11.11.2020 15:30:57
97 42,670 N.m -0,8% 360,75 ° 0,2% 88 min’" 71 min" 11.11.2020 15:31:06
98 42,550 N.m -1,0% 359,50 ° -0,1% 87 min™* 71 min" 11.11.2020 15:31:14
99 42,430 N.m -1,3 % 357,00 ° -0,8% 87 min" 71 min 11.11.2020 15:31:22
100 42,740 N.m -0,6% 365,25 ° 1,5% 88 min " 70 min’ 11.11.2020 15:31:30
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HS'E&@&W&E%G@H Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik  HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 19060011
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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Hs T bl Priifzertifikat Nr  3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 15:40:19 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,8208 1,5800 0,3871 3,703 3,549 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 42,640 N.m -0,8% 30,75 ° 2,5% 88 min’ 69 min 11.11.2020 15:40:19
42,560 N.m -1,0% 28,75 ° -4,2'% 87 min’’ 69 min’ 11.11.2020 15:40:25
3 42,170 N.m -1,9% 28,25 ° -5,8% 87 min” 69 min’ 11.11.2020 15:40:31
4 42,280 N.m -1,7% 28,00 ° -6,7% 87 min” 69 min 11.11.2020 15:40:37
5 43,360 N.m 0,8% 29,25 ° -2,5% 87 min 70 min’ 11.11.2020 15:40:43
6 42,740 N.m -0,6% 28,50 ° -5,0% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:40:49
7 43,450 N.m 1,0% 29,25 ° -2,5% 87 min” 69 min’ 11.11.2020 15:40:55
8 42,210 N.m -1,8% 28,25 ° -5,8% 87 min” 69 min’ 11.11.2020 15:41:01
9 41,990 N.m -2,3% 28,00 ° -6,7% 87 min 69 min’ 11.11.2020 15:41:06
10 42,240 N.m -1,8% 28,50 ° -5,0% 87 min " 70 min 11.11.2020 15:41:12
11 42,730 N.m -0,6% 29,50 ° -1,7% 87 min™* 69 min” 11.11.2020 15:41:18
12 42,570 N.m -1,0% 30,00 ° 0,0% 87 min” 70 min" 11.11.2020 15:41:24
13 43,260 N.m 0,6% 30,75 ° 2,5% 87 min" 70 min" 11.11.2020 15:41:30
14 42,990 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 87 min 69 min’ 11.11.2020 15:41:37
15 43,310 N.m 0,7% 31,50 ° 5,0% 87 min’ 69 min 11.11.2020 15:41:42
16 43,310 N.m 0,7% 31,00 ° 3,3% 87 min" 68 min’ 11.11.2020 15:41:48
17 42,380 N.m -1,4 % 28,75 ° -4,2% 87 min”" 70 min’ 11.11.2020 15:41:54
18 43,050 N.m 0,1% 30,25 ° 0,8% 87 min 70 min™ 11.11.2020 15:41:59
19 42,330 N.m -1,6% 29,50 ° -1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:42:06
20 42,660 N.m -0,8% 29,75 ° -0,8% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:42:11
21 42,680 N.m -0,7% 29,75 ° -0,8% 87 min" 70 min’ 11.11.2020 15:42:17
22 42,480 N.m -1,2°% 30,00 ° 0,0% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:42:23
23 42,160 N.m -2,0% 29,50 ° -1,7% 87 min " 69 min’ 11.11.2020 15:42:29
24 42,500 N.m -1,2°% 29,25 ° -2,5% 86 min 70 min” 11.11.2020 15:42:35
25 42,770 N.m -0,5% 30,25 ° 0,8% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:42:41
26 42,550 N.m -1,0% 29,50 ° -1,7% 87 min* 69 min 11.11.2020 15:42:47
27 42,430 N.m -1,3% 29,00 ° -3,3% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:42:53
28 42,870 N.m -0,3% 31,00 ° 3,3% 87 min " 69 min’ 11.11.2020 15:42:59
29 43,290 N.m 0,7% 31,25 ° 4,2% 87 min’ 70 min’ 11.11.2020 15:43:04
30 42,980 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:43:10
31 43,250 N.m 0,6% 30,50 ° 1,7 % 87 min’ 69 min’ 11.11.2020 15:43:16
32 42,860 N.m -0,3% 29,25 ° -2,5% 87 min’" 69 min’ 11.11.2020 15:43:22
33 43,550 N.m 1,3% 30,75 ° 2,5% 87 min " 69 min’ 11.11.2020 15:43:28
34 42,170 N.m -1,9% 28,50 ° -5,0% 86 min’ 69 min 11.11.2020 15:43:34
35 42,460 N.m -1,3% 29,00 ° -3,3% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:43:40
36 42,950 N.m -0,1% 30,75 ° 2,5% 87 min 69 min’ 11.11.2020 15:43:46
37 42,940 N.m -0,1% 30,50 ° 1,7% 87 min " 69 min’ 11.11.2020 15:43:51
38 43,450 N.m 1,0% 31,75 ° 5,8% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:43:58
39 42,710 N.m -0,7% 30,50 ° 1,7 % 86 min " 70 min’ 11.11.2020 15:44:03
40 42,720 N.m -0,7% 29,75 ° -0,8% 87 min* 70 min" 11.11.2020 15:44:09
41 43,330 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 86 min’’ 69 min’ 11.11.2020 15:44:15
42 43,380 N.m 0,9% 31,00 ° 3,3% 86 min’’ 69 min’ 11.11.2020 15:44:21
43 43,350 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 86 min’" 70 min’ 11.11.2020 15:44:27
44 43,100 N.m 0,2% 30,25 ° 0,8% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:44:33
45 42,660 N.m -0,8% 31,75 ° 5,8% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:44:39
46 43,290 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 87 min " 68 min 11.11.2020 15:44:45
47 42,700 N.m -0,7% 29,75 ° -0,8% 86 min" 69 min’ 11.11.2020 15:44:51
48 43,180 N.m 0,4% 29,75 ° -0,8% 87 min’" 69 min’ 11.11.2020 15:44:57
49 43,000 N.m 0,0% 31,75 ° 5,8% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:45:02
50 43,380 N.m 0,9% 31,75 ° 5,8% 87 min” 69 min" 11.11.2020 15:45:08
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik IFlOmMologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 15:40:19 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,8208 1,5800 0,3871 3,703 3,549 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,940 N.m -0,1% 30,50 ° 1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:45:14
52 42,820 N.m -0,4% 28,50 ° -5,0% 86 min’* 69 min 11.11.2020 15:45:20
53 43,260 N.m 0,6% 29,75 ° -0,8% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:45:26
54 42,410 N.m -1,4 % 28,50 ° -5,0% 87 min”" 69 min’ 11.11.2020 15:45:32
55 42,190 N.m -1,9% 28,00 ° -6,7% 87 min 69 min’ 11.11.2020 15:45:38
56 43,190 N.m 0,4% 30,25 ° 0,8% 87 min " 69 min 11.11.2020 15:45:44
57 42,520 N.m -1,1% 29,50 ° -1,7% 87 min* 69 min" 11.11.2020 15:45:50
58 43,280 N.m 0,7% 30,25 ° 0,8% 87 min’" 69 min’ 11.11.2020 15:45:55
59 42,680 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:46:02
60 42,560 N.m -1,0% 29,00 ° -3,3% 87 min 69 min’ 11.11.2020 15:46:07
61 42,540 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 87 min’ 69 min’ 11.11.2020 15:46:13
62 42,930 N.m -0,2% 29,50 ° -1,7% 87 min”" 69 min’ 11.11.2020 15:46:19
63 43,190 N.m 0,4% 31,75 ° 5,8% 87 min”* 69 min’ 11.11.2020 15:46:25
64 43,050 N.m 0,1% 31,75 ° 5,8% 87 min " 69 min” 11.11.2020 15:46:31
65 42,850 N.m -0,3% 30,00 ° 0,0% 87 min" 68 min 11.11.2020 15:46:37
66 43,390 N.m 0,9% 30,75 ° 2,5% 86 min’" 69 min’ 11.11.2020 15:46:42
67 43,180 N.m 0,4% 30,75 ° 2,5% 87 min” 69 min’ 11.11.2020 15:46:49
68 42,910 N.m -0,2% 30,00 ° 0,0% 87 min* 69 min’ 11.11.2020 15:46:55
69 43,140 N.m 0,3% 30,50 ° 1,7% 87 min" 69 min’ 11.11.2020 15:47:00
70 43,570 N.m 1,3% 32,00 ° 6,7% 87 min’ 69 min’ 11.11.2020 15:47:06
71 42,530 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:47:12
72 42,440 N.m -1,3% 28,75 ° -4,2% 86 min" 69 min’ 11.11.2020 15:47:18
73 43,270 N.m 0,6% 29,75 ° -0,8% 86 min’ 69 min 11.11.2020 15:47:24
74 42,600 N.m -0,9% 28,25 ° -5,8% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:47:30
75 42,200 N.m -1,9% 27,50 ° -8,3% 86 min* 69 min"’ 11.11.2020 15:47:36
76 42,840 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 86 min" 69 min’ 11.11.2020 15:47:42
77 42,900 N.m -0,2% 29,50 ° -1,7% 86 min* 69 min’ 11.11.2020 15:47:47
78 42,550 N.m -1,0% 28,75 ° -4,2'% 87 min " 68 min 11.11.2020 15:47:53
79 42,960 N.m -0,1% 29,50 ° -1,7% 86 min 69 min"’ 11.11.2020 15:47:59
80 42,940 N.m -0,1% 30,50 ° 1,7% 86 min " 68 min 11.11.2020 15:48:05
81 42,400 N.m -1,4 % 30,50 ° 1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:48:11
82 42,620 N.m -0,9% 30,00 ° 0,0% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:48:17
83 42,360 N.m -1,5% 30,25 ° 0,8% 86 min 70 min’ 11.11.2020 15:48:24
84 42,950 N.m -0,1% 31,00 ° 3,3% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:48:29
85 43,070 N.m 0,2% 31,50 ° 5,0% 86 min 68 min’ 11.11.2020 15:48:35
86 42,220 N.m -1,8% 29,50 ° -1,7% 86 min* 68 min’ 11.11.2020 15:48:41
87 42,990 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:48:47
88 42,030 N.m -2,3% 28,75 ° -4,2'% 86 min 69 min’ 11.11.2020 15:48:53
89 43,100 N.m 0,2% 30,75 ° 2,5% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:48:59
90 42,380 N.m -1,4% 29,00 ° -3,3% 86 min* 69 min’ 11.11.2020 15:49:04
91 43,060 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:49:10
92 42,900 N.m -0,2% 29,75 ° -0,8% 86 min’’ 68 min 11.11.2020 15:49:16
93 42,640 N.m -0,8% 29,50 ° -1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:49:22
94 42,450 N.m -1,3% 29,50 ° -1,7% 86 min " 69 min’ 11.11.2020 15:49:28
95 43,160 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7 % 86 min* 68 min’ 11.11.2020 15:49:34
96 43,040 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 86 min 69 min" 11.11.2020 15:49:39
97 42,930 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 86 min’" 69 min’ 11.11.2020 15:49:46
98 42,760 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 86 min" 68 min 11.11.2020 15:49:52
99 42,600 N.m -0,9% 29,50 ° -1,7% 86 min* 68 min’ 11.11.2020 15:49:57
100 43,220 N.m 0,5% 31,00 ° 3,3% 86 min 69 min" 11.11.2020 15:50:03
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr 3092-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 11.11.2020 09:54:48 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 72,8396 2,1300 0,4296 5,665 5,540 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 73,340 N.m 0,5% 374,75 ° 4,1% 96 min’’ 66 min 11.11.2020 09:54:48
72,440 N.m -0,8% 373,75 ° 3,8% 96 min™* 65 min 11.11.2020 09:55:07
3 72,990 N.m 0,0% 313,25 ° -13,0 % 96 min”" 64 min’ 11.11.2020 09:55:28
4 73,540 N.m 0,7% 345,00 ° -4,2% 96 min’" 65 min 11.11.2020 09:55:47
5 73,390 N.m 0,5% 330,50 ° -8,2% 96 min 62 min’ 11.11.2020 09:56:07
6 72,140 N.m -1,2% 376,25 ° 4,5% 96 min " 63 min’ 11.11.2020 09:56:27
7 73,140 N.m 0,2% 398,50 ° 10,7 % 95 min”* 65 min 11.11.2020 09:56:47
8 72,240 N.m -1,0% 326,00 ° -9,4% 95 min”* 63 min’ 11.11.2020 09:57:07
9 72,390 N.m -0,8% 324,50 ° -9,9% 95 min”* 60 min’ 11.11.2020 09:57:27
10 73,090 N.m 0,1% 363,75 ° 1,0% 95 min”’ 63 min’ 11.11.2020 09:57:47
11 72,690 N.m -0,4% 370,25 ° 2,8% 95 min”* 64 min’ 11.11.2020 09:58:07
12 72,140 N.m -1,2% 313,25 ° -13,0 % 95 min”* 64 min” 11.11.2020 09:58:27
13 73,290 N.m 0,4% 335,25 ° -6,9% 95 min”* 64 min 11.11.2020 09:58:46
14 73,090 N.m 0,1% 346,00 ° -3,9% 95 min" 60 min" 11.11.2020 09:59:06
15 73,240 N.m 0,3% 401,50 ° 11,5 % 95 min”’ 65 min 11.11.2020 09:59:26
16 73,290 N.m 0,4% 362,75 ° 0,8% 95 min”* 62 min’ 11.11.2020 09:59:46
17 72,290 N.m -1,0% 326,25 ° -9,4% 95 min”* 61 min’ 11.11.2020 10:00:06
18 72,490 N.m -0,7% 362,75 ° 0,8% 95 min”* 63 min’ 11.11.2020 10:00:26
19 72,990 N.m 0,0% 370,50 ° 2,9% 95 min”’ 63 min’ 11.11.2020 10:00:46
20 72,890 N.m -0,2% 406,25 ° 12,8 % 94 min™* 66 min 11.11.2020 10:01:06
21 72,990 N.m 0,0% 378,25 ° 5,1% 94 min™ 63 min’ 11.11.2020 10:01:26
22 73,240 N.m 0,3% 314,50 ° -12,6 % 94 min™ 62 min 11.11.2020 10:01:46
23 72,590 N.m -0,6% 343,75 ° -4,5% 94 min”* 61 min’ 11.11.2020 10:02:06
24 72,690 N.m -0,4% 343,25 ° -4,7% 94 min”’ 64 min’ 11.11.2020 10:02:25
25 73,290 N.m 0,4% 328,50 ° -8,8% 94 min™* 61 min’ 11.11.2020 10:02:45
26 72,740 N.m -0,4% 381,25 ° 5,9% 94 min* 65 min" 11.11.2020 10:03:05
27 72,890 N.m -0,2% 375,25 ° 4,2'% 94 pin* 62 min’ 11.11.2020 10:03:25
28 72,790 N.m -0,3% 380,00 ° 5,6% 94 min’’ 64 min’ 11.11.2020 10:03:45
29 73,190 N.m 0,3% 332,50 ° -7,6% 94 min” 60 min" 11.11.2020 10:04:05
30 72,890 N.m -0,2% 362,50 ° 0,7% 94 min™* 61 min’ 11.11.2020 10:04:25
31 73,140 N.m 0,2% 372,75 ° 3,5% 93 min’* 62 min 11.11.2020 10:04:44
32 73,340 N.m 0,5% 347,25 ° -3,5% 93 min" 63 min"’ 11.11.2020 10:05:05
33 72,540 N.m -0,6% 394,50 ° 9,6% 93 min’ 64 min" 11.11.2020 10:05:25
34 72,640 N.m -0,5% 350,00 ° -2,8% 94 min” 61 min” 11.11.2020 10:05:45
35 72,840 N.m -0,2% 361,00 ° 0,3% 93 min”* 61 min’ 11.11.2020 10:06:04
36 73,540 N.m 0,7% 339,00 ° -5,8% 93 min”* 60 min’ 11.11.2020 10:06:25
37 72,890 N.m -0,2% 339,25 ° -5,8% 93 min’" 60 min’ 11.11.2020 10:06:44
38 72,590 N.m -0,6% 334,50 ° -7,1% 93 min’’ 60 min’ 11.11.2020 10:07:04
39 74,080 N.m 1,5% 372,75 ° 3,5% 93 min”* 62 min 11.11.2020 10:07:24
40 73,290 N.m 0,4% 388,25 ° 7,8% 93 min” 62 min’ 11.11.2020 10:07:44
41 72,690 N.m -0,4% 392,50 ° 9,0% 93 min’’ 63 min’ 11.11.2020 10:08:04
42 72,840 N.m -0,2% 311,75 ° -13,4 % 93 min”’ 61 min 11.11.2020 10:08:24
43 72,440 N.m -0,8% 309,75 ° -14,0 % 93 min™* 60 min 11.11.2020 10:08:43
44 73,290 N.m 0,4% 316,75 ° -12,0 % 93 min”* 59 min’ 11.11.2020 10:09:04
45 72,050 N.m -1,3% 314,75 ° -12,6 % 93 min” 60 min’ 11.11.2020 10:09:23
46 72,890 N.m -0,2% 360,00 ° 0,0% 93 min”’ 63 min 11.11.2020 10:09:43
47 72,890 N.m -0,2% 346,25 ° -3,8% 93 min” 60 min’ 11.11.2020 10:10:03
48 72,390 N.m -0,8% 361,25 ° 0,3% 93 min”* 61 min’ 11.11.2020 10:10:23
49 72,890 N.m -0,2% 351,75 ° -2,3% 93 min™ 62 min 11.11.2020 10:10:43
50 73,440 N.m 0,6% 336,25 ° -6,6% 92 min”’ 61 min” 11.11.2020 10:11:02
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr 3092-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 11.11.2020 09:54:48 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 72,8396 2,1300 0,4296 5,665 5,540 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 73,490 N.m 0,7% 336,25 ° -6,6% 92 min” 63 min’ 11.11.2020 10:11:22
52 72,690 N.m -0,4% 334,50 ° -7,1% 92 min” 61 min 11.11.2020 10:11:42
53 73,240 N.m 0,3% 326,00 ° -9,4% 92 min”* 61 min 11.11.2020 10:12:02
54 73,340 N.m 0,5% 333,75 ° -7,3% 92 min” 62 min’ 11.11.2020 10:12:22
55 72,590 N.m -0,6% 319,50 ° -11,3 % 92 min”* 57 min™ 11.11.2020 10:12:42
56 72,390 N.m -0,8% 335,00 ° -6,9% 92 min”* 62 min 11.11.2020 10:13:03
57 72,490 N.m -0,7% 329,50 ° -8,5% 92 min”* 58 min 11.11.2020 10:13:22
58 72,590 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 92 min”’ 58 min 11.11.2020 10:13:42
59 71,950 N.m -1,4% 331,00 ° -8,1% 91 min™ 58 min 11.11.2020 10:14:02
60 72,440 N.m -0,8% 316,50 ° -12,1% 91 min” 58 min’ 11.11.2020 10:14:22
61 72,140 N.m -1,2% 334,75 ° -7,0% 92 min”’ 58 min’ 11.11.2020 10:14:42
62 72,690 N.m -0,4% 390,25 ° 8,4% 91 min”" 59 min’ 11.11.2020 10:15:02
63 72,890 N.m -0,2% 390,75 ° 8,5% 91 min”" 61 min’ 11.11.2020 10:15:21
64 72,690 N.m -0,4% 397,25 ° 10,3 % 91 min”" 59 min’ 11.11.2020 10:15:41
65 72,940 N.m -0,1% 390,25 ° 8,4% 91 min’’ 61 min" 11.11.2020 10:16:01
66 72,640 N.m -0,5% 384,50 ° 6,8% 91 min™* 60 min 11.11.2020 10:16:21
67 73,240 N.m 0,3% 384,25 ° 6,7% 91 min™* 60 min 11.11.2020 10:16:41
68 73,040 N.m 0,1% 384,75 ° 6,9% 91 min’* 61 min’ 11.11.2020 10:17:01
69 72,140 N.m -1,2% 324,50 ° -9,9% 91 min”" 60 min’ 11.11.2020 10:17:21
70 72,890 N.m -0,2% 315,75 ° -12,3 % 91 min”" 61 min 11.11.2020 10:17:41
71 73,240 N.m 0,3% 324,75 ° -9,8% 91 min™* 57 min’ 11.11.2020 10:18:01
72 73,290 N.m 0,4% 318,25 ° -11,6 % 90 min”* 61 min’ 11.11.2020 10:18:21
73 72,240 N.m -1,0% 387,50 ° 7,6% 90 min”’ 60 min 11.11.2020 10:18:41
74 72,740 N.m -0,4% 335,50 ° -6,8% 90 min" 58 min 11.11.2020 10:19:00
75 72,890 N.m -0,2% 325,00 ° -9,7% 90 min”* 57 min’ 11.11.2020 10:19:20
76 73,190 N.m 0,3% 321,75 ° -10,6 % 90 min”* 61 min" 11.11.2020 10:19:41
77 73,040 N.m 0,1% 387,25 ° 7,6% 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 10:20:00
78 73,490 N.m 0,7% 408,00 ° 13,3 % 90 min" 62 min" 11.11.2020 10:20:20
79 72,540 N.m -0,6% 392,75 ° 9,1% 90 min" 60 min’ 11.11.2020 10:20:40
80 72,740 N.m -0,4% 384,25 ° 6,7% 90 min" 60 min’ 11.11.2020 10:21:00
81 73,880 N.m 1,2% 402,25 ° 11,7 % 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 10:21:20
82 73,540 N.m 0,7% 389,00 ° 8,1% 90 min’ 61 min’ 11.11.2020 10:21:39
83 72,740 N.m -0,4% 392,00 ° 8,9% 90 min" 61 min’ 11.11.2020 10:21:59
84 72,990 N.m 0,0% 391,25 ° 8,7% 90 min™* 60 min’ 11.11.2020 10:22:19
85 72,640 N.m -0,5% 382,00 ° 6,1% 89 min’ 59 min’ 11.11.2020 10:22:39
86 72,390 N.m -0,8% 380,75 ° 5,8% 89 min* 58 min’ 11.11.2020 10:22:59
87 72,390 N.m -0,8% 390,50 ° 8,5% 89 min’ 59 min’ 11.11.2020 10:23:19
88 72,790 N.m -0,3% 366,50 ° 1,8% 89 min" 59 min’ 11.11.2020 10:23:39
89 72,390 N.m -0,8% 364,00 ° 1,1% 89 min" 57 min’ 11.11.2020 10:23:59
90 72,240 N.m -1,0% 313,50 ° -12,9% 89 min* 61 min’ 11.11.2020 10:24:19
91 72,440 N.m -0,8% 321,75 ° -10,6 % 89 min” 60 min 11.11.2020 10:24:39
92 72,940 N.m -0,1% 357,75 ° -0,6% 89 min’’ 59 min’ 11.11.2020 10:24:58
93 72,340 N.m -0,9% 388,50 ° 7,9% 89 min" 58 min 11.11.2020 10:25:18
94 73,140 N.m 0,2% 359,75 ° -0,1% 89 min’" 59 min’ 11.11.2020 10:25:38
95 73,340 N.m 0,5% 372,50 ° 3,5% 89 min* 60 min’ 11.11.2020 10:25:58
96 72,050 N.m -1,3% 364,00 ° 1,1% 88 min" 56 min’ 11.11.2020 10:26:18
97 72,940 N.m -0,1% 330,75 ° -8,1% 88 min" 60 min" 11.11.2020 10:26:38
98 72,290 N.m -1,0% 356,25 ° -1,0% 88 min’" 58 min’ 11.11.2020 10:26:58
99 72,790 N.m -0,3% 320,25 ° -11,0 % 88 min 59 min’ 11.11.2020 10:27:18
100 72,690 N.m -0,4% 374,00 ° 3,9% 88 min’ 59 min’ 11.11.2020 10:27:38
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Hs T il Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 10:54:14 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 73,6762 3,2900 0,7990 3,046 2,763 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 72,240 N.m -1,0% 32,75 ° 9,2 % 86 min " 59 min’ 11.11.2020 10:54:14
74,280 N.m 1,8% 34,50 ° 15,0 % 86 min’" 60 min 11.11.2020 10:54:27
3 72,840 N.m -0,2% 32,50 ° 8,3% 86 min’" 61 min’ 11.11.2020 10:54:41
4 73,340 N.m 0,5% 32,50 ° 8,3% 86 min’ 60 min 11.11.2020 10:54:54
5 73,140 N.m 0,2% 31,75 ° 5,8% 86 min" 61 min 11.11.2020 10:55:07
6 72,890 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 86 min " 60 min 11.11.2020 10:55:21
7 73,840 N.m 1,2% 30,75 ° 2,5% 86 min’ 59 min’ 11.11.2020 10:55:34
8 73,090 N.m 0,1% 30,00 ° 0,0% 86 min " 60 min 11.11.2020 10:55:47
9 73,640 N.m 0,9% 31,25 ° 4,2% 86 min* 60 min’ 11.11.2020 10:56:01
10 74,030 N.m 1,4% 31,25 ° 4,2% 86 min " 61 min 11.11.2020 10:56:14
11 72,890 N.m -0,2% 29,25 ° -2,5% 86 min’" 60 min 11.11.2020 10:56:28
12 74,630 N.m 2,2% 30,75 ° 2,5% 86 min " 61 min’ 11.11.2020 10:56:41
13 73,040 N.m 0,1% 27,50 ° -8,3% 86 min’ 60 min" 11.11.2020 10:56:54
14 74,380 N.m 1,9% 29,75 ° -0,8% 86 min " 60 min’ 11.11.2020 10:57:07
15 73,980 N.m 1,3% 29,50 ° -1,7% 86 min’’ 61 min’ 11.11.2020 10:57:21
16 74,930 N.m 2,6% 30,50 ° 1,7% 86 min’" 61 min’ 11.11.2020 10:57:34
17 75,230 N.m 3,1% 30,25 ° 0,8% 86 min’" 60 min 11.11.2020 10:57:47
18 73,690 N.m 0,9% 29,50 ° -1,7% 86 min* 61 min’ 11.11.2020 10:58:00
19 73,590 N.m 0,8% 27,25 ° -9,2% 86 min’’ 61 min’ 11.11.2020 10:58:14
20 73,440 N.m 0,6% 27,50 ° -8,3% 86 min " 61 min’ 11.11.2020 10:58:27
21 73,790 N.m 1,1% 28,25 ° -5,8% 86 min " 60 min 11.11.2020 10:58:40
22 74,630 N.m 2,2% 29,25 ° -2,5% 86 min " 60 min’ 11.11.2020 10:58:54
23 73,040 N.m 0,1% 29,25 ° -2,5% 86 min’ 60 min’ 11.11.2020 10:59:07
24 73,490 N.m 0,7% 29,00 ° -3,3% 86 min’ 60 min" 11.11.2020 10:59:20
25 73,690 N.m 0,9% 30,00 ° 0,0% 86 min 60 min" 11.11.2020 10:59:33
26 74,830 N.m 2,5% 30,25 ° 0,8% 86 min " 60 min’ 11.11.2020 10:59:47
27 73,340 N.m 0,5% 28,50 ° -5,0% 86 min* 60 min’ 11.11.2020 11:00:00
28 73,440 N.m 0,6% 28,75 ° -4,2% 86 min’’ 60 min 11.11.2020 11:00:13
29 72,440 N.m -0,8% 28,25 ° -5,8% 86 min " 60 min 11.11.2020 11:00:27
30 73,490 N.m 0,7% 29,75 ° -0,8% 86 min " 60 min 11.11.2020 11:00:40
31 73,590 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 86 min 60 min" 11.11.2020 11:00:53
32 72,790 N.m -0,3% 29,00 ° -3,3% 85 min” 60 min 11.11.2020 11:01:07
33 75,030 N.m 2,8% 32,00 ° 6,7% 86 min 60 min’ 11.11.2020 11:01:20
34 74,430 N.m 2,0% 31,25 ° 4,2% 85 min 60 min" 11.11.2020 11:01:33
35 73,440 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 85 min" 61 min’ 11.11.2020 11:01:47
36 74,080 N.m 1,5% 31,25 ° 4,2% 85 min 60 min’ 11.11.2020 11:02:00
37 74,680 N.m 2,3% 31,50 ° 5,0% 85 min " 60 min’ 11.11.2020 11:02:13
38 73,790 N.m 1,1% 30,25 ° 0,8% 85 min" 60 min’ 11.11.2020 11:02:26
39 74,830 N.m 2,5% 31,25 ° 4,2% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:02:40
40 74,230 N.m 1,7% 30,50 ° 1,7 % 85 min 60 min 11.11.2020 11:02:53
41 74,880 N.m 2,6% 31,00 ° 3,3% 85 min 60 min’ 11.11.2020 11:03:06
42 74,030 N.m 1,4% 29,75 ° -0,8% 85 min " 60 min’ 11.11.2020 11:03:20
43 74,530 N.m 2,1% 30,50 ° 1,7% 85 min" 60 min 11.11.2020 11:03:33
44 72,790 N.m -0,3% 27,50 ° -8,3% 85 min" 60 min 11.11.2020 11:03:46
45 74,080 N.m 1,5% 28,50 ° -5,0% 85 min 60 min’ 11.11.2020 11:03:59
46 73,440 N.m 0,6% 28,25 ° -5,8% 85 min’’ 60 min" 11.11.2020 11:04:13
47 72,790 N.m -0,3% 27,50 ° -8,3% 85 min" 60 min" 11.11.2020 11:04:27
48 72,490 N.m -0,7% 27,25 ° -9,2% 85 min" 60 min" 11.11.2020 11:04:40
49 73,390 N.m 0,5% 28,75 ° -4,2% 85 min" 60 min " 11.11.2020 11:04:53
50 74,230 N.m 1,7% 31,00 ° 3,3% 85 min” 60 min 11.11.2020 11:05:06
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Hs T il Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 10:54:14 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 73,6762 3,2900 0,7990 3,046 2,763 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 74,030 N.m 1,4% 31,75 ° 5,8% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:05:20
52 74,830 N.m 2,5% 32,50 ° 8,3% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:05:33
53 72,290 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 85 min” 59 min 11.11.2020 11:05:46
54 73,980 N.m 1,3% 30,00 ° 0,0% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:05:59
55 74,680 N.m 2,3% 31,25 ° 4,2% 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:06:12
56 73,640 N.m 0,9% 28,75 ° -4,2% 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:06:26
57 72,990 N.m 0,0% 28,00 ° -6,7% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:06:40
58 73,540 N.m 0,7% 29,25 ° -2,5% 85 min’" 60 min 11.11.2020 11:06:52
59 73,590 N.m 0,8% 29,00 ° -3,3% 85 min 60 min’ 11.11.2020 11:07:06
60 72,440 N.m -0,8% 27,75 ° -7,5% 85 min” 60 min" 11.11.2020 11:07:20
61 74,980 N.m 2,7% 31,75 ° 5,8% 85 min’" 60 min” 11.11.2020 11:07:32
62 74,980 N.m 2,7% 31,75 ° 5,8% 85 min’" 59 min’ 11.11.2020 11:07:46
63 72,190 N.m -1,1% 28,75 ° -4,2% 85 min”* 60 min’ 11.11.2020 11:07:59
6a 73,690 N.m 0,9% 29,75 ° -0,8% 85 min” 59 min’ 11.11.2020 11:08:12
65 73,640 N.m 0,9% 30,25 ° 0,8% 85 min’’ 60 min 11.11.2020 11:08:25
66 72,890 N.m -0,2% 28,75 ° -4,2'% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:08:39
67 72,840 N.m -0,2% 28,75 ° -4,2% 85 min" 60 min 11.11.2020 11:08:52
68 72,590 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 85 min” 59 min’ 11.11.2020 11:09:05
69 74,230 N.m 1,7% 30,75 ° 2,5% 85 min " 60 min’ 11.11.2020 11:09:19
70 74,830 N.m 2,5% 32,75 ° 9,2% 85 min" 60 min 11.11.2020 11:09:32
71 75,130 N.m 2,9% 33,25 ° 10,8 % 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:09:46
72 74,280 N.m 1,8 % 33,25 ° 10,8 % 85 min 59 min’ 11.11.2020 11:09:59
73 73,880 N.m 1,2% 32,50 ° 8,3 % 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:10:12
74 73,840 N.m 1,2% 30,50 ° 1,7% 85 min " 59 min’ 11.11.2020 11:10:25
75 73,340 N.m 0,5% 30,00 ° 0,0% 85 min™* 59 min 11.11.2020 11:10:39
76 73,340 N.m 0,5% 30,25 ° 0,8% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:10:52
77 73,440 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 85 min 59 min* 11.11.2020 11:11:05
78 72,340 N.m -0,9% 28,75 ° -4,2% 85 min’’ 60 min’ 11.11.2020 11:11:19
79 73,040 N.m 0,1% 29,50 ° -1,7% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:11:32
80 74,080 N.m 1,5% 30,25 ° 0,8% 85 min’" 60 min’ 11.11.2020 11:11:45
81 72,840 N.m -0,2% 28,25 ° -5,8% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:11:59
82 74,330 N.m 1,8% 32,75 ° 9,2% 85 min " 59 min’ 11.11.2020 11:12:11
83 75,430 N.m 3,3% 32,75 ° 9,2% 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:12:25
84 73,840 N.m 1,2% 31,25 ° 4,2% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:12:38
85 73,290 N.m 0,4% 32,25 ° 7,5% 85 min™* 59 min’ 11.11.2020 11:12:51
86 74,180 N.m 1,6% 33,00 ° 10,0 % 85 min 60 min’ 11.11.2020 11:13:05
87 72,940 N.m -0,1% 30,50 ° 1,7% 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:13:18
88 72,640 N.m -0,5% 31,00 ° 3,3% 85 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:13:31
89 73,590 N.m 0,8% 32,00 ° 6,7% 84 min’* 59 min 11.11.2020 11:13:45
90 72,840 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 85 min 59 min’ 11.11.2020 11:13:59
91 72,990 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 84 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:14:11
92 74,780 N.m 2,4% 30,00 ° 0,0% 84 min’ 59 min” 11.11.2020 11:14:25
93 72,590 N.m -0,6% 28,00 ° -6,7% 84 min’ 59 min’ 11.11.2020 11:14:38
94 74,980 N.m 2,7% 31,75 ° 5,8% 85 min™* 59 min’ 11.11.2020 11:14:51
95 73,880 N.m 1,2 % 30,25 ° 0,8% 85 min 59 min’ 11.11.2020 11:15:04
96 73,540 N.m 0,7% 29,00 ° -3,3% 84 min" 59 min" 11.11.2020 11:15:18
97 73,240 N.m 0,3% 28,50 ° -5,0% 84 min” 59 min’ 11.11.2020 11:15:31
98 72,140 N.m -1,2% 27,75 ° -7,5% 84 min” 59 min’ 11.11.2020 11:15:44
99 73,490 N.m 0,7% 29,25 ° -2,5% 84 min* 59 min’ 11.11.2020 11:15:58
100 73,640 N.m 0,9% 30,25 ° 0,8% 85 min’’ 59 min’ 11.11.2020 11:16:11
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Graphische Prozessanalyse

High - system - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 19060011
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011 .
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik IFlOmMologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 11:56:19 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 84,8484 2,2400 0,4490 6,310 6,197 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 84,770 N.m -0,3% 360,75 ° 0,2% 88 min " 48 min’ 11.11.2020 11:56:19
84,530 N.m -0,6% 361,50 ° 0,4% 88 min’’ 48 min’ 11.11.2020 11:57:04
3 84,480 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 88 min" 48 min’ 11.11.2020 11:57:50
4 84,480 N.m -0,6% 363,75 ° 1,0% 88 min”" 46 min’ 11.11.2020 11:58:35
5 85,470 N.m 0,6% 355,00 ° -1,4% 88 min " 48 min’ 11.11.2020 11:59:21
6 84,230 N.m -0,9% 354,00 ° -1,7% 88 min’’ 47 min’ 11.11.2020 12:00:06
7 85,770 N.m 0,9% 368,00 ° 2,2% 88 min’" 47 min’ 11.11.2020 12:00:52
8 85,170 N.m 0,2% 365,25 ° 1,5% 88 min”" 47 min’ 11.11.2020 12:01:37
9 84,720 N.m -0,3% 346,75 ° -3,7% 88 min’ 44 pin™ 11.11.2020 12:02:23
10 85,120 N.m 0,1% 326,50 ° -9,3% 88 min’ 45 min’ 11.11.2020 12:03:08
11 85,520 N.m 0,6% 368,75 ° 2,4% 88 min’" 44 min” 11.11.2020 12:03:54
12 84,820 N.m -0,2% 365,75 ° 1,6% 88 min’ 45 min” 11.11.2020 12:04:39
13 84,770 N.m -0,3% 340,75 ° -5,3% 87 min”" 43 min’ 11.11.2020 12:05:25
14 84,720 N.m -0,3% 389,50 ° 8,2% 87 min 45 min’ 11.11.2020 12:06:10
15 84,330 N.m -0,8% 364,75 ° 1,3% 87 min’’ 44 min” 11.11.2020 12:06:56
16 85,620 N.m 0,7% 335,50 ° -6,8% 87 min’ 43 min’ 11.11.2020 12:07:41
17 85,370 N.m 0,4% 321,75 ° -10,6 % 87 min”* 43 min’ 11.11.2020 12:08:26
18 84,670 N.m -0,4% 363,75 ° 1,0% 87 min* 45 pin™ 11.11.2020 12:09:13
19 85,020 N.m 0,0% 359,25 ° -0,2% 87 min’ 44 pin™ 11.11.2020 12:09:58
20 85,220 N.m 0,3% 385,75 ° 7,2% 87 min* 44 pin™ 11.11.2020 12:10:44
21 84,870 N.m -0,2% 343,00 ° -4,7% 87 min”" 43 min’ 11.11.2020 12:11:29
22 85,070 N.m 0,1% 374,50 ° 4,0% 87 min’" 45 min’ 11.11.2020 12:12:14
23 86,220 N.m 1,4 % 360,50 ° 0,1% 87 min’ 44 pin™ 11.11.2020 12:12:59
24 86,020 N.m 1,2% 369,75 ° 2,7% 86 min® 43 min’ 11.11.2020 12:13:45
25 84,770 N.m -0,3% 369,75 ° 2,7% 86 min”" 44 min™ 11.11.2020 12:14:30
26 85,570 N.m 0,7% 369,25 ° 2,6% 86 min " 44 min” 11.11.2020 12:15:16
27 85,870 N.m 1,0% 399,75 ° 11,0 % 86 min* 45 pin™ 11.11.2020 12:16:02
28 85,120 N.m 0,1% 379,50 ° 5,4% 86 min’ 44 pin™ 11.11.2020 12:16:47
29 84,870 N.m -0,2% 358,50 ° -0,4% 86 min* 41 min™ 11.11.2020 12:17:32
30 85,270 N.m 0,3% 329,75 ° -8,4% 86 min " 38 min’ 11.11.2020 12:18:18
31 85,970 N.m 1,1% 346,00 ° -3,9% 86 min " 40 min’ 11.11.2020 12:19:04
32 85,020 N.m 0,0% 354,25 ° -1,6% 86 min’ 42 nmin™ 11.11.2020 12:19:50
33 84,970 N.m 0,0% 336,75 ° -6,5% 86 min’ 41 min™ 11.11.2020 12:20:34
34 84,330 N.m -0,8% 390,50 ° 8,5% 85 min’ 41 min’ 11.11.2020 12:21:20
35 85,120 N.m 0,1% 357,25 ° -0,8% 85 min’" 41 min” 11.11.2020 12:22:06
36 84,870 N.m -0,2% 380,50 ° 5,7% 85 min’ 40 min’ 11.11.2020 12:22:51
37 84,580 N.m -0,5% 362,00 ° 0,6% 85 min " 40 min’ 11.11.2020 12:23:37
38 85,020 N.m 0,0% 354,50 ° -1,5% 85 min" 40 min’ 11.11.2020 12:24:22
39 84,530 N.m -0,6% 378,00 ° 5,0% 85 min’ 39 min’ 11.11.2020 12:25:08
40 84,580 N.m -0,5% 313,00 ° -13,1% 85 min’ 36 min ' 11.11.2020 12:25:53
41 84,820 N.m -0,2% 349,75 ° -2,8% 85 min 41 min™ 11.11.2020 12:26:39
42 84,430 N.m -0,7% 344,00 ° -4,4% 85 min’" 40 min’ 11.11.2020 12:27:25
43 84,580 N.m -0,5% 348,50 ° -3,2% 85 min’" 35 min’ 11.11.2020 12:28:10
44 85,270 N.m 0,3% 356,75 ° -0,9% 85 min" 37 min" 11.11.2020 12:28:55
45 84,770 N.m -0,3% 387,00 ° 7,5% 84 min* 39 min™ 11.11.2020 12:29:41
46 84,480 N.m -0,6% 362,00 ° 0,6% 85 min’" 37 min” 11.11.2020 12:30:26
47 84,380 N.m -0,7% 386,00 ° 7,2% 84 min” 37 min" 11.11.2020 12:31:12
48 85,170 N.m 0,2% 352,00 ° -2,2% 84 min”* 37 min” 11.11.2020 12:31:57
49 85,070 N.m 0,1% 336,50 ° -6,5% 85 min”’ 37 min’ 11.11.2020 12:32:43
50 84,430 N.m -0,7% 357,00 ° -0,8% 85 min’" 37 min” 11.11.2020 12:33:29

Seite 13 von 16




Hs T bl Priifzertifikat Nr  3092-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 11:56:19 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 84,8484 2,2400 0,4490 6,310 6,197 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 85,170 N.m 0,2% 359,50 ° -0,1% 85 min " 37 min” 11.11.2020 12:34:14
52 84,580 N.m -0,5% 383,25 ° 6,5% 84 min" 39 min’ 11.11.2020 12:35:00
53 85,020 N.m 0,0% 403,00 ° 11,9 % 84 min”" 37 min" 11.11.2020 12:35:45
54 84,580 N.m -0,5% 347,25 ° -3,5% 84 min” 38 min’ 11.11.2020 12:36:30
55 83,980 N.m -1,2°% 355,00 ° -1,4% 84 min” 38 min’ 11.11.2020 12:37:15
56 84,770 N.m -0,3% 377,25 ° 4,8% 84 min” 40 min’ 11.11.2020 12:38:01
57 84,920 N.m -0,1% 353,50 ° -1,8% 84 min’’ 36 min 11.11.2020 12:38:47
58 84,380 N.m -0,7% 370,50 ° 2,9% 84 min”" 36 min’ 11.11.2020 12:39:32
59 84,530 N.m -0,6% 386,50 ° 7,4% 84 min* 35 min’ 11.11.2020 12:40:18
60 84,380 N.m -0,7% 367,75 ° 2,2% 84 min”’ 37 min” 11.11.2020 12:41:03
61 85,520 N.m 0,6% 352,50 ° -2,1% 84 min" 38 min’ 11.11.2020 12:41:49
62 84,720 N.m -0,3% 381,50 ° 6,0% 84 min’ 38 min’ 11.11.2020 12:42:35
63 84,280 N.m -0,8% 351,25 ° -2,4% 84 min" 34 min” 11.11.2020 12:43:20
64 84,670 N.m -0,4% 347,00 ° -3,6% 84 min’ 37 min" 11.11.2020 12:44:05
65 84,480 N.m -0,6% 344,75 ° -4,2% 84 min" 38 min’ 11.11.2020 12:44:51
66 85,620 N.m 0,7% 376,75 ° 4,7% 83 min”" 36 min’ 11.11.2020 12:45:37
67 85,270 N.m 0,3% 360,50 ° 0,1% 83 min”’ 36 min’ 11.11.2020 12:46:22
68 84,580 N.m -0,5% 351,75 ° -2,3% 83 min”* 31 min™ 11.11.2020 12:47:08
69 84,670 N.m -0,4% 322,75 ° -10,3 % 83 min" 33 min’ 11.11.2020 12:47:53
70 84,920 N.m -0,1% 356,50 ° -1,0% 83 min’" 33 min’ 11.11.2020 12:48:39
71 84,970 N.m 0,0% 354,00 ° -1,7% 83 min”" 35 min” 11.11.2020 12:49:24
72 84,280 N.m -0,8% 330,75 ° -8,1% 83 min" 34 min” 11.11.2020 12:50:10
73 84,770 N.m -0,3% 342,75 ° -4,8% 83 min’ 33 min’ 11.11.2020 12:50:55
74 84,870 N.m -0,2% 389,00 ° 8,1% 83 min’ 35 min’ 11.11.2020 12:51:41
75 85,670 N.m 0,8% 385,50 ° 7,1% 83 min" 38 min’ 11.11.2020 12:52:26
76 84,630 N.m -0,4% 335,00 ° -6,9% 83 min" 33 min’ 11.11.2020 12:53:11
77 84,380 N.m -0,7% 337,00 ° -6,4% 83 min* 37 min™ 11.11.2020 12:53:57
78 84,280 N.m -0,8% 378,50 ° 5,1% 83 min" 37 min’ 11.11.2020 12:54:42
79 84,770 N.m -0,3% 370,00 ° 2,8% 83 min" 37 min" 11.11.2020 12:55:28
80 84,970 N.m 0,0% 350,50 ° -2,6% 83 min" 39 min’ 11.11.2020 12:56:13
81 84,770 N.m -0,3% 372,50 ° 3,5% 94 min™ 44 min™ 11.11.2020 12:56:59
82 85,320 N.m 0,4% 356,00 ° -1,1% 93 min’’ 41 min" 11.11.2020 12:57:44
83 84,230 N.m -0,9% 365,25 ° 1,5% 93 min’" 41 min™ 11.11.2020 12:58:30
84 84,430 N.m -0,7% 333,00 ° -7,5% 93 min’’ 40 min’ 11.11.2020 12:59:15
85 84,330 N.m -0,8% 330,25 ° -8,3% 93 min”* 39 min’ 11.11.2020 13:00:00
86 84,330 N.m -0,8% 334,75 ° -7,0% 93 min”* 39 min™ 11.11.2020 13:00:46
87 84,030 N.m -1,1% 332,50 ° -7,6% 93 min" 40 min’ 11.11.2020 13:01:32
88 84,630 N.m -0,4% 327,00 ° -9,2% 93 min™" 36 min’ 11.11.2020 13:02:17
89 84,820 N.m -0,2% 360,00 ° 0,0% 92 min”* 38 min’ 11.11.2020 13:03:02
90 84,630 N.m -0,4% 327,50 ° -9,0% 92 min’* 36 min 11.11.2020 13:03:48
91 84,630 N.m -0,4% 321,25 ° -10,8 % 92 min”’ 36 min’ 11.11.2020 13:04:34
92 84,530 N.m -0,6% 333,00 ° -7,5% 92 min”’ 36 min’ 11.11.2020 13:05:19
93 84,920 N.m -0,1% 340,75 ° -5,3% 92 min” 38 min’ 11.11.2020 13:06:04
94 84,480 N.m -0,6% 340,00 ° -5,6% 92 min’’ 38 min’ 11.11.2020 13:06:50
95 85,020 N.m 0,0% 322,50 ° -10,4 % 92 min’* 36 min 11.11.2020 13:07:36
96 84,530 N.m -0,6% 366,00 ° 1,7% 92 min” 40 min” 11.11.2020 13:08:21
97 85,270 N.m 0,3% 401,25 ° 11,5 % 92 min”* 42 min” 11.11.2020 13:09:07
98 84,920 N.m -0,1% 357,25 ° -0,8% 92 min”* 37 min” 11.11.2020 13:09:52
99 84,630 N.m -0,4% 353,75 ° -1,7% 91 min’* 38 min’ 11.11.2020 13:10:38
100 84,920 N.m -0,1% 340,50 ° -5,4% 91 min”" 37 min” 11.11.2020 13:11:23
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Graphische Prozessanalyse
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Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 19060011
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 14:21:56 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,2218 3,9300 0,8943 3,168 3,085 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 86,370 N.m 1,6% 31,50 ° 5,0% 91 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:21:56
85,470 N.m 0,6% 28,50 ° -5,0% 91 min™* 61 min” 11.11.2020 14:22:22
3 83,680 N.m -1,6% 27,50 ° -8,3% 91 min”" 62 min" 11.11.2020 14:22:47
4 87,210 N.m 2,6% 32,25 ° 7,5% 91 min”" 61 min 11.11.2020 14:23:12
5 87,360 N.m 2,8% 33,50 ° 11,7 % 91 min”* 62 min’ 11.11.2020 14:23:37
6 84,870 N.m -0,2% 30,00 ° 0,0% 92 min’ 61 min’ 11.11.2020 14:24:03
7 84,480 N.m -0,6% 29,75 ° -0,8% 91 min™ 61 min" 11.11.2020 14:24:29
8 85,320 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7% 91 min™* 61 min" 11.11.2020 14:24:54
9 84,770 N.m -0,3% 28,75 ° -4,2% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:25:19
10 86,170 N.m 1,4% 29,75 ° -0,8% 91 min”" 62 min’ 11.11.2020 14:25:44
11 86,320 N.m 1,6% 30,75 ° 2,5% 91 min* 61 min" 11.11.2020 14:26:09
12 86,220 N.m 1,4% 31,50 ° 5,0% 91 min™" 62 min 11.11.2020 14:26:35
13 85,870 N.m 1,0% 30,50 ° 1,7% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:27:00
14 85,370 N.m 0,4% 28,50 ° -5,0% 91 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:27:25
15 86,510 N.m 1,8% 31,00 ° 3,3% 91 min’’ 61 min’ 11.11.2020 14:27:51
16 85,020 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 91 min™* 62 min’ 11.11.2020 14:28:16
17 84,130 N.m -1,0% 29,25 ° -2,5% 91 min”" 62 min’ 11.11.2020 14:28:41
18 84,920 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:29:07
19 85,170 N.m 0,2% 28,25 ° -5,8% 91 min’’ 62 min” 11.11.2020 14:29:32
20 86,510 N.m 1,8% 30,75 ° 2,5% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:29:57
21 84,280 N.m -0,8% 29,50 ° -1,7% 91 min”" 62 min’ 11.11.2020 14:30:23
22 84,630 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 91 min™* 62 min’ 11.11.2020 14:30:48
23 85,520 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 91 min”’ 61 min’ 11.11.2020 14:31:13
24 86,070 N.m 1,3% 33,50 ° 11,7 % 91 min’’ 61 min" 11.11.2020 14:31:39
25 85,370 N.m 0,4% 27,50 ° -8,3% 90 min™* 61 min” 11.11.2020 14:32:04
26 85,220 N.m 0,3% 29,25 ° -2,5% 91 min™* 61 min 11.11.2020 14:32:29
27 83,880 N.m -1,3% 28,50 ° -5,0% 91 min’* 61 min’ 11.11.2020 14:32:55
28 85,620 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 91 min™ 61 min’ 11.11.2020 14:33:20
29 86,370 N.m 1,6% 32,00 ° 6,7% 91 min™ 61 min" 11.11.2020 14:33:45
30 84,480 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 91 min”" 61 min 11.11.2020 14:34:10
31 86,420 N.m 1,7% 31,50 ° 5,0% 90 min™* 61 min" 11.11.2020 14:34:36
32 85,370 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7% 91 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:35:01
33 84,870 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 91 min”’ 62 min’ 11.11.2020 14:35:26
34 85,020 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:35:52
35 85,720 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 91 min™* 60 min’ 11.11.2020 14:36:17
36 85,470 N.m 0,6% 28,25 ° -5,8% 90 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:36:42
37 84,920 N.m -0,1% 28,75 ° -4,2% 90 min’ 62 min’ 11.11.2020 14:37:08
38 85,420 N.m 0,5% 29,00 ° -3,3% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:37:33
39 84,820 N.m -0,2% 29,75 ° -0,8% 91 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:37:58
40 84,430 N.m -0,7% 29,75 ° -0,8% 91 min’* 61 min’ 11.11.2020 14:38:24
41 86,420 N.m 1,7% 30,25 ° 0,8% 90 min" 61 min’ 11.11.2020 14:38:49
42 86,370 N.m 1,6% 31,75 ° 5,8% 90 min” 62 min’ 11.11.2020 14:39:14
43 85,620 N.m 0,7% 32,25 ° 7,5% 91 min™* 61 min’ 11.11.2020 14:39:39
44 83,530 N.m -1,7% 29,75 ° -0,8% 91 min™* 61 min 11.11.2020 14:40:05
45 84,820 N.m -0,2% 30,75 ° 2,5% 91 min’* 62 min’ 11.11.2020 14:40:30
46 85,020 N.m 0,0% 30,00 ° 0,0% 91 min’’ 61 min’ 11.11.2020 14:40:55
47 86,710 N.m 2,0% 31,25 ° 4,2% 90 min”* 62 min’ 11.11.2020 14:41:21
48 84,630 N.m -0,4% 29,75 ° -0,8% 90 min”" 60 min" 11.11.2020 14:41:46
49 85,670 N.m 0,8% 31,75 ° 5,8% 91 min’* 61 min’ 11.11.2020 14:42:11
50 85,170 N.m 0,2% 30,50 ° 1,7% 91 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:42:36
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Hs T bl Priifzertifikat N 3092-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 11.11.2020 14:21:56 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 19060011
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,2218 3,9300 0,8943 3,168 3,085 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 84,770 N.m -0,3% 31,25 ° 4,2'% 90 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:43:02
52 83,780 N.m -1,4 % 29,50 ° -1,7% 90 min” 61 min 11.11.2020 14:43:27
53 86,710 N.m 2,0% 29,25 ° -2,5% 90 min™* 60 min" 11.11.2020 14:43:53
54 84,920 N.m -0,1% 29,50 ° -1,7% 90 min”* 62 min’ 11.11.2020 14:44:18
55 85,470 N.m 0,6% 29,25 ° -2,5% 90 min”’ 61 min 11.11.2020 14:44:43
56 85,870 N.m 1,0% 31,25 ° 4,2% 90 min”’ 61 min’ 11.11.2020 14:45:08
57 84,030 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 90 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:45:34
58 86,070 N.m 1,3% 28,50 ° -5,0% 90 min” 61 min" 11.11.2020 14:46:00
59 84,380 N.m -0,7% 28,25 ° -5,8% 90 min”* 61 min’ 11.11.2020 14:46:24
60 85,420 N.m 0,5% 29,25 ° -2,5% 90 min’" 61 min" 11.11.2020 14:46:50
61 84,330 N.m -0,8% 30,25 ° 0,8% 90 min’" 61 min’ 11.11.2020 14:47:15
62 85,620 N.m 0,7% 31,50 ° 5,0% 90 min”* 61 min 11.11.2020 14:47:40
63 85,570 N.m 0,7% 31,00 ° 3,3% 90 min” 61 min’ 11.11.2020 14:48:06
64 84,630 N.m -0,4% 29,75 ° -0,8% 90 min” 60 min’ 11.11.2020 14:48:31
65 85,070 N.m 0,1% 30,75 ° 2,5% 90 min” 61 min" 11.11.2020 14:48:56
66 85,120 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 90 min”* 61 min 11.11.2020 14:49:21
67 85,120 N.m 0,1% 31,00 ° 3,3% 90 min™* 61 min 11.11.2020 14:49:47
68 84,820 N.m -0,2% 30,50 ° 1,7% 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 14:50:12
69 86,470 N.m 1,7% 32,75 ° 9,2% 90 min" 60 min’ 11.11.2020 14:50:38
70 86,860 N.m 2,2% 31,75 ° 5,8% 90 min”* 61 min 11.11.2020 14:51:03
71 83,430 N.m -1,8% 29,00 ° -3,3% 90 min”* 60 min 11.11.2020 14:51:28
72 83,780 N.m -1,4% 29,75 ° -0,8% 90 min”" 60 min 11.11.2020 14:51:53
73 86,610 N.m 1,9% 31,50 ° 5,0% 90 min”’ 60 min 11.11.2020 14:52:19
74 86,560 N.m 1,8% 31,25 ° 4,2% 90 min’" 61 min" 11.11.2020 14:52:44
75 84,770 N.m -0,3% 27,50 ° -8,3% 90 min™* 61 min" 11.11.2020 14:53:09
76 84,180 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 89 min™ 61 min" 11.11.2020 14:53:34
77 84,580 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 90 min" 61 min" 11.11.2020 14:54:00
78 85,420 N.m 0,5% 29,75 ° -0,8% 90 min” 60 min’ 11.11.2020 14:54:25
79 84,670 N.m -0,4% 29,25 ° -2,5% 90 min™* 60 min’ 11.11.2020 14:54:51
80 84,580 N.m -0,5% 30,25 ° 0,8% 90 min™* 61 min 11.11.2020 14:55:16
81 83,580 N.m -1,7% 28,00 ° -6,7% 89 min’* 61 min’ 11.11.2020 14:55:41
82 85,020 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 89 min’ 60 min 11.11.2020 14:56:06
83 84,130 N.m -1,0% 29,75 ° -0,8% 90 min”’ 60 min’ 11.11.2020 14:56:32
84 84,130 N.m -1,0% 29,00 ° -3,3% 90 min" 60 min’ 11.11.2020 14:56:57
85 85,570 N.m 0,7% 31,75 ° 5,8% 90 min’* 60 min’ 11.11.2020 14:57:22
86 84,230 N.m -0,9% 30,25 ° 0,8% 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 14:57:48
87 84,480 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 89 min 61 min’ 11.11.2020 14:58:13
88 86,910 N.m 2,2% 31,25 ° 4,2% 89 min’" 60 min" 11.11.2020 14:58:38
89 85,070 N.m 0,1% 31,00 ° 3,3% 90 min” 61 min"’ 11.11.2020 14:59:03
90 85,920 N.m 1,1% 31,25 ° 4,2% 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 14:59:29
91 85,270 N.m 0,3% 33,50 ° 11,7 % 90 min”’ 60 min’ 11.11.2020 14:59:54
92 84,080 N.m -1,1% 31,25 ° 4,2% 89 min’ 60 min" 11.11.2020 15:00:19
93 86,320 N.m 1,6% 31,00 ° 3,3% 89 min™ 61 min" 11.11.2020 15:00:45
94 84,180 N.m -1,0% 28,75 ° -4,2% 89 min" 60 min 11.11.2020 15:01:10
95 85,520 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 90 min”* 60 min’ 11.11.2020 15:01:35
96 84,770 N.m -0,3% 29,50 ° -1,7% 90 min’" 60 min" 11.11.2020 15:02:01
97 84,970 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 89 min” 60 min" 11.11.2020 15:02:26
98 84,970 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 89 min’" 60 min" 11.11.2020 15:02:51
99 85,520 N.m 0,6% 31,00 ° 3,3% 89 min”" 61 min " 11.11.2020 15:03:16
100 84,330 N.m -0,8% 29,25 ° -2,5% 89 min’ 60 min" 11.11.2020 15:03:42
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12.11.2020 13:44:43 Erstmuster-MFU, 0% Schraubfall: weich
I Prifer: M.Brkic
X-Karte Kenndaten-Ubersicht
] oG )| N 100
27,51 27,5
27 7 Soll 25,00 N.m
26,5 265 oG 27,50 N.m
- 26 . uG 22,50 N.m
= ; gt o0 [_ § MaX 25,31 Nm
£ 255 . . | Max 255 3
é 25_% ARSI .o. o000 ...o.' . [ ...-. - ° .'!. . .u‘ —® oo o Soll l | | | X |_.jer 5 % Min 24,67 N.m
s | ° " e S e et [Xa-30) mF 2 xq 24,9877 N.m
£ 2459 2452
2 24_2 PR} s 0,1531 N.m
23,5 036 Cm 5,444
23 23 Cmk 5417
22,5 ue) 225
Histogramm Wahrscheinlichkeitsnetz
10§ 99.99 4
96- o 99957
T 9974 . /
2 g5] i
64+ & 70 d
S 50 II
48- £ 30+ 7
s 159 4
32- ° 5 »
2 1.5 /.-
16} ° 0.3 7
0.05
& @ Q| o &g @ 55 |
23 24 25 2 27 23 24 25 2 27
Drehmoment (N.m) Drehmoment (N.m)

Druckdatum: 13.11.2020




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20100093 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20100093 .
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Hs T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 13:44:43 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,9877 00,6400 0,1531 5,444 5,417 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 24,990 N.m 0,0% 350,25 ° -2,7% 85 min’’ 75 min™ 12.11.2020 13:44:43

25,020 N.m 0,1% 340,50 ° -5,4% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:44:49
3 25,200 N.m 0,8% 362,50 ° 0,7% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:44:56
4 24,960 N.m -0,2% 351,50 ° -2,4% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:45:03
5 25,230 N.m 0,9% 369,25 ° 2,6% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:45:10
6 25,210 N.m 0,8% 363,25 ° 0,9% 84 min”’ 75 min’ 12.11.2020 13:45:17
7 25,090 N.m 0,4% 358,50 ° -0,4% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:45:23
8 25,230 N.m 0,9% 366,25 ° 1,7% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:45:30
9 24,990 N.m 0,0% 355,25 ° -1,3% 85 min” 75 min’ 12.11.2020 13:45:37
10 25,010 N.m 0,0% 356,75 ° -0,9% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:45:44
11 25,210 N.m 0,8% 367,50 ° 2,1% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:45:51
12 25,090 N.m 0,4% 358,50 ° -0,4% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:45:57
13 25,150 N.m 0,6% 359,00 ° -0,3% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:46:04
14 25,220 N.m 0,9% 365,50 ° 1,5% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:46:11
15 25,180 N.m 0,7% 362,25 ° 0,6% 84 min’® 75 min 12.11.2020 13:46:18
16 25,170 N.m 0,7% 352,50 ° -2,1% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:46:25
17 25,260 N.m 1,0% 366,75 ° 1,9% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:46:31
18 24,930 N.m -0,3% 372,50 ° 3,5% 85 min” 75 min™ 12.11.2020 13:46:38
19 25,200 N.m 0,8% 365,50 ° 1,5% 85 min’’ 75 min’ 12.11.2020 13:46:45
20 24,850 N.m -0,6% 350,00 ° -2,8% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:46:52
21 25,100 N.m 0,4% 358,25 ° -0,5% 85 min” 75 min" 12.11.2020 13:46:59
22 25,090 N.m 0,4% 365,75 ° 1,6% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:47:05
23 24,940 N.m -0,2% 352,25 ° -2,2% 84 min’ 75 min” 12.11.2020 13:47:12
24 24,890 N.m -0,4% 336,50 ° -6,5% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:47:19
25 25,190 N.m 0,8% 365,25 ° 1,5% 85 min’" 75 min 12.11.2020 13:47:26
26 24,910 N.m -0,4% 357,25 ° -0,8% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:47:33
27 25,310 N.m 1,2% 369,75 ° 2,7% 85 min 75 min™ 12.11.2020 13:47:39
28 24,880 N.m -0,5% 353,00 ° -1,9% 84 min’ 75 min” 12.11.2020 13:47:46
29 24,960 N.m -0,2% 354,50 ° -1,5% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:47:53
30 25,100 N.m 0,4% 365,50 ° 1,5% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:48:00
31 25,100 N.m 0,4% 357,75 ° -0,6% 84 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:48:07
32 25,070 N.m 0,3% 363,50 ° 1,0% 85 min’’ 75 min 12.11.2020 13:48:13
33 25,110 N.m 0,4% 365,00 ° 1,4% 84 min’ 75 min 12.11.2020 13:48:20
34 24,980 N.m -0,1% 358,75 ° -0,3% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:48:27
35 25,100 N.m 0,4% 363,25 ° 0,9% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:48:34
36 24,930 N.m -0,3% 355,25 ° -1,3% 84 min* 75 min™ 12.11.2020 13:48:41
37 25,160 N.m 0,6% 352,25 ° -2,2% 85 min’’ 75 min’ 12.11.2020 13:48:47
38 25,170 N.m 0,7% 366,00 ° 1,7% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:48:54
39 24,910 N.m -0,4% 357,75 ° -0,6% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:49:01
40 25,270 N.m 1,1% 369,25 ° 2,6% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:49:08
41 24,810 N.m -0,8% 348,00 ° -3,3% 84 min’ 75 min 12.11.2020 13:49:15
42 25,030 N.m 0,1% 357,00 ° -0,8% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:49:21
43 25,040 N.m 0,2% 365,25 ° 1,5% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:49:28
44 24,760 N.m -1,0% 350,75 ° -2,6% 85 min" 75 min 12.11.2020 13:49:35
45 24,720 N.m -1,1% 344,50 ° -4,3% 85 min " 75 min" 12.11.2020 13:49:42
46 25,200 N.m 0,8% 365,50 ° 1,5% 84 min”’ 75 min" 12.11.2020 13:49:49
47 24,830 N.m -0,7% 358,25 ° -0,5% 85 min" 75 min" 12.11.2020 13:49:55
48 25,270 N.m 1,1% 370,25 ° 2,8% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:50:02
49 24,860 N.m -0,6% 355,50 ° -1,3% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:50:09
50 24,880 N.m -0,5% 350,75 ° -2,6% 85 min " 75 min" 12.11.2020 13:50:16
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H s T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 13:44:43 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

25,00 22,50 27,50 24,9877 00,6400 0,1531 5,444 5,417 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 25,110 N.m 0,4% 366,75 ° 1,9% 85 min’’ 75 min™ 12.11.2020 13:50:23
52 24,900 N.m -0,4% 361,50 ° 0,4% 84 min* 75 min’ 12.11.2020 13:50:29
53 25,090 N.m 0,4% 364,75 ° 1,3% 85 min™* 75 min’ 12.11.2020 13:50:36
54 25,020 N.m 0,1% 362,25 ° 0,6% 84 min™* 75 min’ 12.11.2020 13:50:43
55 24,920 N.m -0,3% 357,50 ° -0,7% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:50:50
56 24,980 N.m -0,1% 364,50 ° 1,3% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:50:57
57 24,860 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 84 min* 75 min’ 12.11.2020 13:51:03
58 24,980 N.m -0,1% 363,50 ° 1,0% 85 min’" 75 min 12.11.2020 13:51:10
59 25,010 N.m 0,0% 361,00 ° 0,3% 84 min* 75 min’ 12.11.2020 13:51:17
60 24,880 N.m -0,5% 354,00 ° -1,7% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:51:24
61 24,860 N.m -0,6% 362,50 ° 0,7% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:51:31
62 24,750 N.m -1,0% 349,75 ° -2,8% 84 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:51:37
63 24,850 N.m -0,6% 332,75 ° -7,6% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:51:44
64 24,880 N.m -0,5% 361,50 ° 0,4% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:51:51
65 24,670 N.m -1,3% 358,75 ° -0,3% 84 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:51:58
66 25,200 N.m 0,8% 372,75 ° 3,5% 85 min™* 75 min’ 12.11.2020 13:52:05
67 24,800 N.m -0,8% 360,50 ° 0,1% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:52:11
68 24,910 N.m -0,4% 349,75 ° -2,8% 85 min’ 75 min 12.11.2020 13:52:18
69 25,030 N.m 0,1% 369,00 ° 2,5% 85 min" 75 min’ 12.11.2020 13:52:25
70 25,060 N.m 0,2% 367,75 ° 2,2% 84 min” 75 min 12.11.2020 13:52:32
71 25,130 N.m 0,5% 372,00 ° 3,3% 85 min’" 74 min’ 12.11.2020 13:52:39
72 24,970 N.m -0,1% 363,25 ° 0,9% 84 min" 75 min’ 12.11.2020 13:52:45
73 25,030 N.m 0,1% 363,50 ° 1,0% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:52:52
74 24,780 N.m -0,9% 347,50 ° -3,5% 84 min”’ 75 min’ 12.11.2020 13:52:59
75 24,830 N.m -0,7% 353,50 ° -1,8% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:53:06
76 24,990 N.m 0,0% 365,25 ° 1,5% 85 min’" 74 min’ 12.11.2020 13:53:13
77 24,780 N.m -0,9% 353,00 ° -1,9% 84 min* 75 min™ 12.11.2020 13:53:19
78 25,160 N.m 0,6% 368,00 ° 2,2% 85 min’’ 75 min’ 12.11.2020 13:53:26
79 24,910 N.m -0,4% 355,25 ° -1,3% 84 min’* 75 min’ 12.11.2020 13:53:33
80 24,920 N.m -0,3% 354,50 ° -1,5% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:53:40
81 25,010 N.m 0,0% 365,00 ° 1,4% 85 min’" 75 min’ 12.11.2020 13:53:47
82 24,810 N.m -0,8% 359,75 ° -0,1% 85 min " 75 min’ 12.11.2020 13:53:53
83 25,000 N.m 0,0% 361,00 ° 0,3% 85 min’’ 75 min’ 12.11.2020 13:54:00
84 24,860 N.m -0,6% 351,50 ° -2,4% 84 min’ 75 min 12.11.2020 13:54:07
85 24,950 N.m -0,2% 354,50 ° -1,5% 84 min’* 75 min’ 12.11.2020 13:54:14
86 24,780 N.m -0,9% 359,25 ° -0,2% 85 min’ 74 min™ 12.11.2020 13:54:21
87 24,850 N.m -0,6% 353,50 ° -1,8% 84 min’ 74 min™ 12.11.2020 13:54:27
88 25,060 N.m 0,2% 367,50 ° 2,1% 85 min’ 75 min’ 12.11.2020 13:54:34
89 24,840 N.m -0,6% 355,75 ° -1,2% 84 min”* 75 min’ 12.11.2020 13:54:41
90 24,830 N.m -0,7% 352,25 ° -2,2% 84 min* 75 min’ 12.11.2020 13:54:48
91 24,980 N.m -0,1% 365,50 ° 1,5% 85 min 74 min™ 12.11.2020 13:54:55
92 24,910 N.m -0,4% 357,25 ° -0,8% 85 min 75 min’ 12.11.2020 13:55:01
93 24,750 N.m -1,0% 319,75 ° -11,2 % 85 min”* 74 min” 12.11.2020 13:55:08
94 25,050 N.m 0,2% 365,75 ° 1,6% 84 min" 74 min” 12.11.2020 13:55:15
95 24,710 N.m -1,2% 351,75 ° -2,3% 84 min* 74 min™ 12.11.2020 13:55:22
96 24,720 N.m -1,1% 360,50 ° 0,1% 84 min’’ 75 min’ 12.11.2020 13:55:29
97 24,820 N.m -0,7% 360,25 ° 0,1% 85 min’" 74 min” 12.11.2020 13:55:35
98 24,780 N.m -0,9% 355,75 ° -1,2% 85 min" 75 min" 12.11.2020 13:55:42
99 24,970 N.m -0,1% 368,00 ° 2,2% 84 min* 74 min’ 12.11.2020 13:55:49
100 25,070 N.m 0,3% 367,25 ° 2,0% 85 min’’ 74 min” 12.11.2020 13:55:56
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20100093 .
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3098-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 12.11.2020 14:26:21 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,8816 1,1700 0,2526 3,299 3,143 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 25,190 N.m 0,8% 32,00 ° 6,7% 94 min” 82 min’ 12.11.2020 14:26:21
25,010 N.m 0,0% 31,50 ° 5,0% 92 min”* 81 min’ 12.11.2020 14:26:27
3 24,720 N.m -1,1% 29,75 ° -0,8% 93 min”* 82 min’’ 12.11.2020 14:26:34
4 24,810 N.m -0,8% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 84 min" 12.11.2020 14:26:40
5 25,050 N.m 0,2% 31,00 ° 3,3% 93 min’’ 81 min 12.11.2020 14:26:46
6 24,900 N.m -0,4% 30,25 ° 0,8% 93 min’" 83 min’ 12.11.2020 14:26:51
7 24,940 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 93 min”’ 84 min 12.11.2020 14:26:57
8 24,590 N.m -1,6% 30,25 ° 0,8% 93 min”’ 83 min 12.11.2020 14:27:03
9 24,930 N.m -0,3% 32,25 ° 7,5% 92 min’* 82 min 12.11.2020 14:27:08
10 24,900 N.m -0,4% 30,25 ° 0,8% 93 min”’ 82 min’’ 12.11.2020 14:27:14
11 24,600 N.m -1,6% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:27:20
12 25,250 N.m 1,0 % 31,50 ° 5,0% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:27:25
13 24,720 N.m -1,1% 30,00 ° 0,0% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:27:31
14 25,190 N.m 0,8% 32,00 ° 6,7% 93 min’” 83 min’ 12.11.2020 14:27:37
15 24,640 N.m -1,4°% 28,25 ° -5,8% 93 min’” 82 min" 12.11.2020 14:27:42
16 24,970 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 93 min” 82 min"’ 12.11.2020 14:27:48
17 25,150 N.m 0,6% 29,75 ° -0,8% 93 min™* 82 min 12.11.2020 14:27:54
18 25,180 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 93 min” 83 min’ 12.11.2020 14:28:00
19 24,690 N.m -1,2°% 28,50 ° -5,0% 93 min’” 82 min" 12.11.2020 14:28:05
20 24,550 N.m -1,8% 27,50 ° -8,3% 93 min™ 82 min" 12.11.2020 14:28:11
21 24,660 N.m -1,4% 29,00 ° -3,3% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:28:17
22 25,460 N.m 1,8% 32,75 ° 9,2% 93 min™* 83 min’ 12.11.2020 14:28:23
23 24,530 N.m -1,9% 29,75 ° -0,8% 93 min’’ 83 min" 12.11.2020 14:28:28
24 25,230 N.m 0,9% 33,75 ° 12,5 % 93 min’" 83 min’ 12.11.2020 14:28:34
25 24,810 N.m -0,8% 30,00 ° 0,0% 93 min™* 82 min" 12.11.2020 14:28:40
26 24,860 N.m -0,6% 30,50 ° 1,7% 93 min’* 83 min’ 12.11.2020 14:28:45
27 24,640 N.m -1,4% 28,75 ° -4,2% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:28:51
28 25,140 N.m 0,6% 30,75 ° 2,5% 93 min" 83 min’ 12.11.2020 14:28:57
29 24,950 N.m -0,2% 30,25 ° 0,8% 93 min’ 80 min" 12.11.2020 14:29:02
30 24,990 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 93 min’’ 83 min’ 12.11.2020 14:29:08
31 25,250 N.m 1,0% 31,00 ° 3,3% 93 min’’ 80 min 12.11.2020 14:29:14
32 24,800 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 93 min’’ 82 min’ 12.11.2020 14:29:19
33 24,820 N.m -0,7% 28,50 ° -5,0% 93 min”’ 82 min’ 12.11.2020 14:29:25
34 24,690 N.m -1,2% 28,25 ° -5,8% 93 min’ 81 min" 12.11.2020 14:29:31
35 24,730 N.m -1,1% 29,75 ° -0,8% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:29:37
36 25,210 N.m 0,8% 32,75 ° 9,2% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:29:42
37 25,150 N.m 0,6% 31,00 ° 3,3% 93 min”’ 83 min’ 12.11.2020 14:29:48
38 24,980 N.m -0,1% 30,75 ° 2,5% 93 min’ 83 min’ 12.11.2020 14:29:54
39 24,920 N.m -0,3% 29,50 ° -1,7% 93 min’ 83 min’ 12.11.2020 14:29:59
40 24,940 N.m -0,2% 30,00 ° 0,0% 93 min”* 83 min 12.11.2020 14:30:05
41 25,010 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 82 min’ 12.11.2020 14:30:11
42 24,930 N.m -0,3% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 83 min’ 12.11.2020 14:30:16
43 24,860 N.m -0,6% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 84 min’ 12.11.2020 14:30:22
44 24,820 N.m -0,7% 29,00 ° -3,3% 93 min™* 82 min’ 12.11.2020 14:30:28
45 24,660 N.m -1,4 % 29,00 ° -3,3% 93 min’ 83 min’ 12.11.2020 14:30:34
46 25,390 N.m 1,6% 32,50 ° 8,3% 93 min" 83 min’ 12.11.2020 14:30:39
47 25,270 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:30:45
48 24,940 N.m -0,2% 30,75 ° 2,5% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:30:51
49 25,180 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 93 min” 83 min 12.11.2020 14:30:56
50 25,000 N.m 0,0% 30,00 ° 0,0% 93 min’" 81 min" 12.11.2020 14:31:02
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Hs T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 14:26:21 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,8816 1,1700 0,2526 3,299 3,143 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 24,640 N.m 1,4 % 28,25 ° -5,8% 93 min” 84 min’ 12.11.2020 14:31:08
52 24,760 N.m -1,0% 29,00 ° -3,3% 93 min” 82 min’ 12.11.2020 14:31:13
53 24,380 N.m -2,5% 27,25 ° -9,2% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:31:19
54 25,130 N.m 0,5% 30,50 ° 1,7% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:31:25
55 24,480 N.m -2,1% 28,50 ° -5,0% 93 min” 83 min 12.11.2020 14:31:31
56 24,440 N.m -2,2% 28,50 ° -5,0% 93 min”" 83 min’ 12.11.2020 14:31:36
57 24,780 N.m -0,9% 31,25 ° 4,2% 93 min™* 83 min’ 12.11.2020 14:31:42
58 25,260 N.m 1,0% 33,00 ° 10,0 % 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:31:48
59 24,840 N.m -0,6% 30,50 ° 1,7 % 93 min”* 83 min 12.11.2020 14:31:53
60 24,820 N.m -0,7% 31,50 ° 5,0% 93 min’’ 83 min’ 12.11.2020 14:31:59
61 24,850 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:32:05
62 25,160 N.m 0,6% 31,25 ° 4,2'% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:32:10
63 24,660 N.m -1,4% 28,50 ° -5,0% 93 min” 82 min" 12.11.2020 14:32:16
64 25,060 N.m 0,2% 30,00 ° 0,0% 93 min’" 82 min" 12.11.2020 14:32:22
65 24,970 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 83 min’ 12.11.2020 14:32:28
66 24,860 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 93 min” 83 min" 12.11.2020 14:32:33
67 25,280 N.m 1,1% 32,50 ° 8,3% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:32:39
68 24,740 N.m -1,0% 29,75 ° -0,8% 93 min™" 83 min" 12.11.2020 14:32:45
69 24,910 N.m -0,4% 31,25 ° 4,2'% 93 min’" 83 min’ 12.11.2020 14:32:50
70 25,110 N.m 0,4% 31,50 ° 5,0% 93 min™* 81 min’ 12.11.2020 14:32:56
71 24,620 N.m -1,5% 28,50 ° -5,0% 93 min”’ 83 min’ 12.11.2020 14:33:02
72 25,190 N.m 0,8% 30,00 ° 0,0% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:33:07
73 24,850 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 93 min”’ 82 min’ 12.11.2020 14:33:13
74 25,040 N.m 0,2% 30,25 ° 0,8% 93 min’" 82 min" 12.11.2020 14:33:19
75 24,480 N.m -2,1% 29,25 ° -2,5% 93 min’’ 83 min’ 12.11.2020 14:33:24
76 24,730 N.m -1,1% 29,50 ° -1,7% 93 min’ 83 min" 12.11.2020 14:33:30
77 24,710 N.m -1,2% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:33:36
78 24,610 N.m -1,6% 29,50 ° -1,7% 93 min”’ 83 min’ 12.11.2020 14:33:42
79 24,760 N.m -1,0% 30,75 ° 2,5% 93 min’’ 83 min’ 12.11.2020 14:33:48
80 24,450 N.m -2,2'% 30,00 ° 0,0% 93 min™ 82 min" 12.11.2020 14:33:53
81 25,160 N.m 0,6% 32,75 ° 9,2% 93 min’ 83 min"’ 12.11.2020 14:33:59
82 25,120 N.m 0,5% 32,00 ° 6,7% 93 min”’ 81 min’ 12.11.2020 14:34:04
83 25,140 N.m 0,6% 31,00 ° 3,3% 93 min”’ 82 min’ 12.11.2020 14:34:10
84 24,870 N.m -0,5% 29,75 ° -0,8% 93 min’’ 83 min’ 12.11.2020 14:34:16
85 24,920 N.m -0,3% 30,50 ° 1,7% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:34:21
86 25,070 N.m 0,3% 31,00 ° 3,3% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:34:27
87 24,900 N.m -0,4% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 82 min’ 12.11.2020 14:34:33
88 25,200 N.m 0,8% 31,00 ° 3,3% 93 min’ 82 min" 12.11.2020 14:34:39
89 25,060 N.m 0,2% 30,50 ° 1,7% 93 min™* 82 min’ 12.11.2020 14:34:44
90 25,190 N.m 0,8% 31,25 ° 4,2% 93 min”* 82 min 12.11.2020 14:34:50
91 24,690 N.m -1,2% 30,00 ° 0,0% 93 min’" 83 min’ 12.11.2020 14:34:56
92 24,890 N.m -0,4% 30,50 ° 1,7% 93 min" 83 min’ 12.11.2020 14:35:01
93 24,420 N.m -2,3% 29,00 ° -3,3% 93 min’" 83 min’ 12.11.2020 14:35:07
94 24,570 N.m -1,7% 29,25 ° -2,5% 93 min™* 83 min 12.11.2020 14:35:13
95 24,720 N.m -1,1% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 83 min’ 12.11.2020 14:35:19
96 24,650 N.m -1,4°% 30,25 ° 0,8% 93 min’” 83 min’ 12.11.2020 14:35:24
97 24,990 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 93 min”* 82 min’ 12.11.2020 14:35:30
98 24,520 N.m -1,9% 29,25 ° -2,5% 93 min” 82 min" 12.11.2020 14:35:36
99 24,290 N.m -2,8% 28,25 ° -5,8% 93 min™ 83 min 12.11.2020 14:35:41
100 24,420 N.m -2,3% 28,75 ° -4,2% 93 min” 83 min’ 12.11.2020 14:35:47
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Hs T bl Priifzertifikat N 3098-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 12:51:52 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,9729 1,1000 0,2369 6,051 6,013 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 43,080 N.m 0,2% 363,25 ° 0,9% 90 min’" 73 min’ 12.11.2020 12:51:52
43,130 N.m 0,3% 363,75 ° 1,0% 90 min”" 73 min’ 12.11.2020 12:52:00
3 42,900 N.m -0,2% 358,25 ° -0,5% 90 min” 73 min’ 12.11.2020 12:52:07
4 43,040 N.m 0,1% 361,00 ° 0,3% 90 min™* 73 min’ 12.11.2020 12:52:14
5 43,130 N.m 0,3% 371,50 ° 3,2% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:52:22
6 43,280 N.m 0,7% 368,00 ° 2,2% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:52:29
7 43,230 N.m 0,5% 369,50 ° 2,6% 90 min” 73 min’ 12.11.2020 12:52:36
8 43,160 N.m 0,4% 368,50 ° 2,4% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:52:43
9 43,130 N.m 0,3% 364,75 ° 1,3% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:52:51
10 43,390 N.m 0,9% 366,00 ° 1,7% 90 min" 73 min’ 12.11.2020 12:52:58
11 43,300 N.m 0,7% 363,50 ° 1,0% 90 min” 73 min’ 12.11.2020 12:53:05
12 43,410 N.m 1,0 % 364,50 ° 1,3 % 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:53:13
13 43,480 N.m 1,1% 368,00 ° 2,2% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:53:20
14 43,160 N.m 0,4% 361,75 ° 0,5% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:53:27
15 43,340 N.m 0,8% 366,00 ° 1,7% 90 min” 73 min" 12.11.2020 12:53:35
16 43,200 N.m 0,5% 363,25 ° 0,9% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:53:42
17 43,140 N.m 0,3% 362,50 ° 0,7% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:53:49
18 43,220 N.m 0,5% 363,50 ° 1,0 % 90 min”* 73 min™ 12.11.2020 12:53:57
19 43,320 N.m 0,7% 365,50 ° 1,5% 90 min" 73 min’ 12.11.2020 12:54:04
20 43,150 N.m 0,3% 363,00 ° 0,8% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:54:11
21 43,260 N.m 0,6% 365,00 ° 1,4% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:54:18
22 43,290 N.m 0,7% 366,75 ° 1,9% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:54:26
23 43,130 N.m 0,3% 363,75 ° 1,0% 90 min" 73 min’ 12.11.2020 12:54:33
24 43,220 N.m 0,5% 365,75 ° 1,6% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:54:40
25 43,130 N.m 0,3% 365,50 ° 1,5% 90 min”* 73 min’ 12.11.2020 12:54:48
26 43,470 N.m 1,1% 368,00 ° 2,2% 90 min’ 73 min’ 12.11.2020 12:54:55
27 43,100 N.m 0,2% 361,25 ° 0,3% 90 min”* 73 min™ 12.11.2020 12:55:02
28 43,270 N.m 0,6% 364,75 ° 1,3% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:55:10
29 43,330 N.m 0,8% 365,25 ° 1,5% 90 min’* 73 min’ 12.11.2020 12:55:17
30 43,350 N.m 0,8% 366,00 ° 1,7% 90 min’* 73 min’ 12.11.2020 12:55:24
31 43,300 N.m 0,7% 365,75 ° 1,6% 90 min”* 72 min 12.11.2020 12:55:31
32 43,050 N.m 0,1% 363,50 ° 1,0% 90 min’’ 72 min™ 12.11.2020 12:55:39
33 43,220 N.m 0,5% 364,25 ° 1,2% 90 min”’ 73 min’ 12.11.2020 12:55:46
34 42,890 N.m -0,3% 360,75 ° 0,2% 90 min’* 72 min’ 12.11.2020 12:55:53
35 43,230 N.m 0,5% 364,50 ° 1,3 % 90 min”* 72 min 12.11.2020 12:56:01
36 43,090 N.m 0,2% 362,00 ° 0,6% 90 min”* 72 min™ 12.11.2020 12:56:08
37 42,840 N.m -0,4% 361,00 ° 0,3% 90 min”’ 72 min 12.11.2020 12:56:15
38 42,560 N.m -1,0% 355,50 ° -1,3% 90 min’ 72 min’ 12.11.2020 12:56:23
39 42,630 N.m -0,9% 352,50 ° -2,1% 89 min’* 72 min’ 12.11.2020 12:56:30
40 42,760 N.m -0,6% 353,50 ° -1,8% 90 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:56:37
41 43,110 N.m 0,3% 358,75 ° -0,3% 90 min”’ 72 min 12.11.2020 12:56:44
42 42,780 N.m -0,5% 352,25 ° -2,2% 90 min”’ 72 min 12.11.2020 12:56:52
43 42,890 N.m -0,3% 355,50 ° -1,3% 90 min’* 72 min” 12.11.2020 12:56:59
44 42,810 N.m -0,4% 354,25 ° -1,6% 90 min’* 72 min” 12.11.2020 12:57:06
45 42,880 N.m -0,3% 357,25 ° -0,8% 90 min”* 72 min™ 12.11.2020 12:57:14
46 42,960 N.m -0,1% 358,25 ° -0,5% 90 min’" 72 min” 12.11.2020 12:57:21
47 42,920 N.m -0,2% 358,75 ° -0,3% 90 min”* 72 min” 12.11.2020 12:57:28
48 42,750 N.m -0,6% 354,50 ° -1,5% 90 min”* 72 min” 12.11.2020 12:57:36
49 42,760 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 90 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:57:43
50 42,870 N.m -0,3% 359,75 ° -0,1% 90 min”’ 72 min" 12.11.2020 12:57:50
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Hs T bl Priifzertifikat Nr  3098-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 12:51:52 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,9729 1,1000 0,2369 6,051 6,013 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,420 N.m -1,3% 353,00 ° -1,9% 90 min’’ 72 min’ 12.11.2020 12:57:57
52 42,550 N.m -1,0% 353,50 ° -1,8% 90 min” 72 min” 12.11.2020 12:58:05
53 42,490 N.m -1,2% 350,00 ° -2,8% 90 min” 72 min 12.11.2020 12:58:12
54 42,380 N.m -1,4 % 346,25 ° -3,8% 90 min”" 72 min 12.11.2020 12:58:19
55 42,690 N.m -0,7% 352,75 ° -2,0% 90 min”’ 72 min 12.11.2020 12:58:27
56 42,620 N.m -0,9% 351,25 ° -2,4% 90 min”’ 72 min" 12.11.2020 12:58:34
57 42,740 N.m -0,6% 352,75 ° -2,0% 90 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:58:41
58 42,930 N.m -0,2% 370,25 ° 2,8% 89 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:58:48
59 42,740 N.m -0,6% 366,25 ° 1,7% 89 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:58:56
60 42,540 N.m -1,1% 363,25 ° 0,9% 89 min 71 min™ 12.11.2020 12:59:03
61 42,730 N.m -0,6% 365,75 ° 1,6% 89 min™ 72 min" 12.11.2020 12:59:10
62 42,840 N.m -0,4% 368,00 ° 2,2% 89 min”* 72 min’ 12.11.2020 12:59:18
63 42,960 N.m -0,1% 367,75 ° 2,2% 89 min”* 72 min" 12.11.2020 12:59:25
64 42,910 N.m -0,2% 367,25 ° 2,0% 89 min’" 71 min” 12.11.2020 12:59:32
65 43,110 N.m 0,3% 369,75 ° 2,7% 88 min’’ 72 min’ 12.11.2020 12:59:40
66 42,850 N.m -0,3% 360,00 ° 0,0% 88 min’" 71 min" 12.11.2020 12:59:47
67 42,880 N.m -0,3% 360,00 ° 0,0% 89 min”* 72 min" 12.11.2020 12:59:54
68 43,160 N.m 0,4% 363,00 ° 0,8% 89 min”* 71 min™ 12.11.2020 13:00:02
69 42,760 N.m -0,6% 358,25 ° -0,5% 89 min’ 71 min’ 12.11.2020 13:00:09
70 42,880 N.m -0,3% 359,25 ° -0,2% 88 min’" 71 min 12.11.2020 13:00:16
71 42,890 N.m -0,3% 360,00 ° 0,0% 89 min”* 71 min" 12.11.2020 13:00:23
72 42,780 N.m -0,5% 356,75 ° -0,9% 89 min” 71 min 12.11.2020 13:00:31
73 42,700 N.m -0,7% 358,00 ° -0,6% 88 min’" 71 min” 12.11.2020 13:00:38
74 42,840 N.m -0,4% 359,25 ° -0,2% 88 min’ 71 min’ 12.11.2020 13:00:45
75 42,920 N.m -0,2% 360,00 ° 0,0% 88 min’" 71 min’ 12.11.2020 13:00:53
76 42,750 N.m -0,6% 357,75 ° -0,6% 88 min" 71 min 12.11.2020 13:01:00
77 43,000 N.m 0,0% 361,25 ° 0,3% 88 min’ 71 min™ 12.11.2020 13:01:07
78 42,890 N.m -0,3% 359,25 ° -0,2% 88 min ' 71 min’ 12.11.2020 13:01:15
79 42,910 N.m -0,2% 360,25 ° 0,1% 88 min" 71 min’ 12.11.2020 13:01:22
80 43,000 N.m 0,0% 362,50 ° 0,7% 88 min" 71 min" 12.11.2020 13:01:29
81 42,890 N.m -0,3% 358,50 ° -0,4% 88 min" 71 min’ 12.11.2020 13:01:36
82 42,860 N.m -0,3% 358,50 ° -0,4% 88 min" 71 min" 12.11.2020 13:01:44
83 43,070 N.m 0,2% 362,00 ° 0,6% 88 min 71 min’ 12.11.2020 13:01:51
84 42,910 N.m -0,2% 359,75 ° -0,1% 88 min" 71 min 12.11.2020 13:01:58
85 42,960 N.m -0,1% 361,25 ° 0,3% 88 min" 71 min’ 12.11.2020 13:02:06
86 43,080 N.m 0,2% 363,00 ° 0,8% 88 min’ 71 min™ 12.11.2020 13:02:13
87 42,750 N.m -0,6% 356,75 ° -0,9% 88 min " 71 min" 12.11.2020 13:02:20
88 42,630 N.m -0,9% 355,50 ° -1,3% 88 min" 71 min” 12.11.2020 13:02:28
89 43,090 N.m 0,2% 362,75 ° 0,8% 88 min " 71 min’ 12.11.2020 13:02:35
90 43,100 N.m 0,2% 363,00 ° 0,8% 88 min’ 71 min’ 12.11.2020 13:02:42
91 42,820 N.m -0,4% 357,25 ° -0,8% 88 min 71 min’ 12.11.2020 13:02:49
92 42,950 N.m -0,1% 359,50 ° -0,1% 88 min " 71 min’ 12.11.2020 13:02:57
93 43,000 N.m 0,0% 361,25 ° 0,3% 88 min’ 71 min” 12.11.2020 13:03:04
94 42,820 N.m -0,4% 357,50 ° -0,7% 88 min" 71 min” 12.11.2020 13:03:11
95 43,000 N.m 0,0% 361,50 ° 0,4% 88 min’ 71 min™ 12.11.2020 13:03:19
96 42,960 N.m -0,1% 360,50 ° 0,1% 88 min’’ 71 min" 12.11.2020 13:03:26
97 42,870 N.m -0,3% 358,50 ° -0,4% 88 min" 71 min” 12.11.2020 13:03:33
98 42,850 N.m -0,3% 359,00 ° -0,3% 88 min" 70 min" 12.11.2020 13:03:41
99 43,000 N.m 0,0% 361,00 ° 0,3% 88 min 71 min’ 12.11.2020 13:03:48
100 42,780 N.m -0,5% 356,75 ° -0,9% 88 min’’ 70 min" 12.11.2020 13:03:55
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Hs T bl Priifzertifikat N 3098-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 13:14:44 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,8343 1,8800 0,4560 3,144 3,022 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 42,590 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 87 min 69 min" 12.11.2020 13:14:44
42,500 N.m -1,2% 28,50 ° -5,0% 87 min* 70 min’ 12.11.2020 13:14:51
3 43,150 N.m 0,3% 29,25 ° -2,5% 87 min” 71 min 12.11.2020 13:14:58
4 43,100 N.m 0,2% 29,00 ° -3,3% 87 min" 69 min’ 12.11.2020 13:15:06
5 42,960 N.m -0,1% 30,25 ° 0,8% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:15:13
6 42,740 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 87 min’’ 71 min" 12.11.2020 13:15:20
7 43,400 N.m 0,9% 30,25 ° 0,8% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:15:27
8 43,170 N.m 0,4% 29,50 ° -1,7% 87 min” 71 min 12.11.2020 13:15:35
9 42,640 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 87 min* 70 min’ 12.11.2020 13:15:42
10 43,000 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 87 min’" 70 min" 12.11.2020 13:15:49
11 42,650 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 87 min’" 69 min’ 12.11.2020 13:15:57
12 43,010 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 87 min" 70 min" 12.11.2020 13:16:04
13 42,370 N.m -1,5% 28,50 ° -5,0% 87 min” 70 min’ 12.11.2020 13:16:11
14 43,310 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 87 min 70 min’ 12.11.2020 13:16:19
15 43,330 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 87 min’’ 70 min’ 12.11.2020 13:16:26
16 43,360 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 87 min’ 70 min” 12.11.2020 13:16:33
17 43,150 N.m 0,3% 29,50 ° -1,7% 87 min”* 70 min’ 12.11.2020 13:16:40
18 43,490 N.m 1,1% 30,50 ° 1,7% 87 min* 69 min’ 12.11.2020 13:16:48
19 42,050 N.m -2,2% 27,75 ° -7,5% 87 min’ 70 min 12.11.2020 13:16:55
20 43,170 N.m 0,4% 29,50 ° -1,7% 87 min’" 70 min" 12.11.2020 13:17:02
21 43,580 N.m 1,3% 30,50 ° 1,7% 87 min”* 69 min’ 12.11.2020 13:17:10
22 43,230 N.m 0,5% 30,00 ° 0,0% 87 min” 70 min’ 12.11.2020 13:17:17
23 42,330 N.m -1,6% 29,00 ° -3,3% 87 min 70 min’ 12.11.2020 13:17:24
24 43,310 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 87 min’’ 70 min" 12.11.2020 13:17:31
25 43,230 N.m 0,5% 30,75 ° 2,5% 87 min’ 69 min’ 12.11.2020 13:17:39
26 43,270 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:17:46
27 43,620 N.m 1,4% 31,00 ° 3,3% 87 min* 70 min™ 12.11.2020 13:17:53
28 42,850 N.m -0,3% 30,75 ° 2,5% 87 min " 70 min’ 12.11.2020 13:18:01
29 43,150 N.m 0,3% 30,75 ° 2,5% 87 min’ 70 min’ 12.11.2020 13:18:08
30 43,260 N.m 0,6% 30,50 ° 1,7% 87 min’" 70 min’ 12.11.2020 13:18:15
31 42,240 N.m -1,8% 29,00 ° -3,3% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:18:23
32 43,080 N.m 0,2% 30,00 ° 0,0% 87 min 70 min’ 12.11.2020 13:18:30
33 42,660 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 87 min’’ 70 min’ 12.11.2020 13:18:37
34 42,770 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 87 min’" 70 min’ 12.11.2020 13:18:45
35 43,330 N.m 0,8% 30,00 ° 0,0% 87 min’ 69 min"’ 12.11.2020 13:18:52
36 43,450 N.m 1,0% 30,75 ° 2,5% 86 min* 69 min’ 12.11.2020 13:18:59
37 43,260 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 87 min " 70 min’ 12.11.2020 13:19:06
38 42,720 N.m -0,7% 29,25 ° -2,5% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:19:14
39 42,520 N.m -1,1% 28,75 ° -4,2% 87 min" 71 min" 12.11.2020 13:19:21
40 42,070 N.m -2,2% 28,25 ° -5,8% 87 min* 70 min’ 12.11.2020 13:19:28
41 42,000 N.m -2,3% 28,00 ° -6,7% 87 min 70 min 12.11.2020 13:19:36
42 43,280 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 87 min® 69 min” 12.11.2020 13:19:43
43 42,000 N.m -2,3% 28,75 ° -4,2'% 87 min’ 70 min’ 12.11.2020 13:19:50
44 42,590 N.m -1,0% 29,50 ° -1,7% 87 min’ 69 min’ 12.11.2020 13:19:58
45 43,150 N.m 0,3% 31,25 ° 4,2% 87 min* 70 min™ 12.11.2020 13:20:05
46 42,520 N.m -1,1% 29,50 ° -1,7% 87 min’ 70 min” 12.11.2020 13:20:12
47 42,360 N.m -1,5% 29,00 ° -3,3% 87 min’ 69 min’ 12.11.2020 13:20:19
48 43,060 N.m 0,1% 30,75 ° 2,5% 87 min’" 69 min’ 12.11.2020 13:20:26
49 42,320 N.m -1,6% 28,75 ° -4,2% 87 min* 70 min’ 12.11.2020 13:20:33
50 42,440 N.m -1,3% 29,25 ° -2,5% 87 min” 70 min” 12.11.2020 13:20:39
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Hs T bl Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 13:14:44 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

43,00 38,70 47,30 42,8343 1,8800 0,4560 3,144 3,022 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,370 N.m -1,5% 29,75 ° -0,8% 87 min’" 69 min 12.11.2020 13:20:46
52 42,640 N.m -0,8% 30,00 ° 0,0% 87 min”" 70 min" 12.11.2020 13:20:52
53 42,250 N.m -1,7% 29,75 ° -0,8% 86 min* 69 min 12.11.2020 13:20:59
54 42,840 N.m -0,4% 30,25 ° 0,8% 86 min " 70 min’ 12.11.2020 13:21:06
55 42,710 N.m -0,7% 30,50 ° 1,7% 87 min 70 min" 12.11.2020 13:21:12
56 43,520 N.m 1,2% 31,00 ° 3,3% 86 min " 69 min’ 12.11.2020 13:21:19
57 42,940 N.m -0,1% 31,50 ° 5,0% 87 min”" 70 min’ 12.11.2020 13:21:25
58 43,320 N.m 0,7% 31,00 ° 3,3% 86 min’" 69 min’ 12.11.2020 13:21:32
59 42,830 N.m -0,4% 30,25 ° 0,8% 86 min* 70 min’ 12.11.2020 13:21:39
60 42,730 N.m -0,6% 29,25 ° -2,5% 87 min " 69 min’ 12.11.2020 13:21:45
61 43,730 N.m 1,7% 31,00 ° 3,3% 87 min”" 70 min 12.11.2020 13:21:52
62 42,210 N.m -1,8% 28,25 ° -5,8% 87 min" 69 min’ 12.11.2020 13:21:58
63 42,870 N.m -0,3% 29,75 ° -0,8% 87 min”" 69 min’ 12.11.2020 13:22:05
64 43,220 N.m 0,5% 30,00 ° 0,0% 87 min 69 min’ 12.11.2020 13:22:12
65 43,360 N.m 0,8% 30,00 ° 0,0% 87 min" 70 min’ 12.11.2020 13:22:18
66 42,540 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 86 min’ 70 min’ 12.11.2020 13:22:25
67 42,650 N.m -0,8% 28,75 ° -4,2% 86 min’ 70 min" 12.11.2020 13:22:31
68 43,150 N.m 0,3% 29,75 ° -0,8% 87 min* 69 min’ 12.11.2020 13:22:38
69 43,000 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 86 min’’ 70 min’ 12.11.2020 13:22:45
70 43,300 N.m 0,7% 30,50 ° 1,7% 87 min’ 69 min’ 12.11.2020 13:22:51
71 42,370 N.m -1,5% 29,25 ° -2,5% 86 min* 70 min" 12.11.2020 13:22:58
72 42,280 N.m -1,7% 29,00 ° -3,3% 86 min* 69 min’ 12.11.2020 13:23:04
73 42,240 N.m -1,8% 29,50 ° -1,7% 86 min 69 min’ 12.11.2020 13:23:11
74 42,290 N.m -1,7% 30,50 ° 1,7% 86 min’ 70 min" 12.11.2020 13:23:18
75 42,630 N.m -0,9% 30,00 ° 0,0% 86 min " 70 min’ 12.11.2020 13:23:24
76 43,240 N.m 0,6% 31,50 ° 5,0% 87 min’ 69 min’ 12.11.2020 13:23:31
77 42,890 N.m -0,3% 31,50 ° 5,0% 87 min* 69 min’ 12.11.2020 13:23:37
78 42,840 N.m -0,4% 29,50 ° -1,7% 86 min’’ 69 min’ 12.11.2020 13:23:44
79 42,630 N.m -0,9% 29,75 ° -0,8% 86 min 69 min"’ 12.11.2020 13:23:50
80 41,850 N.m -2,7% 27,75 ° -7,5% 87 min’" 70 min’ 12.11.2020 13:23:57
81 43,240 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 86 min 69 min" 12.11.2020 13:24:04
82 42,350 N.m -1,5% 29,50 ° -1,7% 86 min 70 min 12.11.2020 13:24:10
83 42,570 N.m -1,0% 29,50 ° -1,7% 86 min 69 min’ 12.11.2020 13:24:17
84 43,160 N.m 0,4% 31,25 ° 4,2% 86 min" 70 min’ 12.11.2020 13:24:24
85 42,110 N.m -2,1% 28,75 ° -4,2% 86 min* 69 min” 12.11.2020 13:24:30
86 43,160 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7% 86 min* 69 min’ 12.11.2020 13:24:37
87 42,740 N.m -0,6% 29,75 ° -0,8% 86 min’’ 69 min’ 12.11.2020 13:24:43
88 43,170 N.m 0,4% 31,00 ° 3,3% 86 min " 68 min 12.11.2020 13:24:50
89 42,310 N.m -1,6% 29,25 ° -2,5% 86 min 69 min’ 12.11.2020 13:24:57
90 42,650 N.m -0,8% 29,75 ° -0,8% 86 min* 69 min’ 12.11.2020 13:25:03
91 42,160 N.m -2,0% 29,25 ° -2,5% 86 min ' 69 min’ 12.11.2020 13:25:10
92 42,390 N.m -1,4°% 29,50 ° -1,7% 86 min’ 69 min" 12.11.2020 13:25:16
93 43,180 N.m 0,4% 30,75 ° 2,5% 86 min " 70 min’ 12.11.2020 13:25:23
94 43,590 N.m 1,4% 31,50 ° 5,0% 86 min’ 69 min"’ 12.11.2020 13:25:30
95 42,280 N.m -1,7% 29,50 ° -1,7% 86 min* 70 min™ 12.11.2020 13:25:36
96 42,060 N.m -2,2% 28,75 ° -4,2% 86 min® 69 min” 12.11.2020 13:25:43
97 43,330 N.m 0,8% 31,25 ° 4,2% 86 min’" 69 min’ 12.11.2020 13:25:49
98 43,040 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 86 min" 69 min’ 12.11.2020 13:25:56
99 42,350 N.m -1,5% 29,50 ° -1,7% 86 min* 69 min 12.11.2020 13:26:03
100 43,360 N.m 0,8% 31,50 ° 5,0% 86 min 69 min" 12.11.2020 13:26:09
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3098-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 12.11.2020 08:34:12 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 73,0592 2,8800 0,5525 4,404 4,369 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 73,790 N.m 1,1% 358,00 ° -0,6% 87 min" 58 min’ 12.11.2020 08:34:12
73,190 N.m 0,3% 357,50 ° -0,7% 86 min’* 59 min’ 12.11.2020 08:34:32
3 73,740 N.m 1,0% 354,25 ° -1,6% 86 min’ 59 min’ 12.11.2020 08:34:52
4 72,790 N.m -0,3% 346,75 ° -3,7% 87 min” 59 min’ 12.11.2020 08:35:11
5 73,640 N.m 0,9% 352,75 ° -2,0% 86 min " 58 min" 12.11.2020 08:35:31
6 74,580 N.m 2,2% 351,75 ° -2,3% 86 min 58 min’ 12.11.2020 08:35:51
7 73,790 N.m 1,1% 356,75 ° -0,9% 86 min* 57 min™ 12.11.2020 08:36:11
8 73,140 N.m 0,2% 358,25 ° -0,5% 86 min* 57 min™ 12.11.2020 08:36:31
9 74,330 N.m 1,8 % 358,00 ° -0,6% 86 min* 58 min’ 12.11.2020 08:36:50
10 74,030 N.m 1,4% 355,75 ° -1,2% 86 min’ 59 min’ 12.11.2020 08:37:10
11 73,140 N.m 0,2% 354,75 ° -1,5% 86 min’" 57 min’ 12.11.2020 08:37:29
12 73,340 N.m 0,5% 354,50 ° -1,5% 86 min’" 58 min 12.11.2020 08:37:49
13 73,640 N.m 0,9% 351,00 ° -2,5% 86 min’ 58 min’ 12.11.2020 08:38:09
14 72,340 N.m -0,9% 356,50 ° -1,0% 86 min 58 min’ 12.11.2020 08:38:28
15 73,930 N.m 1,3% 344,75 ° -4,2% 86 min’’ 57 min’ 12.11.2020 08:38:48
16 74,280 N.m 1,8% 368,25 ° 2,3% 85 min" 56 min 12.11.2020 08:39:08
17 74,680 N.m 2,3% 361,00 ° 0,3% 85 min’" 56 min 12.11.2020 08:39:28
18 73,590 N.m 0,8% 353,25 ° -1,9% 85 min’ 57 min™ 12.11.2020 08:39:47
19 73,690 N.m 0,9% 338,25 ° -6,0% 85 min’" 59 min’ 12.11.2020 08:40:07
20 73,040 N.m 0,1% 342,50 ° -4,9% 85 min’" 56 min 12.11.2020 08:40:27
21 72,240 N.m -1,0% 392,25 ° 9,0% 85 min” 58 min 12.11.2020 08:40:46
22 72,390 N.m -0,8% 316,75 ° -12,0 % 85 min" 56 min 12.11.2020 08:41:06
23 73,040 N.m 0,1% 382,50 ° 6,3% 85 min’" 60 min 12.11.2020 08:41:26
24 72,840 N.m -0,2% 409,50 ° 13,8 % 85 min’’ 60 min 12.11.2020 08:41:45
25 73,040 N.m 0,1% 408,00 ° 13,3 % 85 min 60 min" 12.11.2020 08:42:05
26 72,490 N.m -0,7% 416,25 ° 15,6 % 85 min" 60 min 12.11.2020 08:42:25
27 73,040 N.m 0,1% 421,75 ° 17,2 % 84 min* 59 min™ 12.11.2020 08:42:45
28 73,190 N.m 0,3% 384,25 ° 6,7% 84 min”’ 57 min’ 12.11.2020 08:43:05
29 72,790 N.m -0,3% 397,00 ° 10,3 % 84 min’ 60 min’ 12.11.2020 08:43:24
30 72,790 N.m -0,3% 379,25 ° 5,3% 84 min’" 59 min’ 12.11.2020 08:43:44
31 72,390 N.m -0,8% 391,25 ° 8,7% 84 min" 57 min’ 12.11.2020 08:44:03
32 73,040 N.m 0,1% 372,00 ° 3,3% 84 min’ 57 min 12.11.2020 08:44:23
33 73,140 N.m 0,2% 348,50 ° -3,2% 84 min’ 57 min’ 12.11.2020 08:44:43
34 72,390 N.m -0,8% 390,75 ° 8,5% 84 min* 59 min 12.11.2020 08:45:03
35 73,040 N.m 0,1% 319,75 ° -11,2 % 84 min" 58 min 12.11.2020 08:45:22
36 73,390 N.m 0,5% 391,25 ° 8,7% 84 min* 60 min’ 12.11.2020 08:45:42
37 72,890 N.m -0,2% 403,50 ° 12,1°% 84 min " 60 min 12.11.2020 08:46:02
38 73,540 N.m 0,7% 390,75 ° 8,5% 84 min’’ 60 min’ 12.11.2020 08:46:21
39 72,290 N.m -1,0% 383,25 ° 6,5% 84 min" 57 min’ 12.11.2020 08:46:41
40 73,190 N.m 0,3% 352,75 ° -2,0% 84 min* 57 min’ 12.11.2020 08:47:01
41 72,890 N.m -0,2% 348,25 ° -3,3% 84 min’ 57 min’ 12.11.2020 08:47:20
42 74,280 N.m 1,8% 405,50 ° 12,6 % 84 min" 59 min’ 12.11.2020 08:47:40
43 73,340 N.m 0,5% 409,75 ° 13,8 % 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 08:48:00
44 73,340 N.m 0,5% 359,00 ° -0,3% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 08:48:19
45 72,990 N.m 0,0% 342,50 ° -4,9% 83 min* 58 min’ 12.11.2020 08:48:39
46 72,690 N.m -0,4% 315,75 ° -12,3 % 83 min’’ 55 min’ 12.11.2020 08:48:59
47 73,390 N.m 0,5% 405,25 ° 12,6 % 84 min” 59 min" 12.11.2020 08:49:19
48 73,540 N.m 0,7% 390,25 ° 8,4% 83 min” 59 min’ 12.11.2020 08:49:38
49 73,090 N.m 0,1% 348,75 ° -3,1% 83 min”* 58 min 12.11.2020 08:49:58
50 72,490 N.m -0,7% 338,75 ° -5,9% 83 min " 56 min’ 12.11.2020 08:50:18
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3098-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 12.11.2020 08:34:12 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 73,0592 2,8800 0,5525 4,404 4,369 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 73,040 N.m 0,1% 395,25 ° 9,8% 83 min" 59 min’ 12.11.2020 08:50:37
52 72,840 N.m -0,2% 360,75 ° 0,2% 83 min” 59 min’ 12.11.2020 08:50:57
53 73,290 N.m 0,4% 355,75 ° -1,2% 83 min”" 56 min’ 12.11.2020 08:51:16
54 73,240 N.m 0,3% 333,50 ° -7,4% 83 min" 57 min’ 12.11.2020 08:51:36
55 72,440 N.m -0,8% 402,75 ° 11,9 % 83 min" 59 min’ 12.11.2020 08:51:56
56 73,640 N.m 0,9% 381,25 ° 5,9% 83 min’’ 58 min 12.11.2020 08:52:16
57 72,740 N.m -0,4% 358,00 ° -0,6% 83 min’ 57 min’ 12.11.2020 08:52:35
58 72,490 N.m -0,7% 328,00 ° -8,9% 83 min" 58 min 12.11.2020 08:52:55
59 73,040 N.m 0,1% 396,25 ° 10,1 % 83 min”* 59 min’ 12.11.2020 08:53:15
60 73,880 N.m 1,2% 350,75 ° -2,6% 83 min’ 58 min’ 12.11.2020 08:53:34
61 73,290 N.m 0,4% 314,75 ° -12,6 % 83 min”’ 57 min’ 12.11.2020 08:53:54
62 73,240 N.m 0,3% 394,25 ° 9,5% 83 min”* 59 min’ 12.11.2020 08:54:14
63 72,690 N.m -0,4% 344,50 ° -4,3% 83 min”* 57 min" 12.11.2020 08:54:34
64 72,740 N.m -0,4% 327,75 ° -9,0% 83 min" 57 min’ 12.11.2020 08:54:53
65 73,290 N.m 0,4% 413,50 ° 14,9 % 83 min" 59 min’ 12.11.2020 08:55:13
66 71,800 N.m -1,6% 377,00 ° 4,7 % 83 min’’ 56 min 12.11.2020 08:55:33
67 72,540 N.m -0,6% 346,25 ° -3,8% 82 min”" 55 min 12.11.2020 08:55:52
68 72,490 N.m -0,7% 362,75 ° 0,8% 83 min”* 58 min’ 12.11.2020 08:56:12
69 72,940 N.m -0,1% 375,50 ° 4,3% 83 min " 58 min 12.11.2020 08:56:32
70 73,240 N.m 0,3% 354,25 ° -1,6% 82 min’ 58 min 12.11.2020 08:56:51
71 72,440 N.m -0,8% 332,00 ° -7,8% 83 min”" 57 min’ 12.11.2020 08:57:11
72 73,290 N.m 0,4% 373,75 ° 3,8% 83 min”’ 57 min" 12.11.2020 08:57:31
73 72,340 N.m -0,9% 361,00 ° 0,3% 82 min’’ 56 min’ 12.11.2020 08:57:51
74 72,840 N.m -0,2% 343,00 ° -4,7% 82 min’’ 54 min’ 12.11.2020 08:58:10
75 73,590 N.m 0,8% 311,25 ° -13,5 % 83 min’" 57 min’ 12.11.2020 08:58:30
76 72,790 N.m -0,3% 391,50 ° 8,8% 82 min" 57 min’ 12.11.2020 08:58:50
77 73,040 N.m 0,1% 357,00 ° -0,8% 82 min 55 min 12.11.2020 08:59:09
78 72,840 N.m -0,2% 345,00 ° -4,2% 82 min’’ 56 min 12.11.2020 08:59:29
79 72,290 N.m -1,0% 406,25 ° 12,8 % 83 min" 58 min’ 12.11.2020 08:59:49
80 72,790 N.m -0,3% 384,50 ° 6,8% 82 min’ 58 min 12.11.2020 09:00:08
81 72,490 N.m -0,7% 353,00 ° -1,9% 82 min" 56 min 12.11.2020 09:00:28
82 72,390 N.m -0,8% 313,25 ° -13,0 % 82 min”’ 57 min’ 12.11.2020 09:00:48
83 72,790 N.m -0,3% 378,25 ° 5,1% 82 min’ 58 min’ 12.11.2020 09:01:08
84 72,890 N.m -0,2% 349,75 ° -2,8% 82 min’* 57 min’ 12.11.2020 09:01:27
85 72,540 N.m -0,6% 369,50 ° 2,6% 82 min’" 58 min 12.11.2020 09:01:47
86 73,190 N.m 0,3% 374,00 ° 3,9% 82 min* 58 min’ 12.11.2020 09:02:07
87 72,840 N.m -0,2% 349,75 ° -2,8% 82 min’’ 56 min 12.11.2020 09:02:26
88 73,980 N.m 1,3 % 403,50 ° 12,1% 82 min’" 58 min 12.11.2020 09:02:46
89 72,890 N.m -0,2% 371,25 ° 3,1% 82 min’ 58 min 12.11.2020 09:03:06
90 73,790 N.m 1,1% 351,25 ° -2,4% 82 min* 55 min 12.11.2020 09:03:25
91 72,940 N.m -0,1% 395,00 ° 9,7% 82 min’ 58 min’ 12.11.2020 09:03:45
92 73,040 N.m 0,1% 311,00 ° -13,6 % 82 min’ 56 min 12.11.2020 09:04:05
93 72,690 N.m -0,4% 321,50 ° -10,7 % 82 min’* 57 min’ 12.11.2020 09:04:25
94 72,590 N.m -0,6% 360,00 ° 0,0% 82 min" 57 min’ 12.11.2020 09:04:44
95 72,540 N.m -0,6% 343,00 ° -4,7% 82 min* 57 min™ 12.11.2020 09:05:04
96 72,890 N.m -0,2% 392,50 ° 9,0% 82 min”’ 58 min’ 12.11.2020 09:05:24
97 72,590 N.m -0,6% 332,50 ° -7,6% 82 min” 56 min ' 12.11.2020 09:05:43
98 72,490 N.m -0,7% 347,00 ° -3,6% 81 min” 53 min" 12.11.2020 09:06:03
99 72,890 N.m -0,2% 354,25 ° -1,6% 82 min* 57 min’ 12.11.2020 09:06:23
100 72,440 N.m -0,8% 321,00 ° -10,8 % 81 min’" 55 min’ 12.11.2020 09:06:42
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3098-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 12.11.2020 09:24:09 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 73,0428 2,5800 0,6754 3,603 3,581 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 74,380 N.m 1,9% 29,00 ° -3,3% 92 min’ 67 min" 12.11.2020 09:24:09
73,930 N.m 1,3% 29,50 ° -1,7% 92 min™* 67 min 12.11.2020 09:24:22
3 73,490 N.m 0,7% 28,75 ° -4,2% 92 min”* 67 min 12.11.2020 09:24:35
4 72,940 N.m -0,1% 29,00 ° -3,3% 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:24:48
5 73,790 N.m 1,1% 29,50 ° -1,7% 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:25:01
6 72,640 N.m -0,5% 28,25 ° -5,8% 92 min”’ 67 min’ 12.11.2020 09:25:14
7 73,980 N.m 1,3% 30,75 ° 2,5% 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:25:26
8 73,540 N.m 0,7% 29,50 ° -1,7% 92 min” 68 min’ 12.11.2020 09:25:39
9 74,330 N.m 1,8 % 30,75 ° 2,5% 92 min’* 67 min’ 12.11.2020 09:25:52
10 72,990 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 92 min’ 67 min’ 12.11.2020 09:26:05
11 72,490 N.m -0,7% 29,00 ° -3,3% 92 min™ 67 min’ 12.11.2020 09:26:17
12 74,230 N.m 1,7% 30,25 ° 0,8% 92 min”" 67 min’ 12.11.2020 09:26:30
13 72,490 N.m -0,7% 29,25 ° -2,5% 92 min”’ 68 min’ 12.11.2020 09:26:43
14 72,640 N.m -0,5% 29,75 ° -0,8% 92 min’ 67 min’ 12.11.2020 09:26:56
15 73,240 N.m 0,3% 29,75 ° -0,8% 92 min”’ 67 min’ 12.11.2020 09:27:09
16 73,980 N.m 1,3% 30,00 ° 0,0% 92 min™ 67 min" 12.11.2020 09:27:21
17 73,140 N.m 0,2% 29,25 ° -2,5% 92 min”* 67 min 12.11.2020 09:27:34
18 73,290 N.m 0,4% 29,00 ° -3,3% 92 min’* 66 min’ 12.11.2020 09:27:47
19 72,190 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 92 min”’ 67 min 12.11.2020 09:28:00
20 72,790 N.m -0,3% 29,00 ° -3,3% 92 min™* 67 min’ 12.11.2020 09:28:13
21 72,490 N.m -0,7% 32,50 ° 8,3% 92 min” 67 min 12.11.2020 09:28:25
22 71,850 N.m -1,6% 30,00 ° 0,0% 92 min”" 66 min 12.11.2020 09:28:38
23 72,050 N.m -1,3% 28,25 ° -5,8% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:28:51
24 72,090 N.m -1,2'% 28,50 ° -5,0% 92 min’’ 66 min’ 12.11.2020 09:29:04
25 72,890 N.m -0,2% 29,00 ° -3,3% 92 min™* 67 min’ 12.11.2020 09:29:16
26 73,840 N.m 1,2% 33,00 ° 10,0 % 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:29:30
27 72,540 N.m -0,6% 29,50 ° -1,7% 92 min’* 67 min’ 12.11.2020 09:29:42
28 72,000 N.m -1,4°% 29,50 ° -1,7% 92 min’’ 67 min’ 12.11.2020 09:29:55
29 73,880 N.m 1,2% 32,50 ° 8,3% 92 min™* 67 min’ 12.11.2020 09:30:08
30 73,640 N.m 0,9% 30,25 ° 0,8% 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:30:21
31 72,840 N.m -0,2% 27,75 ° -7,5% 92 min™ 66 min’ 12.11.2020 09:30:34
32 72,640 N.m -0,5% 28,75 ° -4,2% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:30:46
33 73,540 N.m 0,7% 29,00 ° -3,3% 92 min’’ 66 min 12.11.2020 09:30:59
34 74,030 N.m 1,4% 32,50 ° 8,3% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:31:12
35 73,640 N.m 0,9% 32,00 ° 6,7% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:31:25
36 73,740 N.m 1,0% 32,75 ° 9,2% 92 min’* 66 min’ 12.11.2020 09:31:37
37 72,140 N.m -1,2% 30,50 ° 1,7% 92 min’’ 66 min ' 12.11.2020 09:31:50
38 72,990 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 92 min”* 67 min’ 12.11.2020 09:32:03
39 72,140 N.m -1,2°% 28,50 ° -5,0% 92 min’’ 66 min 12.11.2020 09:32:16
40 74,280 N.m 1,8 % 32,25 ° 7,5% 92 min’* 66 min 12.11.2020 09:32:29
41 72,640 N.m -0,5% 31,00 ° 3,3% 92 min’ 67 min’ 12.11.2020 09:32:41
42 71,950 N.m -1,4 % 29,00 ° -3,3% 92 min’* 67 min 12.11.2020 09:32:54
43 74,080 N.m 1,5% 31,25 ° 4,2% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:33:07
44 73,740 N.m 1,0% 31,75 ° 5,8% 92 min™* 66 min 12.11.2020 09:33:20
45 73,690 N.m 0,9% 32,00 ° 6,7% 92 min’* 66 min’ 12.11.2020 09:33:33
46 72,440 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 92 min’’ 66 min 12.11.2020 09:33:46
47 72,490 N.m -0,7% 26,75 ° -10,8 % 92 min™* 66 min 12.11.2020 09:33:59
48 72,290 N.m -1,0% 27,00 ° -10,0 % 92 min™ 65 min" 12.11.2020 09:34:11
49 72,340 N.m -0,9% 27,75 ° -7,5% 92 min’* 66 min 12.11.2020 09:34:24
50 74,080 N.m 1,5% 31,00 ° 3,3% 92 min’ 66 min 12.11.2020 09:34:37
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3098-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 12.11.2020 09:24:09 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
73,00 65,70 80, 30 73,0428 2,5800 0,6754 3,603 3,581 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 73,490 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 92 min” 65 min’ 12.11.2020 09:34:49
52 72,540 N.m -0,6% 28,50 ° -5,0% 92 min”* 66 min’ 12.11.2020 09:35:02
53 72,390 N.m -0,8% 28,75 ° -4,2% 92 min” 66 min’ 12.11.2020 09:35:15
54 72,190 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 92 min”" 66 min 12.11.2020 09:35:28
55 72,640 N.m -0,5% 29,00 ° -3,3% 92 min”’ 66 min’ 12.11.2020 09:35:41
56 72,740 N.m -0,4% 30,50 ° 1,7% 92 min’’ 66 min 12.11.2020 09:35:53
57 72,140 N.m -1,2% 29,25 ° -2,5% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:36:06
58 73,590 N.m 0,8% 32,75 ° 9,2'% 92 min”* 66 min’ 12.11.2020 09:36:19
59 72,190 N.m -1,1% 29,75 ° -0,8% 92 min’* 66 min 12.11.2020 09:36:32
60 74,430 N.m 2,0% 31,50 ° 5,0% 92 min’" 66 min " 12.11.2020 09:36:45
61 74,080 N.m 1,5% 33,00 ° 10,0 % 92 min™ 66 min " 12.11.2020 09:36:57
62 73,390 N.m 0,5% 31,50 ° 5,0% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:37:10
63 72,290 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 92 min” 66 min’ 12.11.2020 09:37:23
64 72,990 N.m 0,0% 30,50 ° 1,7% 92 min” 66 min 12.11.2020 09:37:36
65 73,340 N.m 0,5% 29,00 ° -3,3% 92 min”’ 66 min 12.11.2020 09:37:49
66 72,390 N.m -0,8% 29,25 ° -2,5% 91 min™* 66 min 12.11.2020 09:38:01
67 73,880 N.m 1,2% 31,50 ° 5,0% 92 min”* 66 min’ 12.11.2020 09:38:14
68 72,090 N.m -1,2% 29,75 ° -0,8% 91 min™* 66 min’ 12.11.2020 09:38:27
69 73,140 N.m 0,2% 30,75 ° 2,5% 92 min’’ 66 min’ 12.11.2020 09:38:40
70 73,690 N.m 0,9% 31,25 ° 4,2'% 92 min™* 66 min’ 12.11.2020 09:38:53
71 72,640 N.m -0,5% 29,00 ° -3,3% 91 min™* 66 min 12.11.2020 09:39:05
72 72,240 N.m -1,0% 29,50 ° -1,7% 91 min”" 66 min 12.11.2020 09:39:18
73 72,290 N.m -1,0% 27,75 ° -7,5% 92 min”* 66 min 12.11.2020 09:39:31
74 73,240 N.m 0,3% 29,75 ° -0,8% 91 min”’ 65 min’ 12.11.2020 09:39:44
75 72,690 N.m -0,4% 29,25 ° -2,5% 91 min™* 66 min 12.11.2020 09:39:57
76 72,590 N.m -0,6% 29,25 ° -2,5% 91 min’ 65 min’ 12.11.2020 09:40:09
77 72,640 N.m -0,5% 29,75 ° -0,8% 91 min’* 66 min’ 12.11.2020 09:40:22
78 73,390 N.m 0,5% 30,25 ° 0,8% 91 min" 65 min’ 12.11.2020 09:40:35
79 73,090 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 91 min’’ 65 min’ 12.11.2020 09:40:48
80 72,440 N.m -0,8% 29,25 ° -2,5% 91 min’ 65 min’ 12.11.2020 09:41:01
81 72,440 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 91 min’’ 65 min 12.11.2020 09:41:13
82 72,640 N.m -0,5% 29,25 ° -2,5% 91 min”* 66 min 12.11.2020 09:41:26
83 72,640 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 91 min”’ 65 min’ 12.11.2020 09:41:39
84 73,190 N.m 0,3% 30,75 ° 2,5% 91 min’ 65 min’ 12.11.2020 09:41:52
85 72,790 N.m -0,3% 30,50 ° 1,7% 91 min”" 66 min’ 12.11.2020 09:42:05
86 72,840 N.m -0,2% 31,25 ° 4,2'% 91 min’* 65 min’ 12.11.2020 09:42:17
87 73,290 N.m 0,4% 30,25 ° 0,8% 91 min’ 65 min 12.11.2020 09:42:30
88 73,340 N.m 0,5% 32,00 ° 6,7% 91 min™* 66 min’ 12.11.2020 09:42:43
89 72,740 N.m -0,4% 29,00 ° -3,3% 91 min’’ 65 min 12.11.2020 09:42:56
90 73,490 N.m 0,7% 31,25 ° 4,2'% 91 min’* 66 min 12.11.2020 09:43:09
91 73,440 N.m 0,6% 31,00 ° 3,3% 91 min* 65 min 12.11.2020 09:43:22
92 73,540 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 91 min’ 65 min 12.11.2020 09:43:34
93 72,490 N.m -0,7% 30,75 ° 2,5% 91 min’ 66 min 12.11.2020 09:43:47
94 72,990 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 91 min’ 66 min’ 12.11.2020 09:44:00
95 72,690 N.m -0,4% 28,25 ° -5,8% 91 min’* 65 min’ 12.11.2020 09:44:13
96 73,880 N.m 1,2% 32,00 ° 6,7% 91 min’’ 65 min’ 12.11.2020 09:44:25
97 73,490 N.m 0,7% 29,25 ° -2,5% 91 min™* 66 min 12.11.2020 09:44:38
98 73,490 N.m 0,7% 29,50 ° -1,7% 91 min™* 66 min 12.11.2020 09:44:51
99 72,540 N.m -0,6% 28,75 ° -4,2% 91 min™* 65 min’ 12.11.2020 09:45:04
100 73,980 N.m 1,3% 30,25 ° 0,8% 91 min” 65 min’ 12.11.2020 09:45:17
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Hs T bl Priifzertifikat N 3098-1034564
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High - System - Technik IFlOmMologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 10:48:09 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,1594 2,4300 0,5421 5,227 5,129 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 84,870 N.m -0,2% 365,25 ° 1,5% 83 min’" 46 min" 12.11.2020 10:48:09
86,220 N.m 1,4% 382,25 ° 6,2% 85 min" 45 min” 12.11.2020 10:48:34
3 85,220 N.m 0,3% 365,00 ° 1,4% 85 min’ 48 min’ 12.11.2020 10:48:59
4 84,870 N.m -0,2% 316,75 ° -12,0 % 85 min”" 46 min’ 12.11.2020 10:49:24
5 85,270 N.m 0,3% 373,50 ° 3,8% 85 min’ 45 min” 12.11.2020 10:49:50
6 85,020 N.m 0,0% 384,25 ° 6,7% 85 min’’ 49 min’ 12.11.2020 10:50:15
7 85,020 N.m 0,0% 353,50 ° -1,8% 85 min” 47 min’ 12.11.2020 10:50:40
8 84,920 N.m -0,1% 379,75 ° 5,5% 85 min’" 46 min’ 12.11.2020 10:51:06
9 85,620 N.m 0,7% 385,25 ° 7,0% 85 min’’ 48 min’ 12.11.2020 10:51:30
10 85,470 N.m 0,6% 336,50 ° -6,5% 84 min’ 46 min™ 12.11.2020 10:51:56
11 86,320 N.m 1,6% 375,75 ° 4,4% 85 min”* 47 min’ 12.11.2020 10:52:21
12 85,470 N.m 0,6% 356,50 ° -1,0% 85 min’" 46 min” 12.11.2020 10:52:46
13 84,770 N.m -0,3% 345,75 ° -4,0% 84 min” 46 min’ 12.11.2020 10:53:11
14 84,770 N.m -0,3% 315,75 ° -12,3 % 85 min 44 pin™ 12.11.2020 10:53:36
15 85,520 N.m 0,6% 347,50 ° -3,5% 84 min 46 min’ 12.11.2020 10:54:02
16 84,920 N.m -0,1% 363,25 ° 0,9% 84 min™ 45 min’ 12.11.2020 10:54:27
17 86,070 N.m 1,3% 318,75 ° -11,5 % 84 min”" 47 min” 12.11.2020 10:54:52
18 85,070 N.m 0,1% 374,50 ° 4,0% 84 min* 47 pin™ 12.11.2020 10:55:17
19 85,170 N.m 0,2% 338,50 ° -6,0% 84 min’ 44 pin™ 12.11.2020 10:55:42
20 85,070 N.m 0,1% 319,25 ° -11,3 % 84 min” 45 min” 12.11.2020 10:56:08
21 85,520 N.m 0,6% 363,75 ° 1,0% 84 min” 47 min” 12.11.2020 10:56:33
22 85,070 N.m 0,1% 353,50 ° -1,8% 84 min* 43 min” 12.11.2020 10:56:58
23 84,530 N.m -0,6% 329,75 ° -8,4% 84 min’ 46 min™ 12.11.2020 10:57:23
24 85,120 N.m 0,1% 401,25 ° 11,5 % 84 min’ 47 min™ 12.11.2020 10:57:49
25 84,820 N.m -0,2% 369,25 ° 2,6% 84 min™* 45 min’ 12.11.2020 10:58:14
26 85,370 N.m 0,4% 361,25 ° 0,3% 84 min™* 44 min” 12.11.2020 10:58:39
27 84,920 N.m -0,1% 375,75 ° 4,4% 84 min* 44 pin™ 12.11.2020 10:59:04
28 84,720 N.m -0,3% 361,00 ° 0,3% 84 min”’ 49 min’ 12.11.2020 10:59:29
29 84,670 N.m -0,4% 347,75 ° -3,4% 83 min™" 45 min’ 12.11.2020 10:59:55
30 85,720 N.m 0,8% 335,25 ° -6,9% 84 min* 41 min™ 12.11.2020 11:00:20
31 85,670 N.m 0,8% 401,50 ° 11,5 % 84 min" 48 min’ 12.11.2020 11:00:45
32 86,270 N.m 1,5% 341,50 ° -5,1% 83 min’" 46 min’ 12.11.2020 11:01:10
33 86,170 N.m 1,4% 394,75 ° 9,7% 84 min’ 47 min™ 12.11.2020 11:01:35
34 84,870 N.m -0,2% 361,25 ° 0,3% 83 min’ 48 min’ 12.11.2020 11:02:00
35 84,180 N.m -1,0% 338,25 ° -6,0% 83 min" 43 min’ 12.11.2020 11:02:26
36 86,120 N.m 1,3% 388,50 ° 7,9% 83 min’* 46 mqin™ 12.11.2020 11:02:51
37 85,520 N.m 0,6% 368,75 ° 2,4% 83 min’’ 48 min’ 12.11.2020 11:03:16
38 85,570 N.m 0,7% 342,00 ° -5,0% 83 min’’ 44 min’ 12.11.2020 11:03:41
39 85,270 N.m 0,3% 358,25 ° -0,5% 83 min" 45 min’ 12.11.2020 11:04:07
40 84,820 N.m -0,2% 365,25 ° 1,5% 83 min”* 45 min’ 12.11.2020 11:04:31
41 84,770 N.m -0,3% 329,00 ° -8,6% 83 min’ 43 min’ 12.11.2020 11:04:57
42 85,220 N.m 0,3% 381,25 ° 5,9% 83 min’’ 46 min’ 12.11.2020 11:05:22
43 84,870 N.m -0,2% 347,50 ° -3,5% 83 min™" 43 min’ 12.11.2020 11:05:47
44 85,920 N.m 1,1% 402,75 ° 11,9 % 83 min’’ 46 min’ 12.11.2020 11:06:13
45 85,170 N.m 0,2% 386,50 ° 7,4% 83 min’ 46 qin™ 12.11.2020 11:06:37
46 86,510 N.m 1,8% 318,25 ° -11,6 % 82 min" 43 min” 12.11.2020 11:07:03
47 84,970 N.m 0,0% 368,25 ° 2,3% 83 min”* 43 min” 12.11.2020 11:07:28
48 85,470 N.m 0,6% 366,50 ° 1,8% 83 min”" 44 min” 12.11.2020 11:07:53
49 85,420 N.m 0,5% 324,75 ° -9,8% 82 min* 43 pin’ 12.11.2020 11:08:18
50 84,630 N.m -0,4% 326,00 ° -9,4% 83 min’" 47 min” 12.11.2020 11:08:43
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Hs T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 10:48:09 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,1594 2,4300 0,5421 5,227 5,129 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 85,070 N.m 0,1% 364,50 ° 1,3% 82 min’’ 43 min” 12.11.2020 11:09:09
52 85,470 N.m 0,6% 374,50 ° 4,0% 83 min’" 44 min’ 12.11.2020 11:09:34
53 85,020 N.m 0,0% 379,50 ° 5,4% 83 min”’ 47 min’ 12.11.2020 11:09:59
54 84,630 N.m -0,4% 335,50 ° -6,8% 82 min* 40 min” 12.11.2020 11:10:24
55 85,920 N.m 1,1% 375,75 ° 4,4% 82 min’’ 45 min” 12.11.2020 11:10:50
56 85,620 N.m 0,7% 379,75 ° 5,5% 82 min’’ 45 min’ 12.11.2020 11:11:15
57 85,520 N.m 0,6% 365,50 ° 1,5% 82 min™* 44 min” 12.11.2020 11:11:40
58 85,920 N.m 1,1% 377,25 ° 4,8% 83 min™" 44 min” 12.11.2020 11:12:05
59 85,070 N.m 0,1% 378,00 ° 5,0% 82 min* 46 pin’ 12.11.2020 11:12:30
60 84,970 N.m 0,0% 345,75 ° -4,0% 82 min’’ 40 min’ 12.11.2020 11:12:56
61 85,170 N.m 0,2% 387,00 ° 7,5% 82 min™* 44 min” 12.11.2020 11:13:21
62 84,580 N.m -0,5% 335,00 ° -6,9% 82 min”" 42 min’ 12.11.2020 11:13:46
63 84,820 N.m -0,2% 391,50 ° 8,8% 82 min™* 45 min’ 12.11.2020 11:14:11
64 85,370 N.m 0,4% 375,50 ° 4,3% 82 min’ 47 min™ 12.11.2020 11:14:36
65 85,520 N.m 0,6% 359,75 ° -0,1% 82 min’’ 45 min” 12.11.2020 11:15:01
66 84,720 N.m -0,3% 363,00 ° 0,8% 82 min™ 47 min” 12.11.2020 11:15:26
67 84,920 N.m -0,1% 337,25 ° -6,3% 82 min™* 42 min’ 12.11.2020 11:15:52
68 85,370 N.m 0,4% 361,50 ° 0,4% 82 min* 45 pin™ 12.11.2020 11:16:17
69 84,180 N.m -1,0% 372,25 ° 3,4% 81 min" 45 min” 12.11.2020 11:16:42
70 86,470 N.m 1,7% 364,25 ° 1,2°% 82 min” 43 min’ 12.11.2020 11:17:08
71 85,120 N.m 0,1% 368,50 ° 2,4% 82 min’ 43 min” 12.11.2020 11:17:33
72 84,280 N.m -0,8% 311,00 ° -13,6 % 82 min* 43 min” 12.11.2020 11:17:58
73 85,120 N.m 0,1% 353,00 ° -1,9% 82 min’’ 46 min™ 12.11.2020 11:18:23
74 84,180 N.m -1,0% 321,00 ° -10,8 % 81 min’’ 43 min’ 12.11.2020 11:18:48
75 85,120 N.m 0,1% 377,00 ° 4,7% 82 min’* 45 min’ 12.11.2020 11:19:14
76 84,770 N.m -0,3% 342,00 ° -5,0% 81 min’" 42 min’ 12.11.2020 11:19:39
77 86,220 N.m 1,4% 351,50 ° -2,4% 82 min* 42 pin™ 12.11.2020 11:20:04
78 85,570 N.m 0,7% 383,25 ° 6,5% 81 min’ 47 min™ 12.11.2020 11:20:29
79 84,480 N.m -0,6% 342,25 ° -4,9% 81 min’ 43 min’ 12.11.2020 11:20:54
80 84,970 N.m 0,0% 371,75 ° 3,3% 81 min’* 46 min’ 12.11.2020 11:21:20
81 84,970 N.m 0,0% 350,75 ° -2,6% 81 min* 42 nmin™ 12.11.2020 11:21:45
82 85,770 N.m 0,9% 369,50 ° 2,6% 81 min’® 43 min’ 12.11.2020 11:22:10
83 85,070 N.m 0,1% 363,00 ° 0,8% 81 min’’ 45 min’ 12.11.2020 11:22:35
84 85,270 N.m 0,3% 334,25 ° -7,2% 81 min’* 46 min’ 12.11.2020 11:23:00
85 84,280 N.m -0,8% 358,75 ° -0,3% 81 min’" 46 min’ 12.11.2020 11:23:26
86 84,080 N.m -1,1% 334,25 ° -7,2% 81 min* 41 pin™ 12.11.2020 11:23:51
87 84,670 N.m -0,4% 390,50 ° 8,5% 81 min* 45 min’ 12.11.2020 11:24:16
88 85,920 N.m 1,1% 376,25 ° 4,5% 81 min’* 45 min’ 12.11.2020 11:24:41
89 85,270 N.m 0,3% 342,00 ° -5,0% 81 min’* 41 min" 12.11.2020 11:25:06
90 85,220 N.m 0,3% 369,25 ° 2,6% 81 min* 43 pin’ 12.11.2020 11:25:32
91 84,630 N.m -0,4% 317,50 ° -11,8 % 80 min’’ 42 min’ 12.11.2020 11:25:57
92 84,770 N.m -0,3% 380,25 ° 5,6% 81 min’ 42 nmin” 12.11.2020 11:26:22
93 84,530 N.m -0,6% 370,75 ° 3,0% 81 min" 42 min’ 12.11.2020 11:26:47
94 85,220 N.m 0,3% 327,25 ° -9,1% 80 min’* 42 min” 12.11.2020 11:27:12
95 84,770 N.m -0,3% 330,00 ° -8,3% 81 min* 45 pqin™ 12.11.2020 11:27:37
96 84,580 N.m -0,5% 341,50 ° -5,1% 80 min”’ 44 min” 12.11.2020 11:28:03
97 84,820 N.m -0,2% 344,75 ° -4,2% 81 min™* 44 min” 12.11.2020 11:28:28
98 84,180 N.m -1,0% 337,25 ° -6,3% 80 min”" 43 min” 12.11.2020 11:28:53
99 85,470 N.m 0,6% 355,25 ° -1,3% 80 min”* 43 npin” 12.11.2020 11:29:18
100 84,770 N.m -0,3% 379,50 ° 5,4% 80 min’" 46 min’ 12.11.2020 11:29:43
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20100093 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20100093 .
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Hs T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 11:46:20 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,8560 3,7800 00,8644 3,278 2,948 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 85,970 N.m 1,1% 27,50 ° -8,3% 91 min”* 64 min’ 12.11.2020 11:46:20

86,320 N.m 1,6% 27,00 ° -10,0 % 91 min”" 63 min’ 12.11.2020 11:46:38
3 86,510 N.m 1,8% 27,75 ° -7,5% 91 min™ 63 min’ 12.11.2020 11:46:56
4 84,530 N.m -0,6% 25,00 ° -16,7 % 91 min™* 63 min’ 12.11.2020 11:47:14
5 87,160 N.m 2,5% 29,00 ° -3,3% 91 min’’ 64 min" 12.11.2020 11:47:33
6 85,320 N.m 0,4% 27,00 ° -10,0 % 91 min’’ 63 min’ 12.11.2020 11:47:51
7 86,420 N.m 1,7% 27,50 ° -8,3% 91 min™ 64 min’ 12.11.2020 11:48:09
8 86,910 N.m 2,2% 27,75 ° -7,5% 91 min™* 64 min 12.11.2020 11:48:27
9 85,970 N.m 1,1% 27,75 ° -7,5% 91 pin™ 63 min " 12.11.2020 11:48:46
10 86,070 N.m 1,3% 28,25 ° -5,8% 91 min’ 63 min" 12.11.2020 11:49:04
11 85,870 N.m 1,0% 28,50 ° -5,0% 91 min™ 63 min"’ 12.11.2020 11:49:22
12 84,870 N.m -0,2% 27,00 ° -10,0 % 91 min™* 63 min’ 12.11.2020 11:49:41
13 85,920 N.m 1,1% 33,75 ° 12,5 % 91 min’" 63 min’ 12.11.2020 11:49:59
14 87,060 N.m 2,4% 31,25 ° 4,2% 91 min”" 63 min’ 12.11.2020 11:50:17
15 87,160 N.m 2,5% 31,00 ° 3,3% 91 min’’ 63 min’ 12.11.2020 11:50:36
16 85,670 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 91 min™ 63 min" 12.11.2020 11:50:54
17 85,820 N.m 1,0% 30,00 ° 0,0% 91 min”" 64 min’ 12.11.2020 11:51:12
18 84,670 N.m -0,4% 28,25 ° -5,8% 91 min™* 63 min’ 12.11.2020 11:51:31
19 84,030 N.m -1,1% 30,75 ° 2,5% 91 min’’ 62 min" 12.11.2020 11:51:49
20 86,170 N.m 1,4% 30,50 ° 1,7% 91 min™ 62 min’ 12.11.2020 11:52:07
21 83,980 N.m -1,2°% 28,25 ° -5,8% 91 min”* 62 min’ 12.11.2020 11:52:25
22 83,980 N.m -1,2% 28,75 ° -4,2% 91 min™* 62 min 12.11.2020 11:52:44
23 85,870 N.m 1,0% 29,25 ° -2,5% 91 min”* 63 min" 12.11.2020 11:53:02
24 84,920 N.m -0,1% 28,50 ° -5,0% 91 min”" 63 min’ 12.11.2020 11:53:21
25 85,170 N.m 0,2% 29,50 ° -1,7% 91 min’ 63 min" 12.11.2020 11:53:39
26 86,610 N.m 1,9% 32,00 ° 6,7% 91 min’ 63 min’ 12.11.2020 11:53:57
27 85,820 N.m 1,0% 29,75 ° -0,8% 91 min" 63 min" 12.11.2020 11:54:15
28 85,470 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 91 min’ 62 min 12.11.2020 11:54:34
29 86,610 N.m 1,9% 29,00 ° -3,3% 91 min’ 63 min"’ 12.11.2020 11:54:52
30 87,360 N.m 2,8% 35,25 ° 17,5 % 91 min’’ 62 min’ 12.11.2020 11:55:10
31 85,770 N.m 0,9% 30,75 ° 2,5% 91 min™* 63 min’ 12.11.2020 11:55:28
32 85,870 N.m 1,0% 31,50 ° 5,0% 91 min”’ 62 min 12.11.2020 11:55:47
33 85,720 N.m 0,8% 29,00 ° -3,3% 91 min’’ 63 min’ 12.11.2020 11:56:05
34 84,480 N.m -0,6% 28,00 ° -6,7% 91 min™ 62 min" 12.11.2020 11:56:23
35 85,120 N.m 0,1% 28,50 ° -5,0% 91 min™* 62 min’ 12.11.2020 11:56:42
36 85,870 N.m 1,0 % 30,00 ° 0,0% 91 min 63 min’ 12.11.2020 11:57:00
37 85,370 N.m 0,4% 31,00 ° 3,3% 91 min”’ 63 min’ 12.11.2020 11:57:18
38 87,010 N.m 2,4% 32,25 ° 7,5% 91 min™* 63 min’ 12.11.2020 11:57:37
39 86,660 N.m 2,0% 30,50 ° 1,7% 91 min™* 62 min’ 12.11.2020 11:57:55
40 85,370 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7 % 91 min 62 min’ 12.11.2020 11:58:13
a1 85,570 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 91 min’" 63 min’ 12.11.2020 11:58:31
42 86,270 N.m 1,5% 30,25 ° 0,8% 90 min”’ 63 min’ 12.11.2020 11:58:50
43 86,420 N.m 1,7% 30,25 ° 0,8% 91 min™* 62 min’ 12.11.2020 11:59:08
44 86,420 N.m 1,7% 27,75 ° -7,5% 90 min’* 63 min’ 12.11.2020 11:59:27
45 85,870 N.m 1,0 % 30,00 ° 0,0% 91 min 63 min’ 12.11.2020 11:59:45
46 86,860 N.m 2,2% 30,50 ° 1,7% 90 min" 62 min" 12.11.2020 12:00:03
47 87,760 N.m 3,2% 30,75 ° 2,5% 90 min”" 63 min’ 12.11.2020 12:00:21
48 85,020 N.m 0,0% 25,25 ° -15,8 % 90 min” 63 min"’ 12.11.2020 12:00:40
49 84,720 N.m -0,3% 27,50 ° -8,3% 91 min™* 62 min’ 12.11.2020 12:00:58
50 86,760 N.m 2,1% 30,75 ° 2,5% 91 min”" 62 min 12.11.2020 12:01:16
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Hs T il Priifzertifikat N 3098-1034564
il GmbH .

High - System - Technik IFlOmMologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 11:46:20 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20100093
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 85,8560 3,7800 00,8644 3,278 2,948 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 85,920 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 90 min 62 min’ 12.11.2020 12:01:34
52 85,420 N.m 0,5% 29,50 ° -1,7% 90 min” 63 min" 12.11.2020 12:01:53
53 84,080 N.m -1,1% 28,25 ° -5,8% 90 min”* 63 min’ 12.11.2020 12:02:11
54 85,920 N.m 1,1% 30,25 ° 0,8% 91 min™* 62 min’ 12.11.2020 12:02:30
55 86,470 N.m 1,7% 31,00 ° 3,3% 90 min’" 62 min’ 12.11.2020 12:02:48
56 85,520 N.m 0,6% 29,50 ° -1,7% 90 min”’ 62 min’ 12.11.2020 12:03:06
57 85,520 N.m 0,6% 29,25 ° -2,5% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:03:24
58 84,970 N.m 0,0% 28,75 ° -4,2°% 90 min”* 62 min’ 12.11.2020 12:03:42
59 86,510 N.m 1,8 % 30,00 ° 0,0% 90 min”* 63 min 12.11.2020 12:04:01
60 85,820 N.m 1,0% 29,50 ° -1,7% 90 min’" 62 min" 12.11.2020 12:04:19
61 86,510 N.m 1,8% 31,00 ° 3,3% 90 min™* 62 min" 12.11.2020 12:04:37
62 86,070 N.m 1,3% 31,00 ° 3,3% 90 min”" 62 min" 12.11.2020 12:04:56
63 86,510 N.m 1,8% 34,50 ° 15,0 % 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:05:14
64 87,160 N.m 2,5% 32,00 ° 6,7% 90 min’’ 62 min’ 12.11.2020 12:05:33
65 86,020 N.m 1,2% 28,25 ° -5,8% 90 min” 62 min 12.11.2020 12:05:51
66 87,510 N.m 3,0% 30,75 ° 2,5% 90 min”’ 63 min’ 12.11.2020 12:06:09
67 86,910 N.m 2,2% 31,00 ° 3,3% 90 min”" 62 min" 12.11.2020 12:06:27
68 86,510 N.m 1,8 % 31,00 ° 3,3% 90 min”* 61 min’ 12.11.2020 12:06:45
69 85,970 N.m 1,1% 29,75 ° -0,8% 90 min" 62 min" 12.11.2020 12:07:04
70 85,120 N.m 0,1% 29,25 ° -2,5% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:07:22
71 87,410 N.m 2,8% 31,25 ° 4,2% 90 min”* 61 min 12.11.2020 12:07:40
72 85,070 N.m 0,1% 29,25 ° -2,5% 90 min”* 62 min’ 12.11.2020 12:07:59
73 85,970 N.m 1,1% 31,25 ° 4,2'% 90 min’’ 62 min’ 12.11.2020 12:08:17
74 86,560 N.m 1,8% 31,00 ° 3,3% 90 min’’ 62 min’ 12.11.2020 12:08:35
75 85,070 N.m 0,1% 28,25 ° -5,8% 90 min’" 62 min" 12.11.2020 12:08:54
76 85,370 N.m 0,4% 29,00 ° -3,3% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:09:12
77 85,420 N.m 0,5% 29,75 ° -0,8% 90 min”* 62 min’ 12.11.2020 12:09:30
78 85,120 N.m 0,1% 31,50 ° 5,0% 90 min”’ 62 min 12.11.2020 12:09:49
79 85,970 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:10:07
80 87,410 N.m 2,8% 32,25 ° 7,5% 90 min™* 61 min 12.11.2020 12:10:25
81 86,470 N.m 1,7 % 30,50 ° 1,7% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:10:44
82 84,180 N.m -1,0% 27,00 ° -10,0 % 90 min’ 62 min’ 12.11.2020 12:11:02
83 86,270 N.m 1,5% 29,50 ° -1,7% 90 min" 62 min’ 12.11.2020 12:11:20
84 86,370 N.m 1,6% 27,00 ° -10,0 % 90 min™* 62 min" 12.11.2020 12:11:39
85 86,420 N.m 1,7% 30,75 ° 2,5% 90 min’* 61 min 12.11.2020 12:11:57
86 86,120 N.m 1,3% 30,25 ° 0,8% 90 min”* 61 min’ 12.11.2020 12:12:15
87 86,370 N.m 1,6% 29,50 ° -1,7% 90 min" 62 min 12.11.2020 12:12:33
88 86,810 N.m 2,1% 29,50 ° -1,7% 90 min”* 62 min 12.11.2020 12:12:51
89 84,630 N.m -0,4 % 27,75 ° -7,5% 90 min™* 62 min 12.11.2020 12:13:10
90 84,530 N.m -0,6% 27,00 ° -10,0 % 90 min”* 62 min’ 12.11.2020 12:13:28
91 85,020 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 90 min’ 62 min’ 12.11.2020 12:13:47
92 86,220 N.m 1,4% 30,25 ° 0,8% 89 min" 62 min 12.11.2020 12:14:05
93 86,470 N.m 1,7% 31,00 ° 3,3% 89 min’ 62 min 12.11.2020 12:14:23
94 85,070 N.m 0,1% 29,00 ° -3,3% 90 min’* 61 min’ 12.11.2020 12:14:41
95 85,570 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 90 min”* 61 min’ 12.11.2020 12:15:00
96 85,270 N.m 0,3% 30,75 ° 2,5% 90 min”’ 61 min” 12.11.2020 12:15:18
97 84,870 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 90 min”* 61 min 12.11.2020 12:15:36
98 86,070 N.m 1,3% 32,00 ° 6,7% 90 min”* 61 min’ 12.11.2020 12:15:54
99 84,480 N.m -0,6% 30,50 ° 1,7% 89 min”* 61 min’ 12.11.2020 12:16:13
100 85,520 N.m 0,6% 30,75 ° 2,5% 90 min’" 61 min" 12.11.2020 12:16:31
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Hs T bl Priifzertifikat Nr 3100-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 13.11.2020 09:56:57 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

25,00 22,50 27,50 24,7539 0,8400 0,1544 5,396 4,864 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 24,770 N.m -0,9% 354,50 ° -1,5% 86 min " 76 min 13.11.2020 09:56:57
25,140 N.m 0,6% 364,50 ° 1,3% 87 min* 77 min™ 13.11.2020 09:57:03
3 25,040 N.m 0,2% 352,75 ° -2,0% 86 min’" 77 min 13.11.2020 09:57:10
4 24,810 N.m -0,8% 356,75 ° -0,9% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 09:57:17
5 24,970 N.m -0,1% 359,50 ° -0,1% 86 min’’ 76 min’ 13.11.2020 09:57:24
6 24,950 N.m -0,2% 356,00 ° -1,1% 87 min’ 77 min™ 13.11.2020 09:57:31
7 24,800 N.m -0,8% 346,50 ° -3,8% 86 min " 76 min 13.11.2020 09:57:37
8 24,920 N.m -0,3% 355,00 ° -1,4% 86 min* 77 min™ 13.11.2020 09:57:44
9 24,850 N.m -0,6% 357,50 ° -0,7% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 09:57:51
10 25,050 N.m 0,2% 358,75 ° -0,3% 86 min’’ 76 min’ 13.11.2020 09:57:58
11 24,940 N.m -0,2% 355,25 ° -1,3% 86 min’" 76 min 13.11.2020 09:58:05
12 24,750 N.m -1,0% 346,25 ° -3,8% 86 min’" 76 min’ 13.11.2020 09:58:11
13 24,990 N.m 0,0% 357,25 ° -0,8% 86 min’" 77 min’ 13.11.2020 09:58:18
14 24,900 N.m -0,4% 358,50 ° -0,4% 86 min’’ 76 min’ 13.11.2020 09:58:25
15 24,860 N.m -0,6% 358,50 ° -0,4% 87 min’ 76 min’ 13.11.2020 09:58:32
16 24,940 N.m -0,2% 359,00 ° -0,3% 87 min* 76 min’ 13.11.2020 09:58:39
17 24,760 N.m -1,0% 339,00 ° -5,8% 86 min" 76 min’ 13.11.2020 09:58:45
18 24,790 N.m -0,8% 354,25 ° -1,6% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 09:58:52
19 24,750 N.m -1,0% 352,75 ° -2,0% 86 min 76 min’ 13.11.2020 09:58:59
20 24,780 N.m -0,9% 362,00 ° 0,6% 86 min’" 76 min 13.11.2020 09:59:06
21 24,720 N.m -1,1% 359,00 ° -0,3% 86 min’" 76 min’ 13.11.2020 09:59:13
22 24,790 N.m -0,8% 360,75 ° 0,2% 86 min " 76 min 13.11.2020 09:59:19
23 24,840 N.m -0,6% 352,00 ° -2,2% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 09:59:26
24 24,860 N.m -0,6% 361,00 ° 0,3% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 09:59:33
25 24,920 N.m -0,3% 362,25 ° 0,6% 86 min’" 76 min 13.11.2020 09:59:40
26 24,730 N.m -1,1% 362,00 ° 0,6% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 09:59:47
27 24,980 N.m -0,1% 364,00 ° 1,1% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 09:59:53
28 24,770 N.m -0,9% 361,00 ° 0,3% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:00:00
29 25,040 N.m 0,2% 366,75 ° 1,9% 86 min" 76 min 13.11.2020 10:00:07
30 24,720 N.m -1,1% 361,25 ° 0,3% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:00:14
31 24,920 N.m -0,3% 364,25 ° 1,2% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:00:21
32 24,730 N.m -1,1% 360,75 ° 0,2% 86 min " 76 min 13.11.2020 10:00:27
33 24,670 N.m -1,3% 360,00 ° 0,0% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:00:34
34 24,850 N.m -0,6% 364,00 ° 1,1% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:00:41
35 24,860 N.m -0,6% 366,25 ° 1,7% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:00:48
36 24,710 N.m -1,2% 360,75 ° 0,2% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 10:00:55
37 24,910 N.m -0,4% 369,50 ° 2,6% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:01:01
38 24,630 N.m -1,5% 358,50 ° -0,4% 86 min" 76 min 13.11.2020 10:01:08
39 24,720 N.m -1,1% 362,25 ° 0,6% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:01:15
40 24,720 N.m -1,1% 359,50 ° -0,1% 86 min* 76 min 13.11.2020 10:01:22
41 24,760 N.m -1,0% 362,75 ° 0,8% 86 min’ 76 min’ 13.11.2020 10:01:29
42 24,670 N.m -1,3% 364,75 ° 1,3% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:01:35
43 24,760 N.m -1,0% 361,75 ° 0,5% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:01:42
44 24,730 N.m -1,1% 364,75 ° 1,3% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:01:49
45 24,790 N.m -0,8% 365,75 ° 1,6% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 10:01:56
46 24,710 N.m -1,2°% 363,25 ° 0,9% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:02:03
47 24,780 N.m -0,9% 365,50 ° 1,5% 86 min’" 76 min’ 13.11.2020 10:02:09
48 24,800 N.m -0,8% 361,00 ° 0,3% 86 min" 76 min” 13.11.2020 10:02:16
49 25,010 N.m 0,0% 371,25 ° 3,1% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:02:23
50 24,500 N.m -2,0% 352,00 ° -2,2% 86 min’’ 76 min’ 13.11.2020 10:02:30
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Hs T bl Priifzertifikat Nr  3100-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 13.11.2020 09:56:57 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 24,7539 0,8400 0,1544 5,396 4,864 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 24,670 N.m -1,3% 352,75 ° -2,0% 86 min’’ 76 min’ 13.11.2020 10:02:37
52 24,940 N.m -0,2% 366,00 ° 1,7% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:02:43
53 24,850 N.m -0,6% 364,00 ° 1,1% 86 min’" 76 min 13.11.2020 10:02:50
54 24,830 N.m -0,7% 363,75 ° 1,0% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:02:57
55 24,700 N.m -1,2% 363,75 ° 1,0% 86 min " 76 min 13.11.2020 10:03:04
56 24,860 N.m -0,6% 369,25 ° 2,6% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:03:11
57 24,530 N.m -1,9% 357,50 ° -0,7% 86 min’" 76 min’ 13.11.2020 10:03:17
58 24,820 N.m -0,7% 370,25 ° 2,8% 86 min " 76 min 13.11.2020 10:03:24
59 24,660 N.m -1,4% 361,75 ° 0,5% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:03:31
60 24,830 N.m -0,7% 364,75 ° 1,3% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:03:38
61 24,890 N.m -0,4% 365,75 ° 1,6% 86 min’" 76 min 13.11.2020 10:03:45
62 24,590 N.m -1,6% 353,25 ° -1,9% 86 min’" 76 min 13.11.2020 10:03:51
63 24,690 N.m -1,2% 359,50 ° -0,1% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:03:58
64 24,830 N.m -0,7% 363,25 ° 0,9% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:04:05
65 24,820 N.m -0,7% 363,50 ° 1,0% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:04:12
66 24,490 N.m -2,0% 358,75 ° -0,3% 86 min’ 76 min’ 13.11.2020 10:04:19
67 24,810 N.m -0,8% 368,50 ° 2,4% 86 min’" 76 min’ 13.11.2020 10:04:25
68 24,630 N.m -1,5% 360,50 ° 0,1% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 10:04:32
69 24,700 N.m -1,2°% 366,75 ° 1,9% 86 min " 75 min’ 13.11.2020 10:04:39
70 24,750 N.m -1,0% 367,75 ° 2,2% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:04:46
71 24,800 N.m -0,8% 369,25 ° 2,6% 86 min’ 75 min’ 13.11.2020 10:04:53
72 24,650 N.m -1,4% 360,50 ° 0,1% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:04:59
73 24,980 N.m -0,1% 372,50 ° 3,5% 86 min’’ 76 min 13.11.2020 10:05:06
74 24,400 N.m -2,4% 350,25 ° -2,7% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:05:13
75 24,800 N.m -0,8% 355,75 ° -1,2% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:05:20
76 24,880 N.m -0,5% 365,75 ° 1,6% 86 min " 76 min’ 13.11.2020 10:05:27
77 24,530 N.m -1,9% 360,00 ° 0,0% 86 min 76 min™ 13.11.2020 10:05:33
78 24,660 N.m -1,4 % 364,00 ° 1,1% 86 min® 75 min 13.11.2020 10:05:40
79 24,620 N.m -1,5% 367,00 ° 1,9% 86 min" 76 min 13.11.2020 10:05:47
80 24,610 N.m -1,6% 361,00 ° 0,3% 86 min" 75 min’ 13.11.2020 10:05:54
81 24,560 N.m -1,8% 359,75 ° -0,1% 86 min " 76 min 13.11.2020 10:06:01
82 24,830 N.m -0,7% 368,50 ° 2,4% 86 min " 75 min 13.11.2020 10:06:07
83 24,730 N.m -1,1% 362,00 ° 0,6% 86 min 76 min’ 13.11.2020 10:06:14
84 24,300 N.m -2,8% 352,25 ° -2,2% 86 min 75 min’ 13.11.2020 10:06:21
85 24,700 N.m -1,2% 358,75 ° -0,3% 86 min " 75 min’ 13.11.2020 10:06:28
86 24,700 N.m -1,2% 359,25 ° -0,2% 86 min* 76 min™ 13.11.2020 10:06:35
87 24,660 N.m -1,4% 361,25 ° 0,3% 86 min " 75 min’ 13.11.2020 10:06:41
88 24,540 N.m -1,8% 360,75 ° 0,2% 86 min" 75 min 13.11.2020 10:06:48
89 24,540 N.m -1,8% 359,75 ° -0,1% 86 min " 75 min’ 13.11.2020 10:06:55
90 24,550 N.m -1,8% 359,75 ° -0,1% 85 min 75 min" 13.11.2020 10:07:02
91 24,810 N.m -0,8% 371,75 ° 3,3% 86 min 75 min’ 13.11.2020 10:07:09
92 24,590 N.m -1,6% 356,75 ° -0,9% 86 min " 75 min’ 13.11.2020 10:07:15
93 24,790 N.m -0,8% 369,00 ° 2,5% 86 min* 76 min’ 13.11.2020 10:07:22
94 24,450 N.m -2,2% 351,25 ° -2,4% 85 min" 75 min’ 13.11.2020 10:07:29
95 24,700 N.m -1,2% 359,50 ° -0,1% 85 min 75 min* 13.11.2020 10:07:36
96 24,560 N.m -1,8% 361,25 ° 0,3% 85 min”’ 75 min" 13.11.2020 10:07:43
97 24,510 N.m -2,0% 359,75 ° -0,1% 86 min 75 min" 13.11.2020 10:07:49
98 24,520 N.m -1,9% 360,25 ° 0,1% 86 min’ 75 min’ 13.11.2020 10:07:56
99 24,580 N.m -1,7% 364,50 ° 1,3% 86 min* 75 min’ 13.11.2020 10:08:03
100 24,590 N.m -1,6% 364,25 ° 1,2% 85 min" 75 min" 13.11.2020 10:08:10
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Graphische Prozessanalyse

High " System - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 20310033
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 10:32:09 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 25,1434 1,2400 0,2391 3,486 3,286 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 24,530 N.m -1,9% 29,50 ° -1,7% 94 min’’ 83 min" 13.11.2020 10:32:09
25,260 N.m 1,0% 32,00 ° 6,7% 94 min™* 83 min’ 13.11.2020 10:32:16
3 25,380 N.m 1,5% 32,75 ° 9,2% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:32:22
4 25,460 N.m 1,8% 33,00 ° 10,0 % 93 min”* 82 min’ 13.11.2020 10:32:28
5 25,000 N.m 0,0% 30,00 ° 0,0% 93 min’’ 82 min’ 13.11.2020 10:32:33
6 24,980 N.m -0,1% 30,25 ° 0,8% 93 min’" 83 min’ 13.11.2020 10:32:39
7 25,030 N.m 0,1% 29,25 ° -2,5% 93 min”* 82 min 13.11.2020 10:32:45
8 24,950 N.m -0,2% 28,75 ° -4,2% 93 min” 83 min" 13.11.2020 10:32:51
9 25,390 N.m 1,6% 30,50 ° 1,7% 94 pin™ 84 min’ 13.11.2020 10:32:57
10 24,980 N.m -0,1% 29,50 ° -1,7% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:33:02
11 25,450 N.m 1,8% 32,50 ° 8,3% 93 min” 83 min" 13.11.2020 10:33:08
12 25,590 N.m 2,4% 32,25 ° 7,5% 93 min”* 82 min’ 13.11.2020 10:33:14
13 25,380 N.m 1,5% 30,75 ° 2,5% 93 min” 82 min" 13.11.2020 10:33:20
14 24,900 N.m -0,4% 28,75 ° -4,2% 93 min’” 83 min’ 13.11.2020 10:33:25
15 25,490 N.m 2,0% 30,25 ° 0,8% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:33:31
16 24,990 N.m 0,0% 27,75 ° -7,5% 94 min™ 83 min" 13.11.2020 10:33:37
17 24,960 N.m -0,2% 28,50 ° -5,0% 94 min™* 83 min’ 13.11.2020 10:33:43
18 25,210 N.m 0,8% 28,75 ° -4,2% 93 min” 82 min’ 13.11.2020 10:33:49
19 25,340 N.m 1,4% 30,25 ° 0,8% 94 min’’ 83 min’ 13.11.2020 10:33:54
20 25,360 N.m 1,4% 30,25 ° 0,8% 93 min”* 82 min’ 13.11.2020 10:34:00
21 24,980 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 93 min” 84 min" 13.11.2020 10:34:06
22 25,610 N.m 2,4% 32,00 ° 6,7% 93 min™* 82 min 13.11.2020 10:34:12
23 25,420 N.m 1,7% 30,25 ° 0,8% 93 min’’ 83 min’ 13.11.2020 10:34:18
24 24,990 N.m 0,0% 29,25 ° -2,5% 94 min”’ 83 min’ 13.11.2020 10:34:23
25 25,010 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:34:29
26 25,020 N.m 0,1% 29,50 ° -1,7% 94 min™* 82 min’ 13.11.2020 10:34:35
27 25,140 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:34:41
28 25,410 N.m 1,6% 30,75 ° 2,5% 93 min”’ 83 min’ 13.11.2020 10:34:47
29 24,680 N.m -1,3% 28,00 ° -6,7% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:34:52
30 24,920 N.m -0,3% 29,25 ° -2,5% 93 min’ 83 min"’ 13.11.2020 10:34:58
31 24,880 N.m -0,5% 28,75 ° -4,2% 93 min’ 83 min" 13.11.2020 10:35:04
32 25,600 N.m 2,4% 31,00 ° 3,3% 93 min”’ 83 min’ 13.11.2020 10:35:10
33 25,220 N.m 0,9% 31,25 ° 4,2% 93 min”’ 82 min’’ 13.11.2020 10:35:16
34 25,090 N.m 0,4% 29,75 ° -0,8% 93 min’ 82 min 13.11.2020 10:35:21
35 25,280 N.m 1,1% 32,00 ° 6,7% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:35:27
36 25,520 N.m 2,1% 32,00 ° 6,7% 93 min”* 81 min’ 13.11.2020 10:35:33
37 24,990 N.m 0,0% 29,25 ° -2,5% 94 min”’ 82 min’ 13.11.2020 10:35:39
38 25,130 N.m 0,5% 30,50 ° 1,7% 93 min”* 81 min’’ 13.11.2020 10:35:45
39 24,900 N.m -0,4% 28,00 ° -6,7% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:35:50
40 25,420 N.m 1,7% 30,50 ° 1,7 % 93 min”* 81 min ' 13.11.2020 10:35:56
41 25,130 N.m 0,5% 28,50 ° -5,0% 93 min" 83 min’ 13.11.2020 10:36:02
42 25,290 N.m 1,2% 29,25 ° -2,5% 94 min’ 83 min’ 13.11.2020 10:36:08
43 24,800 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 94 min™* 84 min’ 13.11.2020 10:36:14
44 25,150 N.m 0,6% 30,50 ° 1,7% 94 min’’ 83 min’ 13.11.2020 10:36:20
45 24,990 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 94 pmin* 83 min’ 13.11.2020 10:36:25
46 25,060 N.m 0,2% 29,50 ° -1,7% 93 min" 83 min’ 13.11.2020 10:36:31
47 25,230 N.m 0,9% 30,00 ° 0,0% 94 min™ 83 min"’ 13.11.2020 10:36:37
48 25,310 N.m 1,2% 30,00 ° 0,0% 93 min”* 82 min’ 13.11.2020 10:36:43
49 25,290 N.m 1,2% 30,00 ° 0,0% 94 pin™* 83 min 13.11.2020 10:36:48
50 25,540 N.m 2,2% 31,25 ° 4,2'% 93 min’’ 83 min" 13.11.2020 10:36:54
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 10:32:09 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 25,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 12,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
25,00 22,50 27,50 25,1434 1,2400 0,2391 3,486 3,286 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 25,440 N.m 1,8% 30,75 ° 2,5% 93 min”’ 82 min’ 13.11.2020 10:37:00
52 25,040 N.m 0,2% 29,00 ° -3,3% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:37:06
53 25,390 N.m 1,6% 30,75 ° 2,5% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:37:12
54 24,980 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 94 min™* 84 min’ 13.11.2020 10:37:17
55 24,800 N.m -0,8% 28,75 ° -4,2% 93 min’’ 82 min’ 13.11.2020 10:37:23
56 25,180 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:37:29
57 24,790 N.m -0,8% 28,50 ° -5,0% 93 min™ 81 min" 13.11.2020 10:37:35
58 24,860 N.m -0,6% 29,00 ° -3,3% 94 min™* 83 min’ 13.11.2020 10:37:41
59 24,600 N.m -1,6% 28,75 ° -4,2% 94 pin™ 83 min 13.11.2020 10:37:47
60 24,790 N.m -0,8% 30,50 ° 1,7% 94 min’’ 83 min" 13.11.2020 10:37:52
61 25,340 N.m 1,4% 33,25 ° 10,8 % 93 min”’ 83 min" 13.11.2020 10:37:58
62 25,410 N.m 1,6% 32,25 ° 7,5% 93 min”* 82 min’ 13.11.2020 10:38:04
63 25,120 N.m 0,5% 30,50 ° 1,7% 94 min” 83 min" 13.11.2020 10:38:09
64 25,030 N.m 0,1% 29,75 ° -0,8% 93 min’" 82 min" 13.11.2020 10:38:15
65 24,790 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 94 min” 83 min’ 13.11.2020 10:38:21
66 25,360 N.m 1,4% 30,75 ° 2,5% 94 min™* 84 min 13.11.2020 10:38:27
67 24,840 N.m -0,6% 28,75 ° -4,2°% 93 min”* 84 min’ 13.11.2020 10:38:33
68 25,000 N.m 0,0% 30,00 ° 0,0% 93 min”* 83 min 13.11.2020 10:38:39
69 25,070 N.m 0,3% 29,75 ° -0,8% 93 min”’ 82 min’ 13.11.2020 10:38:44
70 25,280 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 94 min™* 84 min’ 13.11.2020 10:38:50
71 25,280 N.m 1,1% 30,50 ° 1,7% 93 min™* 82 min’ 13.11.2020 10:38:56
72 25,100 N.m 0,4% 30,25 ° 0,8% 93 min”’ 83 min" 13.11.2020 10:39:02
73 25,180 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 93 min” 83 min’ 13.11.2020 10:39:08
74 25,050 N.m 0,2% 29,25 ° -2,5% 93 min”’ 83 min’ 13.11.2020 10:39:13
75 25,190 N.m 0,8% 30,00 ° 0,0% 94 npin™ 82 min" 13.11.2020 10:39:19
76 25,170 N.m 0,7% 31,00 ° 3,3% 94 min™* 82 min 13.11.2020 10:39:25
77 25,100 N.m 0,4% 31,00 ° 3,3% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:39:31
78 25,290 N.m 1,2% 30,50 ° 1,7% 94 min’ 83 min’ 13.11.2020 10:39:36
79 25,130 N.m 0,5% 31,25 ° 4,2% 93 min’* 83 min’ 13.11.2020 10:39:42
80 25,000 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 94 pin™ 84 min" 13.11.2020 10:39:48
81 25,040 N.m 0,2% 31,00 ° 3,3% 93 min’’ 84 min" 13.11.2020 10:39:54
82 25,420 N.m 1,7% 31,50 ° 5,0% 94 min’’ 83 min"’ 13.11.2020 10:40:00
83 25,160 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 93 min’" 83 min’ 13.11.2020 10:40:05
84 25,350 N.m 1,4% 30,25 ° 0,8% 94 min™* 82 min 13.11.2020 10:40:11
85 25,180 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:40:17
86 25,090 N.m 0,4% 29,25 ° -2,5% 94 pmin* 83 min 13.11.2020 10:40:23
87 25,210 N.m 0,8% 30,25 ° 0,8% 93 min”’ 82 min’ 13.11.2020 10:40:29
88 25,770 N.m 3,1% 30,75 ° 2,5% 93 min”* 81 min’ 13.11.2020 10:40:35
89 24,870 N.m -0,5% 27,50 ° -8,3% 93 min™* 82 min’ 13.11.2020 10:40:40
90 25,370 N.m 1,5% 29,75 ° -0,8% 93 min’* 83 min " 13.11.2020 10:40:46
91 25,100 N.m 0,4% 29,50 ° -1,7% 94 min 83 min 13.11.2020 10:40:52
92 25,140 N.m 0,6% 30,00 ° 0,0% 93 min" 82 min’ 13.11.2020 10:40:58
93 25,130 N.m 0,5% 28,50 ° -5,0% 93 min™* 82 min’ 13.11.2020 10:41:04
94 25,100 N.m 0,4% 29,25 ° -2,5% 93 min’’ 83 min"’ 13.11.2020 10:41:09
95 25,260 N.m 1,0% 30,50 ° 1,7% 93 min”* 82 min 13.11.2020 10:41:15
96 25,170 N.m 0,7% 29,50 ° -1,7% 93 min”’ 83 min’ 13.11.2020 10:41:21
97 25,340 N.m 1,4% 31,00 ° 3,3% 93 min™ 82 min" 13.11.2020 10:41:27
98 24,660 N.m -1,4% 28,50 ° -5,0% 93 min”* 83 min’ 13.11.2020 10:41:32
99 24,960 N.m -0,2% 30,00 ° 0,0% 93 min™ 81 min 13.11.2020 10:41:38
100 24,790 N.m -0,8% 28,25 ° -5,8% 93 min” 83 min" 13.11.2020 10:41:44
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 08:18:53 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
43,00 38,70 47,30 42,7074 1,0900 0,2379 6,024 5,615 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 42,940 N.m -0,1% 359,75 ° -0,1% 93 min’’ 76 min’ 13.11.2020 08:18:53
43,080 N.m 0,2% 360,50 ° 0,1% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:19:01
3 43,330 N.m 0,8% 365,50 ° 1,5% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:19:08
4 43,030 N.m 0,1% 361,25 ° 0,3% 93 min™* 76 min’ 13.11.2020 08:19:16
5 43,020 N.m 0,0% 360,50 ° 0,1% 93 min”’ 76 min’ 13.11.2020 08:19:23
6 42,850 N.m -0,3% 357,50 ° -0,7% 93 min”’ 76 min 13.11.2020 08:19:31
7 42,930 N.m -0,2% 357,75 ° -0,6% 93 min™* 76 min 13.11.2020 08:19:38
8 42,940 N.m -0,1% 360,00 ° 0,0% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:19:46
9 43,000 N.m 0,0% 361,00 ° 0,3% 93 min” 76 min’ 13.11.2020 08:19:53
10 42,990 N.m 0,0% 358,00 ° -0,6% 93 min”’ 76 min’ 13.11.2020 08:20:01
11 42,990 N.m 0,0% 362,25 ° 0,6% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:20:08
12 43,160 N.m 0,4% 363,75 ° 1,0% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:20:16
13 43,170 N.m 0,4% 365,50 ° 1,5% 93 min”* 76 min’ 13.11.2020 08:20:23
14 42,730 N.m -0,6% 359,25 ° -0,2% 94 min” 76 min 13.11.2020 08:20:31
15 42,820 N.m -0,4% 355,75 ° -1,2% 93 min’" 76 min’ 13.11.2020 08:20:38
16 42,660 N.m -0,8% 364,25 ° 1,2% 93 min”* 76 min 13.11.2020 08:20:46
17 42,520 N.m -1,1% 359,75 ° -0,1% 93 min”* 76 min’ 13.11.2020 08:20:53
18 42,630 N.m -0,9% 365,50 ° 1,5% 93 min”* 76 min™ 13.11.2020 08:21:01
19 42,670 N.m -0,8% 363,25 ° 0,9% 93 min”’ 76 min 13.11.2020 08:21:08
20 42,610 N.m -0,9% 362,50 ° 0,7% 93 min”* 75 min’ 13.11.2020 08:21:16
21 42,450 N.m -1,3% 357,75 ° -0,6% 93 min”* 75 min" 13.11.2020 08:21:23
22 42,680 N.m -0,7% 361,00 ° 0,3% 93 min” 75 min’ 13.11.2020 08:21:31
23 42,500 N.m -1,2% 361,00 ° 0,3% 93 min’’ 75 min’ 13.11.2020 08:21:38
24 42,950 N.m -0,1% 368,00 ° 2,2% 93 min”’ 75 min’ 13.11.2020 08:21:46
25 43,060 N.m 0,1% 365,75 ° 1,6% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:21:53
26 42,800 N.m -0,5% 362,75 ° 0,8% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:22:01
27 42,720 N.m -0,7% 362,25 ° 0,6% 93 min”* 75 min’ 13.11.2020 08:22:08
28 42,910 N.m -0,2% 365,00 ° 1,4% 93 min’’ 75 min’ 13.11.2020 08:22:16
29 42,810 N.m -0,4% 363,00 ° 0,8% 93 min™* 75 min’ 13.11.2020 08:22:23
30 42,880 N.m -0,3% 367,50 ° 2,1% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:22:31
31 42,760 N.m -0,6% 364,75 ° 1,3% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:22:39
32 42,780 N.m -0,5% 368,25 ° 2,3% 92 min” 75 min’ 13.11.2020 08:22:46
33 43,160 N.m 0,4% 368,50 ° 2,4% 93 min”’ 75 min’ 13.11.2020 08:22:53
34 42,670 N.m -0,8% 362,75 ° 0,8% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:01
35 42,820 N.m -0,4% 361,50 ° 0,4% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:08
36 42,700 N.m -0,7% 358,00 ° -0,6% 93 min”* 75 min’ 13.11.2020 08:23:16
37 42,780 N.m -0,5% 369,25 ° 2,6% 93 min”’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:23
38 42,560 N.m -1,0% 367,50 ° 2,1% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:31
39 42,440 N.m -1,3% 356,75 ° -0,9% 93 min’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:38
40 43,030 N.m 0,1% 371,25 ° 3,1% 92 min’* 75 min’ 13.11.2020 08:23:46
41 42,770 N.m -0,5% 362,75 ° 0,8% 93 min’’ 75 min’ 13.11.2020 08:23:53
42 42,970 N.m -0,1% 367,75 ° 2,2% 92 min”’ 75 min’ 13.11.2020 08:24:01
43 42,670 N.m -0,8% 360,50 ° 0,1% 92 min* 75 min’ 13.11.2020 08:24:09
44 42,600 N.m -0,9% 365,50 ° 1,5% 93 min”* 75 min’ 13.11.2020 08:24:16
45 42,850 N.m -0,3% 367,75 ° 2,2% 92 min’* 75 min™ 13.11.2020 08:24:24
46 42,840 N.m -0,4% 362,75 ° 0,8% 92 min” 75 min" 13.11.2020 08:24:31
47 42,420 N.m -1,3% 365,75 ° 1,6% 93 min” 75 min’ 13.11.2020 08:24:38
48 42,690 N.m -0,7% 369,00 ° 2,5% 92 min”* 75 min" 13.11.2020 08:24:46
49 42,820 N.m -0,4% 365,50 ° 1,5% 92 min’* 75 min’ 13.11.2020 08:24:54
50 42,760 N.m -0,6% 364,00 ° 1,1% 92 min’’ 75 min’ 13.11.2020 08:25:01

Seite 3 von 14




Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 08:18:53 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
43,00 38,70 47,30 42,7074 1,0900 0,2379 6,024 5,615 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,640 N.m -0,8% 362,50 ° 0,7% 92 min’’ 75 min’ 13.11.2020 08:25:08
52 42,860 N.m -0,3% 367,00 ° 1,9% 92 min” 74 min’ 13.11.2020 08:25:16
53 42,780 N.m -0,5% 364,00 ° 1,1% 92 min” 75 min’ 13.11.2020 08:25:23
54 42,650 N.m -0,8% 364,25 ° 1,2% 92 min” 74 min” 13.11.2020 08:25:31
55 42,800 N.m -0,5% 364,75 ° 1,3% 92 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:25:38
56 42,850 N.m -0,3% 368,50 ° 2,4% 92 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:25:46
57 42,800 N.m -0,5% 366,25 ° 1,7% 92 min”* 74 min’ 13.11.2020 08:25:53
58 42,850 N.m -0,3% 366,25 ° 1,7% 92 min” 75 min’ 13.11.2020 08:26:01
59 42,760 N.m -0,6% 369,25 ° 2,6% 91 min™* 74 min’ 13.11.2020 08:26:09
60 42,790 N.m -0,5% 363,75 ° 1,0% 92 min” 74 min’ 13.11.2020 08:26:16
61 42,450 N.m -1,3% 364,50 ° 1,3% 92 min” 74 min’ 13.11.2020 08:26:23
62 42,470 N.m -1,2°% 363,25 ° 0,9% 92 min”’ 74 min" 13.11.2020 08:26:31
63 42,390 N.m -1,4% 363,75 ° 1,0% 92 min”* 74 min’ 13.11.2020 08:26:38
64 42,450 N.m -1,3% 363,25 ° 0,9% 92 min” 74 min’ 13.11.2020 08:26:46
65 42,410 N.m -1,4% 362,25 ° 0,6% 92 min’’ 74 min’ 13.11.2020 08:26:53
66 42,790 N.m -0,5% 368,25 ° 2,3% 91 min™* 74 min’ 13.11.2020 08:27:01
67 42,870 N.m -0,3% 368,25 ° 2,3% 92 min”* 74 min’ 13.11.2020 08:27:08
68 42,730 N.m -0,6% 368,00 ° 2,2% 92 min’* 74 min™ 13.11.2020 08:27:16
69 42,790 N.m -0,5% 366,50 ° 1,8% 92 min”’ 74 min” 13.11.2020 08:27:23
70 42,730 N.m -0,6% 366,50 ° 1,8% 92 min™* 74 min™ 13.11.2020 08:27:31
71 42,800 N.m -0,5% 366,25 ° 1,7% 92 min”* 74 min’ 13.11.2020 08:27:38
72 42,640 N.m -0,8% 364,00 ° 1,1% 92 min”* 74 min’ 13.11.2020 08:27:46
73 42,830 N.m -0,4% 372,50 ° 3,5% 92 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:27:53
74 42,790 N.m -0,5% 368,25 ° 2,3% 91 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:28:01
75 42,690 N.m -0,7% 360,75 ° 0,2% 91 min™* 74 min’ 13.11.2020 08:28:08
76 42,820 N.m -0,4% 364,75 ° 1,3 % 91 min™* 74 min’ 13.11.2020 08:28:16
77 43,000 N.m 0,0% 366,75 ° 1,9% 91 min’* 74 min™ 13.11.2020 08:28:23
78 42,240 N.m -1,8% 352,75 ° -2,0% 91 min’" 74 min’ 13.11.2020 08:28:31
79 42,280 N.m -1,7% 352,25 ° -2,2% 92 min’ 74 min’ 13.11.2020 08:28:38
80 42,330 N.m -1,6% 351,50 ° -2,4% 92 min”" 74 min” 13.11.2020 08:28:46
81 42,450 N.m -1,3% 352,25 ° -2,2% 92 min’ 74 min’ 13.11.2020 08:28:53
82 42,350 N.m -1,5% 351,25 ° -2,4% 92 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:29:01
83 42,910 N.m -0,2% 372,00 ° 3,3% 91 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:29:09
84 42,480 N.m -1,2% 362,00 ° 0,6% 91 min’’ 73 min’ 13.11.2020 08:29:16
85 42,960 N.m -0,1% 369,75 ° 2,7% 91 min™* 73 min’ 13.11.2020 08:29:23
86 42,620 N.m -0,9% 363,50 ° 1,0% 91 min* 73 min™ 13.11.2020 08:29:31
87 42,390 N.m -1,4% 359,75 ° -0,1% 91 min”’ 74 min’ 13.11.2020 08:29:39
88 42,300 N.m -1,6% 357,50 ° -0,7% 91 min™* 73 min’ 13.11.2020 08:29:46
89 42,650 N.m -0,8% 370,50 ° 2,9% 91 min’ 73 min’ 13.11.2020 08:29:53
90 42,240 N.m -1,8% 355,75 ° -1,2% 91 min’* 73 min’ 13.11.2020 08:30:01
91 42,420 N.m -1,3% 363,75 ° 1,0% 91 min’" 73 min’ 13.11.2020 08:30:08
92 42,470 N.m -1,2°% 359,50 ° -0,1% 91 min”’ 73 min’ 13.11.2020 08:30:16
93 42,400 N.m -1,4 % 362,75 ° 0,8% 91 min™* 73 min’ 13.11.2020 08:30:23
94 42,410 N.m -1,4% 361,25 ° 0,3% 91 min’ 73 min’ 13.11.2020 08:30:31
95 42,390 N.m -1,4% 360,25 ° 0,1% 91 min’’ 73 min 13.11.2020 08:30:38
96 42,330 N.m -1,6% 361,25 ° 0,3% 91 min”’ 73 min" 13.11.2020 08:30:46
97 42,490 N.m -1,2% 364,75 ° 1,3% 91 min™ 73 min’ 13.11.2020 08:30:53
98 42,580 N.m -1,0% 367,00 ° 1,9% 91 min™ 73 min’ 13.11.2020 08:31:01
99 42,340 N.m -1,5% 357,25 ° -0,8% 91 min’* 73 min 13.11.2020 08:31:08
100 42,360 N.m -1,5% 361,75 ° 0,5% 91 min” 73 min’ 13.11.2020 08:31:16
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High - System - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 20310033

13.11.2020 08:56:16 Erstmuster-MFU, 30% Schraubfall: hart
I Prifer: M.Brkic
X-Karte Kenndaten-Ubersicht
] oG N 100
47 47 Soll 43,00 N.m
46-; - 46 oG 47,30 N.m
45 45 UG 38,70 N.m
s i 3 - o
T R : 2SN 44,14 N.m
é N 1 :. - ..o ] .'. ..... ..:. ° i ..' “..-... : o e ..-. ° . o -.-. .0... o. ] ° ﬁSoII ) Xquer s % Min 42,36 N.m
o ] ° ° ° ° e _... o® _00° o ©° 00® ° . .. % P . Min 3 43 1724 N.
%42—: [ Xa-3a | 422 Xq ’ m
2 3 s 0,4341 N.m
“- 41 Cm 3,302
40 - 40 Cmk 3,170
39 uG ) 39
Histogramm Wahrscheinlichkeitsnetz
D) 99.99 ]
80 . 99.957
i S 99.7-4
2 /1 S 985] s
64 5 957 /
56- € 85
48 (EB 70+
40- I
32 s 15-
24 (17 e 23 ¥
1@ @ D © 0%
39 40 41 2 43 a4 45 46 47 39 40 1 2 43 4 45 46 47
Drehmoment (N.m) Drehmoment (N.m)

Druckdatum: 13.11.2020




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 08:56:16 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
43,00 38,70 47,30 43,1724 1,7800 0,4341 3,302 3,170 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 42,850 N.m -0,3% 27,50 ° -8,3% 89 min’’ 73 min’ 13.11.2020 08:56:16
43,460 N.m 1,1% 29,25 ° -2,5% 89 min”" 72 min 13.11.2020 08:56:22
3 43,620 N.m 1,4% 29,75 ° -0,8% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 08:56:28
4 43,730 N.m 1,7% 29,50 ° -1,7% 89 min”* 72 min 13.11.2020 08:56:34
5 43,220 N.m 0,5% 28,75 ° -4,2% 89 min’’ 73 min’ 13.11.2020 08:56:40
6 43,920 N.m 2,1% 30,75 ° 2,5% 89 min" 72 min" 13.11.2020 08:56:46
7 43,750 N.m 1,7% 30,75 ° 2,5% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 08:56:51
8 42,920 N.m -0,2% 28,50 ° -5,0% 89 min”* 72 min" 13.11.2020 08:56:57
9 42,610 N.m -0,9% 28,75 ° -4,2% 89 min’" 73 min" 13.11.2020 08:57:03
10 43,330 N.m 0,8% 30,00 ° 0,0% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 08:57:09
11 42,880 N.m -0,3% 28,75 ° -4,2% 89 min”* 73 min’ 13.11.2020 08:57:14
12 43,650 N.m 1,5% 30,50 ° 1,7% 89 min”" 72 min" 13.11.2020 08:57:20
13 43,830 N.m 1,9% 31,25 ° 4,2% 89 min”* 72 min" 13.11.2020 08:57:26
14 43,090 N.m 0,2% 29,00 ° -3,3% 89 min’ 73 min’ 13.11.2020 08:57:32
15 43,840 N.m 2,0% 30,50 ° 1,7% 89 min’’ 71 min" 13.11.2020 08:57:38
16 43,580 N.m 1,3% 30,25 ° 0,8% 89 min”* 72 min 13.11.2020 08:57:44
17 43,160 N.m 0,4% 29,50 ° -1,7% 89 min™* 72 min" 13.11.2020 08:57:49
18 43,650 N.m 1,5% 30,50 ° 1,7% 89 min”* 73 min™ 13.11.2020 08:57:55
19 43,690 N.m 1,6% 30,25 ° 0,8% 89 min’ 72 min’ 13.11.2020 08:58:01
20 43,530 N.m 1,2% 30,00 ° 0,0% 89 min™ 72 min" 13.11.2020 08:58:07
21 43,530 N.m 1,2% 30,00 ° 0,0% 89 min”" 72 min 13.11.2020 08:58:13
22 43,590 N.m 1,4% 30,25 ° 0,8% 89 min”* 72 min" 13.11.2020 08:58:18
23 43,410 N.m 1,0% 29,75 ° -0,8% 89 min’’ 72 min 13.11.2020 08:58:24
24 42,860 N.m -0,3% 28,75 ° -4,2% 89 min" 73 min’ 13.11.2020 08:58:30
25 42,590 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 89 min" 72 min" 13.11.2020 08:58:36
26 42,940 N.m -0,1% 30,00 ° 0,0% 89 min’" 72 min 13.11.2020 08:58:42
27 43,560 N.m 1,3% 31,00 ° 3,3% 89 min* 72 min 13.11.2020 08:58:47
28 42,970 N.m -0,1% 29,75 ° -0,8% 89 min " 73 min 13.11.2020 08:58:53
29 43,190 N.m 0,4% 30,00 ° 0,0% 89 min™ 71 min" 13.11.2020 08:58:59
30 43,020 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 89 min’" 72 min’ 13.11.2020 08:59:05
31 42,720 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 89 min" 72 min’ 13.11.2020 08:59:10
32 43,510 N.m 1,2% 30,75 ° 2,5% 89 min " 72 min’ 13.11.2020 08:59:16
33 43,860 N.m 2,0% 31,50 ° 5,0% 89 min " 73 min’ 13.11.2020 08:59:22
34 42,960 N.m -0,1% 30,00 ° 0,0% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 08:59:28
35 44,140 N.m 2,7% 31,75 ° 5,8% 89 min" 72 min’ 13.11.2020 08:59:34
36 42,780 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 89 min* 72 min™ 13.11.2020 08:59:40
37 43,350 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 08:59:45
38 43,540 N.m 1,3% 30,75 ° 2,5% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 08:59:51
39 43,110 N.m 0,3% 30,00 ° 0,0% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 08:59:57
40 42,780 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 89 min* 72 min 13.11.2020 09:00:03
41 43,180 N.m 0,4% 30,00 ° 0,0% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 09:00:09
42 43,180 N.m 0,4% 30,50 ° 1,7% 89 min" 73 min’ 13.11.2020 09:00:14
43 43,040 N.m 0,1% 30,00 ° 0,0% 89 min™ 72 min" 13.11.2020 09:00:20
44 43,520 N.m 1,2% 31,25 ° 4,2°% 89 min’" 72 min’ 13.11.2020 09:00:26
45 43,170 N.m 0,4% 30,25 ° 0,8% 89 min* 72 min 13.11.2020 09:00:32
46 43,210 N.m 0,5% 30,25 ° 0,8% 89 min”’ 71 min" 13.11.2020 09:00:37
47 43,510 N.m 1,2% 30,75 ° 2,5% 89 min”" 72 min” 13.11.2020 09:00:43
48 42,870 N.m -0,3% 30,00 ° 0,0% 89 min” 72 min” 13.11.2020 09:00:49
49 42,360 N.m -1,5% 29,00 ° -3,3% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 09:00:55
50 42,780 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 89 min" 72 min’ 13.11.2020 09:01:01
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 08:56:16 Simulator S/N 01034233
Prufer/Name M.Brkic Simulator 50 N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 43,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 21,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
43,00 38,70 47,30 43,1724 1,7800 0,4341 3,302 3,170 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 42,690 N.m -0,7% 30,00 ° 0,0% 89 min’" 72 min’ 13.11.2020 09:01:06
52 42,430 N.m -1,3% 28,75 ° -4,2% 89 min” 71 min” 13.11.2020 09:01:12
53 42,900 N.m -0,2% 30,00 ° 0,0% 89 min”* 72 min" 13.11.2020 09:01:18
54 43,660 N.m 1,5% 31,25 ° 4,2% 89 min”" 72 min 13.11.2020 09:01:24
55 43,620 N.m 1,4% 31,00 ° 3,3% 89 min" 72 min" 13.11.2020 09:01:30
56 42,690 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 09:01:35
57 42,770 N.m -0,5% 29,50 ° -1,7% 89 min™ 71 min” 13.11.2020 09:01:41
58 43,390 N.m 0,9% 30,50 ° 1,7% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 09:01:47
59 42,370 N.m -1,5% 29,00 ° -3,3% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 09:01:53
60 42,500 N.m -1,2% 29,00 ° -3,3% 89 min’ 72 min” 13.11.2020 09:01:59
61 42,570 N.m -1,0% 29,00 ° -3,3% 89 min* 72 min" 13.11.2020 09:02:04
62 42,590 N.m -1,0% 30,00 ° 0,0% 89 min”" 72 min 13.11.2020 09:02:10
63 43,600 N.m 1,4% 32,00 ° 6,7% 89 min’* 72 min" 13.11.2020 09:02:16
64 43,660 N.m 1,5% 31,50 ° 5,0% 89 min’" 72 min 13.11.2020 09:02:22
65 43,470 N.m 1,1% 31,25 ° 4,2% 89 min’" 72 min” 13.11.2020 09:02:28
66 43,460 N.m 1,1% 30,25 ° 0,8% 89 min”* 72 min" 13.11.2020 09:02:34
67 43,010 N.m 0,0% 29,75 ° -0,8% 89 min” 72 min’ 13.11.2020 09:02:39
68 43,100 N.m 0,2% 30,25 ° 0,8% 89 min”* 72 min’ 13.11.2020 09:02:45
69 42,640 N.m -0,8% 28,75 ° -4,2% 89 min’’ 72 min" 13.11.2020 09:02:51
70 43,610 N.m 1,4% 30,75 ° 2,5% 89 min”* 71 min" 13.11.2020 09:02:57
71 42,750 N.m -0,6% 29,50 ° -1,7% 89 min" 72 min" 13.11.2020 09:03:02
72 42,740 N.m -0,6% 29,75 ° -0,8% 89 min’’ 73 min’ 13.11.2020 09:03:08
73 43,080 N.m 0,2% 30,00 ° 0,0% 89 min’’ 72 min 13.11.2020 09:03:14
74 43,340 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 89 min’’ 71 min" 13.11.2020 09:03:20
75 43,010 N.m 0,0% 30,25 ° 0,8% 89 min’" 72 min’ 13.11.2020 09:03:26
76 43,800 N.m 1,9% 31,00 ° 3,3% 89 min’ 72 min’ 13.11.2020 09:03:32
77 43,200 N.m 0,5% 30,50 ° 1,7% 89 min* 72 min 13.11.2020 09:03:37
78 43,550 N.m 1,3 % 31,00 ° 3,3% 89 min’’ 72 min” 13.11.2020 09:03:43
79 42,550 N.m -1,0% 29,25 ° -2,5% 89 min" 72 min" 13.11.2020 09:03:49
80 42,570 N.m -1,0% 29,50 ° -1,7% 89 min" 72 min’ 13.11.2020 09:03:55
81 42,660 N.m -0,8% 29,25 ° -2,5% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 09:04:01
82 43,590 N.m 1,4% 31,25 ° 4,2% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 09:04:06
83 43,480 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 89 min" 72 min 13.11.2020 09:04:12
84 43,560 N.m 1,3% 31,00 ° 3,3% 89 min’ 72 min’ 13.11.2020 09:04:18
85 42,880 N.m -0,3% 29,75 ° -0,8% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 09:04:24
86 42,480 N.m -1,2% 29,00 ° -3,3% 89 min* 71 min" 13.11.2020 09:04:29
87 43,290 N.m 0,7% 30,25 ° 0,8% 89 min’ 71 min’ 13.11.2020 09:04:35
88 43,630 N.m 1,5% 31,25 ° 4,2% 89 min’" 72 min 13.11.2020 09:04:41
89 43,500 N.m 1,2% 30,75 ° 2,5% 89 min’" 71 min” 13.11.2020 09:04:47
90 43,460 N.m 1,1% 30,75 ° 2,5% 89 min* 71 min 13.11.2020 09:04:53
91 43,360 N.m 0,8% 30,50 ° 1,7% 89 min’’ 72 min’ 13.11.2020 09:04:58
92 42,380 N.m -1,4°% 29,25 ° -2,5% 89 min’ 72 min’ 13.11.2020 09:05:04
93 43,640 N.m 1,5% 31,00 ° 3,3% 89 min’* 72 min’ 13.11.2020 09:05:10
94 43,280 N.m 0,7% 30,50 ° 1,7% 89 min" 71 min 13.11.2020 09:05:16
95 42,440 N.m -1,3% 28,75 ° -4,2% 89 min* 71 min" 13.11.2020 09:05:22
96 42,720 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 89 min’’ 72 min” 13.11.2020 09:05:27
97 43,030 N.m 0,1% 29,75 ° -0,8% 89 min”* 71 min" 13.11.2020 09:05:33
98 42,750 N.m -0,6% 29,50 ° -1,7% 89 min’" 71 min" 13.11.2020 09:05:39
99 42,710 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 89 min”* 71 min" 13.11.2020 09:05:45
100 43,540 N.m 1,3% 30,75 ° 2,5% 89 min”’ 72 min" 13.11.2020 09:05:51
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
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. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
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Hs T bl Priifzertifikat Nr  3100-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HOMologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 15:49:59 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 72,7903 2,1800 0,4606 5,283 5,131 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 72,840 N.m -0,2% 361,50 ° 0,4% 90 min”* 61 min’ 12.11.2020 15:49:59
72,690 N.m -0,4% 377,00 ° 4,7% 90 min’* 63 min’ 12.11.2020 15:50:19
3 72,390 N.m -0,8% 365,00 ° 1,4% 89 min” 63 min"’ 12.11.2020 15:50:38
4 73,690 N.m 0,9% 341,25 ° -5,2'% 90 min”" 62 min’ 12.11.2020 15:50:58
5 72,890 N.m -0,2% 327,50 ° -9,0% 90 min” 61 min’ 12.11.2020 15:51:18
6 72,540 N.m -0,6% 282,75 ° -21,5% 90 min’’ 61 min’ 12.11.2020 15:51:37
7 73,440 N.m 0,6% 355,00 ° -1,4 % 90 min”* 62 min 12.11.2020 15:51:57
8 72,340 N.m -0,9% 375,25 ° 4,2'% 90 min”* 64 min 12.11.2020 15:52:17
9 73,190 N.m 0,3% 369,00 ° 2,5% 89 min* 64 min’ 12.11.2020 15:52:37
10 73,290 N.m 0,4% 328,75 ° -8,7% 90 min’" 62 min" 12.11.2020 15:52:56
11 72,740 N.m -0,4% 333,25 ° -7,4% 90 min’’ 62 min’ 12.11.2020 15:53:16
12 72,290 N.m -1,0% 328,75 ° -8,7% 90 min”* 62 min 12.11.2020 15:53:36
13 72,540 N.m -0,6% 297,50 ° -17,4 % 90 min™* 61 min 12.11.2020 15:53:55
14 73,040 N.m 0,1% 383,50 ° 6,5% 90 min” 63 min’ 12.11.2020 15:54:16
15 72,790 N.m -0,3% 404,00 ° 12,2'% 90 min" 64 min’ 12.11.2020 15:54:35
16 73,290 N.m 0,4% 387,50 ° 7,6% 89 min”* 62 min’ 12.11.2020 15:54:54
17 72,140 N.m -1,2% 381,25 ° 5,9% 90 min”* 62 min 12.11.2020 15:55:14
18 72,740 N.m -0,4% 357,25 ° -0,8% 89 min* 63 min’ 12.11.2020 15:55:34
19 74,080 N.m 1,5% 353,00 ° -1,9% 89 min’’ 63 min’ 12.11.2020 15:55:54
20 72,440 N.m -0,8% 304,50 ° -15,4 % 90 min’’ 61 min’ 12.11.2020 15:56:13
21 73,790 N.m 1,1% 377,25 ° 4,8% 90 min™* 63 min’ 12.11.2020 15:56:33
22 73,490 N.m 0,7% 391,25 ° 8,7% 89 min”" 62 min’ 12.11.2020 15:56:53
23 72,640 N.m -0,5% 377,25 ° 4,8% 89 min’’ 61 min 12.11.2020 15:57:12
24 72,050 N.m -1,3% 359,25 ° -0,2% 89 min’ 63 min’ 12.11.2020 15:57:32
25 72,690 N.m -0,4% 345,50 ° -4,0% 89 min’" 62 min’ 12.11.2020 15:57:52
26 72,840 N.m -0,2% 296,00 ° -17,8 % 89 min’" 60 min 12.11.2020 15:58:11
27 72,790 N.m -0,3% 396,75 ° 10,2 % 89 min* 63 min’ 12.11.2020 15:58:31
28 72,890 N.m -0,2% 373,50 ° 3,8% 89 min " 60 min 12.11.2020 15:58:51
29 72,890 N.m -0,2% 372,50 ° 3,5% 89 min™* 62 min 12.11.2020 15:59:10
30 72,340 N.m -0,9% 345,50 ° -4,0% 88 min" 62 min 12.11.2020 15:59:30
31 72,690 N.m -0,4% 327,00 ° -9,2°% 89 min’" 61 min’ 12.11.2020 15:59:50
32 72,690 N.m -0,4% 301,50 ° -16,3 % 89 min’’ 60 min’ 12.11.2020 16:00:10
33 72,340 N.m -0,9% 370,50 ° 2,9% 89 min’ 60 min" 12.11.2020 16:00:29
34 72,540 N.m -0,6% 386,00 ° 7,2% 88 min’ 62 min 12.11.2020 16:00:49
35 72,090 N.m -1,2% 354,50 ° -1,5% 88 min’ 63 min’ 12.11.2020 16:01:09
36 72,390 N.m -0,8% 331,50 ° -7,9% 88 min’ 61 min’ 12.11.2020 16:01:29
37 73,590 N.m 0,8% 375,50 ° 4,3% 88 min " 63 min’ 12.11.2020 16:01:48
38 72,490 N.m -0,7% 371,50 ° 3,2% 88 min’ 60 min’ 12.11.2020 16:02:08
39 72,790 N.m -0,3% 367,00 ° 1,9% 88 min" 62 min 12.11.2020 16:02:28
40 73,790 N.m 1,1% 349,50 ° -2,9% 88 min’ 62 min’ 12.11.2020 16:02:47
41 72,290 N.m -1,0% 327,75 ° -9,0% 88 min’’ 61 min’ 12.11.2020 16:03:07
42 73,090 N.m 0,1% 394,50 ° 9,6% 88 min ' 62 min 12.11.2020 16:03:27
43 72,590 N.m -0,6% 365,25 ° 1,5% 88 min" 61 min’ 12.11.2020 16:03:46
44 72,390 N.m -0,8% 363,75 ° 1,0% 88 min’ 63 min’ 12.11.2020 16:04:06
45 72,640 N.m -0,5% 353,50 ° -1,8% 88 min’ 62 min’ 12.11.2020 16:04:26
46 72,440 N.m -0,8% 306,75 ° -14,8 % 88 min" 60 min" 12.11.2020 16:04:45
47 72,440 N.m -0,8% 368,50 ° 2,4% 88 min’" 62 min’ 12.11.2020 16:05:05
48 72,050 N.m -1,3% 402,25 ° 11,7 % 88 min" 62 min 12.11.2020 16:05:25
49 72,740 N.m -0,4% 362,50 ° 0,7% 87 min* 62 min’ 12.11.2020 16:05:44
50 73,490 N.m 0,7% 345,50 ° -4,0% 87 min”’ 61 min’ 12.11.2020 16:06:04
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Hs T bl Priifzertifikat N 3100-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 15:49:59 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 72,7903 2,1800 0,4606 5,283 5,131 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 72,690 N.m -0,4% 286,00 ° -20,6% 87 min” 60 min 12.11.2020 16:06:24
52 72,490 N.m -0,7% 397,25 ° 10,3 % 88 min”" 61 min 12.11.2020 16:06:44
53 73,290 N.m 0,4% 374,50 ° 4,0% 87 min™" 61 min 12.11.2020 16:07:03
54 73,140 N.m 0,2% 347,00 ° -3,6% 87 min”" 61 min" 12.11.2020 16:07:23
55 72,790 N.m -0,3% 302,50 ° -16,0 % 87 min" 59 min’ 12.11.2020 16:07:43
56 72,190 N.m -1,1% 391,50 ° 8,8% 88 min " 61 min" 12.11.2020 16:08:02
57 73,140 N.m 0,2% 325,50 ° -9,6% 87 min” 59 min’ 12.11.2020 16:08:23
58 72,240 N.m -1,0% 321,00 ° -10,8 % 87 min”" 60 min 12.11.2020 16:08:42
59 73,390 N.m 0,5% 417,25 ° 15,9 % 87 min* 62 min’ 12.11.2020 16:09:02
60 72,140 N.m -1,2% 393,25 ° 9,2% 87 min’ 62 min’ 12.11.2020 16:09:21
61 73,790 N.m 1,1% 346,25 ° -3,8% 87 min” 62 min’ 12.11.2020 16:09:41
62 72,840 N.m -0,2% 309,50 ° -14,0 % 87 min* 59 min’ 12.11.2020 16:10:01
63 72,990 N.m 0,0% 403,75 ° 12,2 % 87 min” 61 min" 12.11.2020 16:10:20
64 71,900 N.m -1,5% 376,25 ° 4,5% 87 min’" 62 min’ 12.11.2020 16:10:40
65 73,140 N.m 0,2% 351,50 ° -2,4% 86 min’ 61 min’ 12.11.2020 16:11:00
66 73,290 N.m 0,4% 378,75 ° 5,2% 87 min”* 62 min 12.11.2020 16:11:19
67 73,090 N.m 0,1% 402,50 ° 11,8 % 87 min" 62 min’ 12.11.2020 16:11:39
68 72,740 N.m -0,4% 370,50 ° 2,9% 86 min* 61 min’ 12.11.2020 16:11:59
69 73,140 N.m 0,2% 307,50 ° -14,6 % 86 min " 59 min 12.11.2020 16:12:18
70 73,190 N.m 0,3% 392,50 ° 9,0% 87 min”* 62 min’ 12.11.2020 16:12:38
71 72,640 N.m -0,5% 315,50 ° -12,4 % 86 min" 61 min 12.11.2020 16:12:58
72 73,040 N.m 0,1% 306,00 ° -15,0 % 86 min* 59 min’ 12.11.2020 16:13:17
73 72,590 N.m -0,6% 372,25 ° 3,4% 87 min’’ 62 min 12.11.2020 16:13:37
74 73,490 N.m 0,7% 362,25 ° 0,6% 86 min’ 62 min’ 12.11.2020 16:13:57
75 72,940 N.m -0,1% 304,25 ° -15,5 % 86 min’" 58 min 12.11.2020 16:14:17
76 73,290 N.m 0,4% 400,50 ° 11,3 % 86 min " 61 min’ 12.11.2020 16:14:36
77 73,490 N.m 0,7% 326,75 ° -9,2% 86 min* 59 min™ 12.11.2020 16:14:56
78 72,440 N.m -0,8% 303,25 ° -15,8 % 86 min 58 min’ 12.11.2020 16:15:16
79 72,590 N.m -0,6% 357,00 ° -0,8% 86 min 62 min 12.11.2020 16:15:35
80 72,240 N.m -1,0% 326,25 ° -9,4% 86 min " 59 min’ 12.11.2020 16:15:55
81 72,690 N.m -0,4% 312,75 ° -13,1% 86 min’" 59 min’ 12.11.2020 16:16:15
82 72,540 N.m -0,6% 362,50 ° 0,7% 86 min’ 58 min’ 12.11.2020 16:16:35
83 72,540 N.m -0,6% 362,50 ° 0,7% 86 min’ 62 min’ 12.11.2020 16:16:54
84 72,540 N.m -0,6% 328,00 ° -8,9% 85 min" 59 min 12.11.2020 16:17:14
85 72,690 N.m -0,4% 396,75 ° 10,2 % 86 min* 61 min’ 12.11.2020 16:17:34
86 72,640 N.m -0,5% 404,25 ° 12,3 % 86 min* 61 min’ 12.11.2020 16:17:53
87 72,490 N.m -0,7% 361,50 ° 0,4% 85 min " 61 min’ 12.11.2020 16:18:13
88 72,790 N.m -0,3% 334,50 ° -7,1% 85 min" 58 min 12.11.2020 16:18:33
89 73,240 N.m 0,3% 382,50 ° 6,3% 86 min" 61 min’ 12.11.2020 16:18:52
90 72,290 N.m -1,0% 362,75 ° 0,8% 86 min* 61 min’ 12.11.2020 16:19:12
91 72,990 N.m 0,0% 339,75 ° -5,6% 85 min’" 57 min" 12.11.2020 16:19:32
92 72,490 N.m -0,7% 410,25 ° 14,0 % 86 min’’ 61 min 12.11.2020 16:19:52
93 72,690 N.m -0,4% 367,50 ° 2,1% 85 min’" 62 min’ 12.11.2020 16:20:11
94 72,940 N.m -0,1% 343,00 ° -4,7% 85 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:20:31
95 72,290 N.m -1,0% 369,00 ° 2,5% 85 min’ 61 min’ 12.11.2020 16:20:51
96 71,900 N.m -1,5% 387,75 ° 7,7 % 85 min”’ 62 min 12.11.2020 16:21:10
97 73,490 N.m 0,7% 344,25 ° -4,4% 84 min” 60 min" 12.11.2020 16:21:30
98 73,140 N.m 0,2% 419,50 ° 16,5 % 85 min’" 61 min’ 12.11.2020 16:21:50
99 72,440 N.m -0,8% 390,25 ° 8,4% 85 min”’ 61 min’ 12.11.2020 16:22:09
100 72,490 N.m -0,7% 318,75 ° -11,5% 84 min’’ 60 min" 12.11.2020 16:22:29

Seite 8 von 14




HS 'E@r““ﬁf GmbH

Graphische Prozessanalyse

High " System - Technik HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, 20310033
12.11.2020 16:31:42 Erstmuster-MFU, 80% Schraubfall: hart
R Prifer: M.Brkic
X-Karte Kenndaten-Ubersicht
3 oG l" 81 N 100
80- - 80 73,00 N
799 79 Soll , .m
78 - 78 OG 80,30 N.m
o B 65,70 N.m
Enl e S =755 Max 75,08 N.m
*S' ;g‘i 000 09 o° '. - — ..o S s . ° o .... 2 — ° . 0. L m Xquer];g § Min 71 ,80 N.m
1S E % o ° © Cadiid ° e .o.' ° ° N [0)
o O . o e e . e (722 xq 73,5806 N.m
T 713 L 71 2
5 70 02 s 0,7846 N.m
69- 69 Cm 3,101
o] o Cmk 2,855
66 s ) 66
1 65
Histogramm Wahrscheinlichkeitsnetz
72+ 158 ) 99.99 4
sa o 9995
T 9971
56-] / \ 3 9eséf5>§
48] = E
@ 70
40} < ; &
31 50-
32 D £ 30 /
g 15-
24+ 2 E
16 g 157 g
o © 0.3;
@ © W / & 55 |
66 68 70 7 74 76 78 80 66 68 70 72 74 76 78 80

Drehmoment (N.m)

Drehmoment (N.m)

Druckdatum: 13.11.2020




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
] - 85
757 — 50
o] \'\,\_\/A A\ —~ s
] = - 75
65- \1 // L\ M ]
5 1 W 7
60- v/\/\\_ A - 65
; T\
S\ VAN A i
— 503 55
e V7N 5
Z 157 ] \ 150 o
- ] N
S 407 \V/_ 45 5
g - 40 =
E 35 . ~
] 3
S ] 35 =
2 304 A
o ] - 30
253
] - 25
20
] - 20
15; - 15
10 - 10
I
53 -5
—— —r—r —r —r—r —r —— —r—r —r —r—r et 0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Drehwinkel [grd]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
% X(S) 73,00 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Prufer M.Brkic Datum Ausdruck 13.11.2020
0]
9 UG 65,70 N.m | Messung-Nr. 1 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 12.11.2020 16:31:42
ko) oG 80,30 N.m | Stiitzstellen 973 Datum/Uhrzeit Messung 12.11.2020 16:31:42
k2]
o CEUS8.2




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
751 85
] T 1T }eo
707 —
655 \\\ L1 - 75
] ~
] \/—/__x_\\/\ // - 70
60
55; \_/\_/\%/ -
505 N - 60
E.‘ ] NN - 55 o
Z, 457 50 &
- ] N
§ 40 / A\ 5 5
g ] 40 =2
S a0l 3% 35
= E 30
253 ]
] | - 25
20
- 20
15 e
] L—
10 - 10
53 -5
e ()
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
Drehwinkel [grd]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
% X(S) 73,00 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Priifer M.Brkic Datum Ausdruck 13.11.2020
O
9 UG 65,70 N.m | Messung-Nr. 100 | Prifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 12.11.2020 16:31:42
ko) oG 80,30 N.m | Stitzstellen 539 Datum/Uhrzeit Messung 12.11.2020 17:02:33
2
o CEUS8.2




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
; - 85
757
] q - 80
A )
L) /
65; T / L 70
60: Illu.ll / - 65
- :
— 503 55
E ] L o
Z 457 F50 @
- ] / g
& 407 , -5 S
§ ] / 40 =
E 35_ ~
] 3
E T s 3
2 304 A
[a) ] - 30
253
] - 25
20
] / - 20
15; / - 15
10 1
i | f\ .
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 05 0,55 0,6 0,65 0,7 0,75
Zeit [sec]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
% X(S) 73,00 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Prufer M.Brkic Datum Ausdruck 13.11.2020
O
9 UG 65,70 N.m | Messung-Nr. 1 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 12.11.2020 16:31:42
ko) oG 80,30 N.m | Stiitzstellen 973 Datum/Uhrzeit Messung 12.11.2020 16:31:42
2
o CEUS8.2




. Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx, Serien-Nr.: 20310033 .
Grafik Hersteller: HS-Technik GmbH, Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx HS-Technik GmbH
751 85
70 /\ //\ - 80
65- \L\_f\“ // - 75
] - 70
60 I\
] \ - 65
553 ‘M?A 50
— 5 \
E ] [ 55 o
Z, 457 50 &
E [ \ S
@ 407 45 =
£ : / 0 =
£ 30 / ] 3
'§ 30- 35 I
[ ] / =
257 - 30
] - 25
20
] - 20
15
] / - 15
10;// 10
I A0 ;
S R R e e !
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 03 0,35 0,4 0,45 05 0,55 06 0,65 0,7 0,75 08 0,85
Zeit [sec]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
T
£ X(S) 73,00 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Priifer M.Brkic Datum Ausdruck 13.11.2020
O
9 UG 65,70 N.m | Messung-Nr. 100 | Prifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 12.11.2020 16:31:42
ko) oG 80,30 N.m | Stitzstellen 539 Datum/Uhrzeit Messung 12.11.2020 17:02:33
2
o CEUS8.2




Hs T bl Priifzertifikat Nr  3100-1034564
il GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 16:31:42 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 73,5806 3,2800 0,7846 3,101 2,855 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 74,280 N.m 1,8% 32,25 ° 7,5% 85 min’’ 61 min 12.11.2020 16:31:42
72,390 N.m -0,8% 29,50 ° -1,7% 85 min’ 60 min’ 12.11.2020 16:32:01
3 73,390 N.m 0,5% 31,25 ° 4,2% 84 min™* 61 min’ 12.11.2020 16:32:19
4 71,800 N.m -1,6% 29,25 ° -2,5% 85 min’ 60 min"’ 12.11.2020 16:32:38
5 73,590 N.m 0,8% 33,25 ° 10,8 % 84 min’’ 60 min" 12.11.2020 16:32:57
6 73,290 N.m 0,4% 31,00 ° 3,3% 85 min " 60 min 12.11.2020 16:33:15
7 73,790 N.m 1,1% 31,00 ° 3,3% 84 min" 61 min’ 12.11.2020 16:33:34
8 74,930 N.m 2,6% 33,50 ° 11,7 % 84 min”" 61 min” 12.11.2020 16:33:53
9 73,740 N.m 1,0% 29,50 ° -1,7% 85 min” 60 min 12.11.2020 16:34:12
10 72,740 N.m -0,4% 30,25 ° 0,8% 84 min” 60 min 12.11.2020 16:34:30
11 72,540 N.m -0,6% 27,00 ° -10,0 % 84 min”" 60 min 12.11.2020 16:34:49
12 73,790 N.m 1,1% 32,00 ° 6,7% 85 min’" 61 min’ 12.11.2020 16:35:08
13 73,640 N.m 0,9% 31,00 ° 3,3% 84 min" 60 min 12.11.2020 16:35:26
14 75,080 N.m 2,8% 29,75 ° -0,8% 84 min’ 60 min’ 12.11.2020 16:35:45
15 72,940 N.m -0,1% 30,25 ° 0,8% 85 min’’ 61 min’ 12.11.2020 16:36:04
16 73,640 N.m 0,9% 30,50 ° 1,7% 84 min™* 59 min’ 12.11.2020 16:36:22
17 72,540 N.m -0,6% 26,75 ° -10,8 % 84 min" 60 min 12.11.2020 16:36:41
18 74,030 N.m 1,4% 31,25 ° 4,2% 85 min" 61 min" 12.11.2020 16:37:00
19 74,730 N.m 2,4% 30,50 ° 1,7% 84 min’ 60 min’ 12.11.2020 16:37:19
20 74,030 N.m 1,4% 28,75 ° -4,2'% 84 min’ 60 min" 12.11.2020 16:37:37
21 72,990 N.m 0,0% 29,25 ° -2,5% 85 min’" 61 min’ 12.11.2020 16:37:56
22 74,380 N.m 1,9% 33,00 ° 10,0 % 84 min" 60 min’ 12.11.2020 16:38:15
23 72,990 N.m 0,0% 32,25 ° 7,5% 84 min’ 60 min" 12.11.2020 16:38:33
24 74,280 N.m 1,8% 31,50 ° 5,0% 84 min” 60 min 12.11.2020 16:38:52
25 74,180 N.m 1,6% 30,75 ° 2,5% 84 min" 60 min’ 12.11.2020 16:39:11
26 74,530 N.m 2,1% 31,00 ° 3,3% 84 min" 60 min’ 12.11.2020 16:39:29
27 74,280 N.m 1,8 % 30,25 ° 0,8% 84 min* 60 min’ 12.11.2020 16:39:48
28 72,390 N.m -0,8% 28,75 ° -4,2% 84 min " 60 min 12.11.2020 16:40:07
29 72,540 N.m -0,6% 28,75 ° -4,2% 84 min”* 60 min” 12.11.2020 16:40:25
30 74,380 N.m 1,9% 31,00 ° 3,3% 84 min’" 60 min 12.11.2020 16:40:45
31 73,090 N.m 0,1% 29,50 ° -1,7% 84 min* 60 min" 12.11.2020 16:41:03
32 74,830 N.m 2,5% 31,25 ° 4,2% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 16:41:22
33 73,240 N.m 0,3% 29,25 ° -2,5% 84 min”’ 61 min 12.11.2020 16:41:40
34 74,680 N.m 2,3% 31,75 ° 5,8% 84 min’ 60 min" 12.11.2020 16:41:59
35 74,330 N.m 1,8% 32,75 ° 9,2'% 84 min" 60 min’ 12.11.2020 16:42:18
36 73,880 N.m 1,2% 29,75 ° -0,8% 84 min’’ 60 min’ 12.11.2020 16:42:36
37 73,040 N.m 0,1% 28,75 ° -4,2% 84 min’ 61 min’ 12.11.2020 16:42:55
38 73,930 N.m 1,3% 31,25 ° 4,2% 84 min’* 61 min” 12.11.2020 16:43:14
39 74,730 N.m 2,4% 29,50 ° -1,7% 84 min’ 60 min" 12.11.2020 16:43:32
40 74,980 N.m 2,7% 31,25 ° 4,2% 84 min™* 59 min’ 12.11.2020 16:43:51
41 73,880 N.m 1,2% 31,75 ° 5,8% 84 min”’ 60 min’ 12.11.2020 16:44:10
42 73,440 N.m 0,6% 28,50 ° -5,0% 84 min”’ 60 min’ 12.11.2020 16:44:29
43 73,440 N.m 0,6% 29,25 ° -2,5% 84 min’* 60 min 12.11.2020 16:44:47
44 72,790 N.m -0,3% 28,50 ° -5,0% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 16:45:06
45 74,180 N.m 1,6% 29,75 ° -0,8% 84 min* 60 min’ 12.11.2020 16:45:25
46 73,390 N.m 0,5% 29,75 ° -0,8% 84 min”’ 59 min’ 12.11.2020 16:45:43
47 72,140 N.m -1,2% 27,75 ° -7,5% 84 min* 60 min" 12.11.2020 16:46:02
48 74,480 N.m 2,0% 30,00 ° 0,0% 84 min’" 60 min’ 12.11.2020 16:46:21
49 73,290 N.m 0,4% 30,75 ° 2,5% 84 min* 60 min’ 12.11.2020 16:46:39
50 72,690 N.m -0,4% 28,75 ° -4,2% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:46:58
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Hs T bl Priifzertifikat N 3100-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HoOMmologation  Gesamtbewertung 10
Datum/Uhrzeit 12.11.2020 16:31:42 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 73,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 36,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

73,00 65,70 80, 30 73,5806 3,2800 0,7846 3,101 2,855 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 72,840 N.m -0,2% 29,00 ° -3,3% 84 min’" 60 min 12.11.2020 16:47:17
52 74,280 N.m 1,8% 31,00 ° 3,3% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:47:36
53 74,030 N.m 1,4% 32,00 ° 6,7% 84 min™* 59 min’ 12.11.2020 16:47:54
54 72,890 N.m -0,2% 28,75 ° -4,2'% 84 min™* 60 min 12.11.2020 16:48:13
55 73,980 N.m 1,3% 31,25 ° 4,2% 84 min’ 60 min" 12.11.2020 16:48:32
56 74,680 N.m 2,3% 30,50 ° 1,7% 84 min” 59 min’ 12.11.2020 16:48:50
57 72,290 N.m -1,0% 26,75 ° -10,8 % 84 min* 59 min" 12.11.2020 16:49:09
58 73,440 N.m 0,6% 31,75 ° 5,8% 84 min™ 60 min 12.11.2020 16:49:28
59 73,240 N.m 0,3% 30,00 ° 0,0% 84 min* 59 min’ 12.11.2020 16:49:47
60 74,080 N.m 1,5% 30,75 ° 2,5% 84 min’ 60 min 12.11.2020 16:50:05
61 73,840 N.m 1,2% 31,25 ° 4,2% 84 min™* 59 min’ 12.11.2020 16:50:24
62 72,440 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 84 min’" 59 min’ 12.11.2020 16:50:43
63 72,000 N.m -1,4% 29,00 ° -3,3% 83 min’’ 59 min’ 12.11.2020 16:51:01
64 73,490 N.m 0,7% 28,50 ° -5,0% 84 min’ 60 min 12.11.2020 16:51:20
65 73,290 N.m 0,4% 31,25 ° 4,2% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:51:39
66 73,790 N.m 1,1% 33,25 ° 10,8 % 83 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:51:57
67 74,230 N.m 1,7 % 31,25 ° 4,2% 84 min”" 60 min 12.11.2020 16:52:16
68 73,740 N.m 1,0% 31,50 ° 5,0% 84 min* 59 min™ 12.11.2020 16:52:35
69 73,290 N.m 0,4% 28,25 ° -5,8% 84 min’ 58 min’ 12.11.2020 16:52:54
70 72,840 N.m -0,2% 28,75 ° -4,2% 83 min”* 59 min’ 12.11.2020 16:53:12
71 74,230 N.m 1,7% 30,50 ° 1,7% 84 min* 59 min’ 12.11.2020 16:53:31
72 73,540 N.m 0,7% 30,25 ° 0,8% 84 min" 60 min 12.11.2020 16:53:50
73 72,940 N.m -0,1% 30,75 ° 2,5% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:54:09
74 73,090 N.m 0,1% 31,50 ° 5,0% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:54:27
75 73,140 N.m 0,2% 31,50 ° 5,0% 84 min’* 60 min’ 12.11.2020 16:54:46
76 72,540 N.m -0,6% 31,00 ° 3,3% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 16:55:04
77 73,980 N.m 1,3% 31,50 ° 5,0% 83 min 59 min* 12.11.2020 16:55:23
78 72,240 N.m -1,0% 28,50 ° -5,0% 84 min " 59 min’ 12.11.2020 16:55:42
79 74,980 N.m 2,7% 32,50 ° 8,3% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:56:01
80 74,630 N.m 2,2% 32,00 ° 6,7% 84 min’* 59 min’ 12.11.2020 16:56:19
81 74,330 N.m 1,8% 28,50 ° -5,0% 84 min* 59 min’ 12.11.2020 16:56:38
82 74,380 N.m 1,9% 29,00 ° -3,3% 84 min 60 min’ 12.11.2020 16:56:57
83 73,340 N.m 0,5% 30,25 ° 0,8% 84 min”’ 60 min 12.11.2020 16:57:15
84 72,440 N.m -0,8% 29,00 ° -3,3% 83 min" 59 min 12.11.2020 16:57:34
85 72,690 N.m -0,4% 27,25 ° -9,2% 84 min’ 59 min’ 12.11.2020 16:57:53
86 72,590 N.m -0,6% 30,25 ° 0,8% 84 min* 60 min’ 12.11.2020 16:58:11
87 72,940 N.m -0,1% 31,00 ° 3,3% 83 min " 59 min’ 12.11.2020 16:58:30
88 74,680 N.m 2,3% 29,75 ° -0,8% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 16:58:49
89 73,980 N.m 1,3% 30,75 ° 2,5% 84 min" 59 min 12.11.2020 16:59:07
90 73,190 N.m 0,3% 29,75 ° -0,8% 84 min 59 min" 12.11.2020 16:59:26
91 72,740 N.m -0,4% 28,00 ° -6,7% 83 min " 59 min’ 12.11.2020 16:59:45
92 73,540 N.m 0,7% 30,50 ° 1,7% 83 min’ 60 min 12.11.2020 17:00:04
93 73,540 N.m 0,7% 30,00 ° 0,0% 84 min’ 60 min 12.11.2020 17:00:22
94 74,430 N.m 2,0% 32,25 ° 7,5% 84 min’" 59 min’ 12.11.2020 17:00:41
95 74,030 N.m 1,4% 31,00 ° 3,3% 83 min 59 min’ 12.11.2020 17:01:00
96 74,130 N.m 1,5% 31,00 ° 3,3% 83 min" 59 min" 12.11.2020 17:01:18
97 74,130 N.m 1,5% 30,00 ° 0,0% 84 min 59 min " 12.11.2020 17:01:37
98 74,330 N.m 1,8 % 30,25 ° 0,8% 83 min” 59 min’ 12.11.2020 17:01:56
99 72,690 N.m -0,4% 29,00 ° -3,3% 83 min” 59 min’ 12.11.2020 17:02:14
100 73,640 N.m 0,9% 29,50 ° -1,7% 84 min" 59 min’ 12.11.2020 17:02:33
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 06:47:53 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
85,00 76,50 93,50 84,7853 2,9900 0,5908 4,795 4,674 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 85,520 N.m 0,6% 365,50 ° 1,5% 92 min”" 52 min’ 13.11.2020 06:47:53
86,320 N.m 1,6% 328,25 ° -8,8% 92 min”* 48 min’ 13.11.2020 06:48:18
3 84,770 N.m -0,3% 341,25 ° -5,2'% 92 min”* 48 min’ 13.11.2020 06:48:43
4 85,270 N.m 0,3% 334,00 ° -7,2% 92 min” 53 min’ 13.11.2020 06:49:07
5 84,670 N.m -0,4% 339,50 ° -5,7% 92 min’’ 55 min’ 13.11.2020 06:49:32
6 85,970 N.m 1,1% 322,75 ° -10,3 % 92 min’’ 48 min’ 13.11.2020 06:49:57
7 85,270 N.m 0,3% 354,00 ° -1,7% 92 min”* 50 min’ 13.11.2020 06:50:22
8 84,820 N.m -0,2% 375,50 ° 4,3 % 92 min”* 52 min’ 13.11.2020 06:50:47
9 85,620 N.m 0,7% 374,00 ° 3,9% 92 min’* 51 min’ 13.11.2020 06:51:11
10 84,870 N.m -0,2% 324,00 ° -10,0 % 92 min”’ 51 min’ 13.11.2020 06:51:36
11 85,270 N.m 0,3% 356,75 ° -0,9% 92 min” 50 min’ 13.11.2020 06:52:01
12 84,530 N.m -0,6% 342,50 ° -4,9% 92 min”’ 53 min’ 13.11.2020 06:52:26
13 85,570 N.m 0,7% 387,25 ° 7,6% 92 min”* 51 min’ 13.11.2020 06:52:51
14 84,630 N.m -0,4% 308,50 ° -14,3 % 92 min”’ 51 min’ 13.11.2020 06:53:15
15 85,070 N.m 0,1% 353,25 ° -1,9% 92 min’’ 50 min’ 13.11.2020 06:53:40
16 85,070 N.m 0,1% 356,75 ° -0,9% 92 min”’ 54 min’ 13.11.2020 06:54:05
17 84,820 N.m -0,2% 377,25 ° 4,8% 91 min™* 51 min’ 13.11.2020 06:54:30
18 84,530 N.m -0,6% 320,75 ° -10,9 % 91 min™* 48 pqin™ 13.11.2020 06:54:54
19 84,630 N.m -0,4% 368,25 ° 2,3% 92 min”’ 50 min’ 13.11.2020 06:55:20
20 84,670 N.m -0,4% 367,00 ° 1,9% 91 min”* 51 min’ 13.11.2020 06:55:44
21 85,520 N.m 0,6% 390,25 ° 8,4% 91 min”" 52 min’ 13.11.2020 06:56:09
22 85,020 N.m 0,0% 352,75 ° -2,0% 91 min” 48 min’ 13.11.2020 06:56:33
23 85,570 N.m 0,7% 350,50 ° -2,6% 91 min”’ 51 min 13.11.2020 06:56:58
24 84,230 N.m -0,9% 347,00 ° -3,6% 91 min”’ 52 min’ 13.11.2020 06:57:23
25 85,620 N.m 0,7% 384,75 ° 6,9% 91 min™* 52 min’ 13.11.2020 06:57:48
26 84,870 N.m -0,2% 317,00 ° -11,9 % 91 min™* 45 min’ 13.11.2020 06:58:12
27 85,470 N.m 0,6% 332,50 ° -7,6% 91 min’* 48 pqin™ 13.11.2020 06:58:37
28 84,920 N.m -0,1% 372,50 ° 3,5% 91 min’’ 50 min’ 13.11.2020 06:59:02
29 84,670 N.m -0,4% 372,50 ° 3,5% 91 min™* 52 min’ 13.11.2020 06:59:27
30 84,920 N.m -0,1% 385,25 ° 7,0% 91 min’ 50 min’ 13.11.2020 06:59:51
31 85,270 N.m 0,3% 326,50 ° -9,3% 91 min™* 48 min’ 13.11.2020 07:00:16
32 85,620 N.m 0,7% 359,25 ° -0,2% 91 min" 48 min’ 13.11.2020 07:00:41
33 84,380 N.m -0,7% 333,50 ° -7,4% 90 min’ 51 min’ 13.11.2020 07:01:06
34 83,930 N.m -1,3% 387,00 ° 7,5% 90 min”* 51 min’ 13.11.2020 07:01:30
35 84,430 N.m -0,7% 390,75 ° 8,5% 90 min”* 52 min’ 13.11.2020 07:01:55
36 85,320 N.m 0,4% 356,75 ° -0,9% 90 min”* 48 nmin’ 13.11.2020 07:02:20
37 85,120 N.m 0,1% 369,00 ° 2,5% 90 min”’ 49 min’ 13.11.2020 07:02:45
38 84,230 N.m -0,9% 350,25 ° -2,7% 90 min’ 50 min’ 13.11.2020 07:03:10
39 83,780 N.m -1,4% 346,50 ° -3,8% 90 min" 47 min’ 13.11.2020 07:03:35
40 85,170 N.m 0,2% 372,50 ° 3,5% 90 min" 47 min’ 13.11.2020 07:03:59
41 85,520 N.m 0,6% 369,50 ° 2,6% 90 min”’ 48 min’ 13.11.2020 07:04:24
42 84,230 N.m -0,9% 350,00 ° -2,8% 90 min”’ 46 min’ 13.11.2020 07:04:49
43 84,230 N.m -0,9% 321,75 ° -10,6 % 90 min’* 49 min’ 13.11.2020 07:05:14
44 84,330 N.m -0,8% 340,00 ° -5,6% 89 min" 50 min’ 13.11.2020 07:05:39
45 83,930 N.m -1,3% 372,75 ° 3,5% 89 min* 49 nmin™ 13.11.2020 07:06:03
46 84,030 N.m -1,1% 364,75 ° 1,3% 89 min" 49 min’ 13.11.2020 07:06:28
47 84,330 N.m -0,8% 379,00 ° 5,3% 89 min” 49 min” 13.11.2020 07:06:53
48 85,120 N.m 0,1% 337,00 ° -6,4% 89 min”" 46 min’ 13.11.2020 07:07:18
49 85,520 N.m 0,6% 364,00 ° 1,1% 89 min" 48 min’ 13.11.2020 07:07:43
50 83,680 N.m -1,6% 365,25 ° 1,5% 89 min" 50 min’ 13.11.2020 07:08:07
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Hs T bl Priifzertifikat N 3100-1034564
Cliiul< GmbH .

High - System - Technik HOMmologation  Gesamtbewertung IO
Datum/Uhrzeit 13.11.2020 06:47:53 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

85,00 76,50 93,50 84,7853 2,9900 0,5908 4,795 4,674 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 84,380 N.m -0,7% 372,75 ° 3,5% 89 min’" 49 min” 13.11.2020 07:08:32
52 84,970 N.m 0,0% 398,25 ° 10,6 % 89 min’ 49 nmin” 13.11.2020 07:08:57
53 85,020 N.m 0,0% 346,75 ° -3,7% 89 min”* 45 min’ 13.11.2020 07:09:22
54 84,920 N.m -0,1% 362,00 ° 0,6% 89 min”* 45 min’ 13.11.2020 07:09:47
55 84,130 N.m -1,0% 348,75 ° -3,1% 88 min " 47 min™ 13.11.2020 07:10:12
56 85,620 N.m 0,7% 375,00 ° 4,2% 88 min’ 50 min’ 13.11.2020 07:10:36
57 84,870 N.m -0,2% 338,00 ° -6,1% 88 min" 48 min’ 13.11.2020 07:11:01
58 85,170 N.m 0,2% 363,75 ° 1,0% 88 min’" 51 min" 13.11.2020 07:11:27
59 84,080 N.m -1,1% 397,00 ° 10,3 % 88 min" 48 min’ 13.11.2020 07:11:52
60 85,020 N.m 0,0% 351,00 ° -2,5% 88 min’’ 48 min’ 13.11.2020 07:12:17
61 84,130 N.m -1,0% 362,00 ° 0,6% 88 min”" 49 min’ 13.11.2020 07:12:42
62 84,280 N.m -0,8% 385,75 ° 7,2% 87 min’ 48 min’ 13.11.2020 07:13:07
63 84,330 N.m -0,8% 367,75 ° 2,2% 88 min’ 49 min” 13.11.2020 07:13:32
64 85,020 N.m 0,0% 384,50 ° 6,8% 87 min’ 48 min” 13.11.2020 07:13:57
65 84,630 N.m -0,4% 301,50 ° -16,3 % 87 min’’ 46 min’ 13.11.2020 07:14:22
66 84,030 N.m -1,1% 363,75 ° 1,0% 87 min”* 48 min’ 13.11.2020 07:14:47
67 84,670 N.m -0,4% 368,00 ° 2,2% 87 min”* 48 min’ 13.11.2020 07:15:12
68 84,430 N.m -0,7% 348,00 ° -3,3% 87 min* 48 pqin™ 13.11.2020 07:15:38
69 84,480 N.m -0,6% 369,75 ° 2,7% 87 min" 48 min’ 13.11.2020 07:16:03
70 84,580 N.m -0,5% 372,75 ° 3,5% 87 min 47 min” 13.11.2020 07:16:28
71 84,380 N.m -0,7% 361,75 ° 0,5% 87 min’ 48 min’ 13.11.2020 07:16:53
72 83,930 N.m -1,3% 368,50 ° 2,4% 87 min”" 48 min’ 13.11.2020 07:17:18
73 84,030 N.m -1,1% 360,50 ° 0,1% 86 min" 48 min’ 13.11.2020 07:17:43
74 83,930 N.m -1,3% 375,75 ° 4,4% 86 min 48 min’ 13.11.2020 07:18:08
75 85,520 N.m 0,6% 382,00 ° 6,1% 86 min’" 51 min 13.11.2020 07:18:33
76 84,720 N.m -0,3% 348,75 ° -3,1% 86 min " 49 min’ 13.11.2020 07:18:58
77 84,870 N.m -0,2% 382,00 ° 6,1% 86 min* 50 min™ 13.11.2020 07:19:23
78 83,330 N.m -2,0% 326,50 ° -9,3% 86 min’’ 48 min’ 13.11.2020 07:19:49
79 85,520 N.m 0,6% 379,25 ° 5,3% 86 min’" 50 min 13.11.2020 07:20:14
80 85,270 N.m 0,3% 368,50 ° 2,4% 86 min’" 47 min’ 13.11.2020 07:20:39
81 84,180 N.m -1,0% 350,25 ° -2,7% 86 min " 44 min” 13.11.2020 07:21:04
82 85,120 N.m 0,1% 349,00 ° -3,1% 86 min’’ 45 min’ 13.11.2020 07:21:29
83 84,330 N.m -0,8% 355,25 ° -1,3% 86 min® 48 min’ 13.11.2020 07:21:54
84 83,780 N.m -1,4% 350,25 ° -2,7% 86 min* 47 min™ 13.11.2020 07:22:19
85 84,230 N.m -0,9% 324,50 ° -9,9% 86 min " 44 min” 13.11.2020 07:22:44
86 85,020 N.m 0,0% 328,00 ° -8,9% 86 min* 44 pin™ 13.11.2020 07:23:09
87 85,420 N.m 0,5% 401,50 ° 11,5 % 86 min " 47 min’ 13.11.2020 07:23:35
88 83,930 N.m -1,3% 393,50 ° 9,3% 85 min" 47 min’ 13.11.2020 07:24:00
89 84,330 N.m -0,8% 346,75 ° -3,7% 85 min" 46 min’ 13.11.2020 07:24:25
90 84,480 N.m -0,6% 358,75 ° -0,3% 85 min’ 45 min’ 13.11.2020 07:24:50
91 84,920 N.m -0,1% 385,00 ° 6,9% 85 min’" 48 min’ 13.11.2020 07:25:15
92 84,530 N.m -0,6% 369,75 ° 2,7% 85 min’’ 46 min’ 13.11.2020 07:25:40
93 85,070 N.m 0,1% 356,50 ° -1,0% 85 min’ 49 min’ 13.11.2020 07:26:05
94 85,670 N.m 0,8% 371,75 ° 3,3% 85 min’" 44 min’ 13.11.2020 07:26:30
95 85,320 N.m 0,4% 340,00 ° -5,6% 85 min’ 44 pin™ 13.11.2020 07:26:55
96 85,870 N.m 1,0% 363,50 ° 1,0% 85 min”’ 44 min” 13.11.2020 07:27:21
97 84,330 N.m -0,8% 326,75 ° -9,2% 85 min" 43 min” 13.11.2020 07:27:46
98 85,270 N.m 0,3% 319,75 ° -11,2 % 85 min" 45 min” 13.11.2020 07:28:11
99 85,370 N.m 0,4% 338,50 ° -6,0% 85 min" 45 min’ 13.11.2020 07:28:36
100 84,230 N.m -0,9% 377,00 ° 4,7% 85 min 49 min” 13.11.2020 07:29:01
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Graphische Prozessanalyse
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 07:37:44 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
85,00 76,50 93,50 84,6717 3,8200 0,7926 3,575 3,437 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 85,070 N.m 0,1% 33,00 ° 10,0 % 92 min’’ 61 min’ 13.11.2020 07:37:44
86,510 N.m 1,8% 33,00 ° 10,0 % 92 min” 60 min’ 13.11.2020 07:38:02
3 84,580 N.m -0,5% 31,00 ° 3,3% 92 min” 61 min" 13.11.2020 07:38:21
4 83,830 N.m -1,4% 29,25 ° -2,5% 92 min”* 61 min’ 13.11.2020 07:38:39
5 85,170 N.m 0,2% 33,25 ° 10,8 % 92 min” 60 min’ 13.11.2020 07:38:58
6 85,520 N.m 0,6% 31,75 ° 5,8% 92 min”’ 61 min’ 13.11.2020 07:39:16
7 83,230 N.m -2,1% 29,75 ° -0,8% 92 min”* 61 min’ 13.11.2020 07:39:35
8 84,430 N.m -0,7% 31,50 ° 5,0% 92 min” 60 min"’ 13.11.2020 07:39:54
9 83,730 N.m -1,5% 30,75 ° 2,5% 92 min’* 61 min’ 13.11.2020 07:40:12
10 85,820 N.m 1,0% 31,75 ° 5,8% 92 min’’ 61 min" 13.11.2020 07:40:30
11 85,770 N.m 0,9% 33,75 ° 12,5 % 92 min” 62 min 13.11.2020 07:40:49
12 84,280 N.m -0,8% 32,00 ° 6,7% 92 min”" 60 min 13.11.2020 07:41:07
13 85,370 N.m 0,4% 32,25 ° 7,5% 92 min”* 60 min 13.11.2020 07:41:26
14 84,480 N.m -0,6% 30,50 ° 1,7% 92 min”’ 61 min 13.11.2020 07:41:44
15 83,930 N.m -1,3% 29,50 ° -1,7% 92 min’” 61 min’ 13.11.2020 07:42:03
16 84,770 N.m -0,3% 29,50 ° -1,7% 92 min™ 61 min" 13.11.2020 07:42:22
17 85,320 N.m 0,4% 33,00 ° 10,0 % 92 min” 61 min" 13.11.2020 07:42:40
18 84,920 N.m -0,1% 29,50 ° -1,7% 92 min’* 60 min’ 13.11.2020 07:42:58
19 84,030 N.m -1,1% 30,00 ° 0,0% 92 min™ 61 min’ 13.11.2020 07:43:17
20 85,720 N.m 0,8% 32,50 ° 8,3% 92 min” 60 min" 13.11.2020 07:43:35
21 83,580 N.m -1,7% 29,75 ° -0,8% 92 min”* 61 min’ 13.11.2020 07:43:54
22 84,480 N.m -0,6% 32,00 ° 6,7% 91 min’’ 61 min’ 13.11.2020 07:44:12
23 84,130 N.m -1,0% 28,75 ° -4,2% 92 min” 61 min’ 13.11.2020 07:44:31
24 85,120 N.m 0,1% 31,00 ° 3,3% 92 min’’ 61 min’ 13.11.2020 07:44:49
25 83,980 N.m -1,2% 29,50 ° -1,7% 92 min’ 60 min" 13.11.2020 07:45:08
26 84,330 N.m -0,8% 30,25 ° 0,8% 92 min” 61 min 13.11.2020 07:45:26
27 85,070 N.m 0,1% 31,25 ° 4,2'% 92 min’* 60 min’ 13.11.2020 07:45:45
28 85,670 N.m 0,8% 30,75 ° 2,5% 92 min”’ 61 min’ 13.11.2020 07:46:03
29 83,830 N.m -1,4% 29,50 ° -1,7% 92 min™* 61 min’ 13.11.2020 07:46:22
30 85,720 N.m 0,8% 32,00 ° 6,7% 92 min”* 60 min 13.11.2020 07:46:40
31 84,820 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 92 min’ 60 min" 13.11.2020 07:46:59
32 83,930 N.m -1,3% 29,75 ° -0,8% 91 min’" 61 min" 13.11.2020 07:47:17
33 84,380 N.m -0,7% 29,50 ° -1,7% 92 min’’ 61 min’ 13.11.2020 07:47:36
34 83,380 N.m -1,9% 29,25 ° -2,5% 92 min’ 60 min’ 13.11.2020 07:47:54
35 84,380 N.m -0,7% 30,25 ° 0,8% 92 min”" 61 min” 13.11.2020 07:48:13
36 85,520 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 91 min’* 60 min’ 13.11.2020 07:48:31
37 85,920 N.m 1,1% 32,50 ° 8,3% 92 min” 61 min’ 13.11.2020 07:48:50
38 84,920 N.m -0,1% 30,00 ° 0,0% 92 min’ 60 min’ 13.11.2020 07:49:08
39 84,030 N.m -1,1% 30,00 ° 0,0% 91 min”" 61 min” 13.11.2020 07:49:27
40 84,970 N.m 0,0% 29,50 ° -1,7% 92 min’* 61 min’ 13.11.2020 07:49:45
41 83,930 N.m -1,3% 30,25 ° 0,8% 92 min’’ 60 min" 13.11.2020 07:50:04
42 85,020 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 91 min”’ 60 min’ 13.11.2020 07:50:22
43 83,980 N.m -1,2'% 30,00 ° 0,0% 91 min™ 61 min" 13.11.2020 07:50:41
44 85,520 N.m 0,6% 31,50 ° 5,0% 91 min’ 61 min"’ 13.11.2020 07:50:59
45 85,070 N.m 0,1% 31,75 ° 5,8% 91 min’* 60 min’ 13.11.2020 07:51:18
46 85,270 N.m 0,3% 32,00 ° 6,7% 91 min”’ 61 min’ 13.11.2020 07:51:37
47 83,930 N.m -1,3% 30,50 ° 1,7% 91 min”" 60 min" 13.11.2020 07:51:55
48 84,530 N.m -0,6% 30,50 ° 1,7 % 91 min”" 60 min’ 13.11.2020 07:52:14
49 84,080 N.m -1,1% 29,75 ° -0,8% 91 min’* 60 min’ 13.11.2020 07:52:32
50 85,470 N.m 0,6% 31,75 ° 5,8% 92 min’’ 60 min" 13.11.2020 07:52:50
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Hs -,@WP% GrbH Priifzertifikat Nr  3100-1034564
AU .
High - System - Technik HOmMologation  Gesamtbewertung 10

Datum/Uhrzeit 13.11.2020 07:37:44 Simulator S/N 01034253
Prufer/Name M.Brkic Simulator 250N.m
Abteilung QS Letzte Kalibrierung 05.05.2020
Das Referenzmesssystem wird jahrlich ruckfuhrbar auf nationale Normale kalibriert
Hersteller HS-Technik GmbH Serien-Nr. 20310033
Modell TBAL-, TBASO-, TBASOP-85xx
Drehmoment 85,00 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 42,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
85,00 76,50 93,50 84,6717 3,8200 0,7926 3,575 3,437 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
51 85,070 N.m 0,1% 30,75 ° 2,5% 91 min”’ 61 min’ 13.11.2020 07:53:09
52 85,320 N.m 0,4% 32,50 ° 8,3% 91 min™" 60 min” 13.11.2020 07:53:27
53 85,570 N.m 0,7% 30,75 ° 2,5% 91 min™* 60 min” 13.11.2020 07:53:46
54 83,580 N.m -1,7% 28,25 ° -5,8% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 07:54:04
55 85,620 N.m 0,7% 31,25 ° 4,2% 91 min”" 61 min" 13.11.2020 07:54:23
56 83,530 N.m -1,7% 29,50 ° -1,7% 91 min”" 61 min 13.11.2020 07:54:41
57 84,280 N.m -0,8% 27,00 ° -10,0 % 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 07:55:00
58 85,170 N.m 0,2% 29,00 ° -3,3% 91 min™* 60 min 13.11.2020 07:55:19
59 85,770 N.m 0,9% 31,00 ° 3,3% 91 min”* 60 min’ 13.11.2020 07:55:37
60 84,720 N.m -0,3% 31,00 ° 3,3% 91 min”* 61 min’ 13.11.2020 07:55:55
61 84,920 N.m -0,1% 32,00 ° 6,7% 91 min™* 60 min’ 13.11.2020 07:56:14
62 86,170 N.m 1,4% 31,00 ° 3,3% 91 min’’ 60 min’ 13.11.2020 07:56:32
63 84,430 N.m -0,7% 29,75 ° -0,8% 91 min”" 61 min’ 13.11.2020 07:56:51
64 85,020 N.m 0,0% 30,50 ° 1,7% 91 min’" 61 min" 13.11.2020 07:57:10
65 85,320 N.m 0,4% 30,00 ° 0,0% 91 min’" 60 min 13.11.2020 07:57:28
66 84,280 N.m -0,8% 30,25 ° 0,8% 91 min™ 61 min’ 13.11.2020 07:57:46
67 85,420 N.m 0,5% 30,25 ° 0,8% 91 min™ 60 min 13.11.2020 07:58:05
68 83,630 N.m -1,6% 28,00 ° -6,7% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 07:58:23
69 84,380 N.m -0,7% 27,50 ° -8,3% 91 min”’ 61 min 13.11.2020 07:58:42
70 83,980 N.m -1,2'% 30,00 ° 0,0% 91 min™ 61 min" 13.11.2020 07:59:00
71 85,820 N.m 1,0% 30,50 ° 1,7% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 07:59:19
72 85,520 N.m 0,6% 30,75 ° 2,5% 91 min” 60 min 13.11.2020 07:59:37
73 85,470 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 91 min’” 60 min 13.11.2020 07:59:56
74 84,820 N.m -0,2% 31,00 ° 3,3% 91 min”’ 60 min 13.11.2020 08:00:14
75 83,730 N.m -1,5% 28,00 ° -6,7% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 08:00:33
76 84,630 N.m -0,4% 30,75 ° 2,5% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 08:00:51
77 83,080 N.m -2,3% 29,25 ° -2,5% 91 min’* 60 min’ 13.11.2020 08:01:10
78 84,080 N.m -1,1% 31,00 ° 3,3% 91 min" 60 min’ 13.11.2020 08:01:28
79 85,370 N.m 0,4% 29,50 ° -1,7% 91 min™* 60 min’ 13.11.2020 08:01:47
80 84,770 N.m -0,3% 29,25 ° -2,5% 91 min’ 60 min 13.11.2020 08:02:05
81 84,280 N.m -0,8% 28,00 ° -6,7% 91 min”" 61 min 13.11.2020 08:02:24
82 84,720 N.m -0,3% 31,25 ° 4,2% 91 min”’ 60 min 13.11.2020 08:02:42
83 84,820 N.m -0,2% 29,25 ° -2,5% 91 min”’ 61 min’ 13.11.2020 08:03:01
84 85,520 N.m 0,6% 30,25 ° 0,8% 91 min™* 60 min’ 13.11.2020 08:03:19
85 85,070 N.m 0,1% 30,50 ° 1,7% 91 min’ 60 min’ 13.11.2020 08:03:38
86 85,070 N.m 0,1% 31,25 ° 4,2% 91 min* 61 min’ 13.11.2020 08:03:56
87 85,020 N.m 0,0% 29,25 ° -2,5% 91 min”’ 61 min” 13.11.2020 08:04:15
88 83,580 N.m -1,7 % 28,50 ° -5,0% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 08:04:33
89 83,330 N.m -2,0% 26,75 ° -10,8 % 91 min’ 61 min"’ 13.11.2020 08:04:52
90 83,230 N.m -2,1% 28,50 ° -5,0% 91 min’* 60 min 13.11.2020 08:05:10
91 84,080 N.m -1,1% 28,50 ° -5,0% 91 min” 61 min’ 13.11.2020 08:05:29
92 83,630 N.m -1,6% 28,00 ° -6,7% 91 min”’ 60 min 13.11.2020 08:05:47
93 84,970 N.m 0,0% 31,00 ° 3,3% 91 min™* 61 min’ 13.11.2020 08:06:06
94 85,620 N.m 0,7% 33,75 ° 12,5 % 90 min”* 60 min 13.11.2020 08:06:24
95 83,830 N.m -1,4% 29,00 ° -3,3% 91 min’* 60 min’ 13.11.2020 08:06:43
96 82,690 N.m -2,7% 28,50 ° -5,0% 91 min” 59 min’ 13.11.2020 08:07:01
97 84,080 N.m -1,1% 29,00 ° -3,3% 91 min™* 60 min" 13.11.2020 08:07:20
98 85,520 N.m 0,6% 34,00 ° 13,3 % 91 min™ 60 min" 13.11.2020 08:07:38
99 85,120 N.m 0,1% 31,00 ° 3,3% 91 min™* 61 min 13.11.2020 08:07:57
100 84,080 N.m -1,1% 30,50 ° 1,7% 91 min’ 60 min" 13.11.2020 08:08:16
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Kalibrierlaboratorium fir die Messgrdfe Drehmoment und Drehwinkel
Calibration laboratory for the measuring value torque and rofational angle

akkreditiert durch die / accredited by the
Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

als Kalibrierlaboratorium im / as cafibration laboratory in the

Deutschen Kalibrierdienst

KISTLER

measure. analyze. innovate.

(( DAKKS

Dedtsche
Akkpedirerungastedie
D-K-17572-01-00

10828
D-K-
Kalibrierschein Kalibrierzeichen HRTEA0
Calibration certificate Calibration mark 2020-05
Gegenstand: Drehmomentaufnehmer mit Messgerit Dieser Kallbrierschein dokumentiert die Rickidhrung
Object torque transducer with ring bo. auf nationake Normale zur Darsteliung der Einheiten
oo foed in  Ubereinstimmung  mil  dem  internationaben
Aulnehmer / Transducer: Einheitansystem (S,
Mod.Mr / Mod Ne . 30135006 Die DAKKS ist Unterzeichner der mullilateralen
; : Ubereinkommen der European co-pperation for
AT £ i , 0106006 Accreditation (EA) und der Intematicnal Laboratory
R { Bl bt 1034200 Accreditation Cooperation {ILAC) zur gegenseitigen
Herstaller / Manufaciurer: SCHATZ GmbH, 42897 Remscheid

Messgerat /| Measuring box

MaodMr / Mod Mo
Artikelnr, [ Ar No.
Serign-Nr. / Serial number:
Hersteller / Manufacturer

5413-5392214

9014020

1034564

Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid

Auftraggeber: HS-Technik GmbH
Cuslomer
Im Martelacker 12
T9588 Efringen-Kirchen
Auftragsnummer; 20111109
Order No.
Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines: 5
Number of pages of the certificate
Datum der Kalibrierung: 2020-05-05

Date of calibration

Anerkennung der Kalibrierschaine,

Far die Einhallung einer angemessenen Frist zur
Wiedarholung der Kalibriarung st der Benutzer
varantwortlich,

Thiz calibration certificate documents the fractabiiity
to national slandards, which realize the umils of
measuremant according lo the Inlemaltional System
of Units {S1).

The DAkkS s signafory to the multiateral
agreements of the European co-operalion for
Accreditation  (EA} and of the Infernational
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) far the
mutual recagnition of calibralion cerfificates,

The user is obiiged to have the object recalibrated
at appropriate intervals.

Dieser Kalibrierschein darl nur vollstandig und unverdndert wellervertcrellel werden, Auszige oder Anderungen beddrfen der Genehmigung
sowohl der Deutschen Akkreditirungsstelle GmbH als auch des ausstellenden Kalibriaraboratoriums.

Kalibrierscheine ohne Unterschrift haben keine Goltigkeit.
This calibration ceniificate may nal be reproduced ather than in full excepl! with the permission of both the Deutsche Akkreditierungsstaile
GEmbH and the issuing laboratory. Calibrafion cerificates without signature are nof valid,

This calibrafion certificate is based on the german language. In case of doubt only the german version fs valid.

Dratum Stallv, Leiter des Kalibrieriaboratariums Bearbeitar

Date Vice head of the calibration laboratary Person in charge

2020-05-19 M
Michael Stader T Poppe

PastarschriltMail addross Taledan-Durciwahl | Takghon exension

Kistler Remscheid GmbH

Kalibriertaboratorium

Kblner Sir. 71
D-42897 Apmschakd

(+48) 02181 B30
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1 Kalibrierverlahren | Calibrafion Procedure : DIN 51309:2005
2 Kalibriereinrichtung / Calibration device : 1034224
2.1 Messunsicherheit 10 jede Drehmomeantstule in % Drehmamen / Erw, Messunsicherheit /
Uncertainty of measuremeant related to torgue in % Torgue in Nem Exp, Uncertainfy (K = 2} in %
10 =10 0.3 0.3
20 -20 0,3 0.3
30 30 0,3 03
40 40 03 0.2
50 50 0,3 03
3 Kalibriergegenstand ! Calibration device :
3.1 Justierwerte des Anzeigegerates / Speisespannung / Supply velfage 5V
Adjustment values of the indication device; Filtereinstellung  Fiffer seftings - 100 Hz
Aufldsung / Resolution | 0,02 Nem
3.1 Justierwerte des Anzeigegerates / Rechisdrenmoment / cw fargue 49,15 N-m
Adjustment values of the indication device: Linksdrehmoment [ cow torque — N-m
Justierwiderstand / adiustment resistor: 40,000 k&2
3.2 Anschlusskabel !/ Input cable: Stecker / Messleitung interm
3.3 Schallungsart / Circwit lype : B-Leiter
3.4 Einspanntelle / Adaplors aan
4 Kallbrieranordnung / Callbration installation :
4.1 Einbaustellungen / Mounting positions | 2x90°
4.2 Drehmomentvektor ! Torgue vectar: vartikal [ vertical
5 Umgebungsbedingungen / environmental conditions
Kalibrierlemperatur / Calibration lemperaiure ; 224 °C
ralative Lutfeuchte / Ralative hurmidity : 58.3 % r.H.
6 Aufnehmernullsignale / Transducer zero signals :
vor Einbau / befare mounting : 0,01 Mm
nach Kalibrierung / affer callbration 0,03 M-m
7 Zusitzliche Angaben / Additional information :
PGM: 12.212.62
Eingebaut in: Mod.-Nr.: 54 13-4821/50 5/M: 1034233
* Das Prifargebnis liegt im Rahmen der Aussage dieses Pritverfahrens innerhalb der Herstellerspezifikation *
8 Auswertung / Analysis
8.1 Kalibrierergebnis / Calibration results
Fall 1/ case | Fall Il case I
Dreh- Signal / rel, Messunssicherhell / | rel. Uns,-intervall/ Signal / rel. Uns.-intervall/
momart / signal rel, uncertainty: rel. uncert. inferval signal el uncert. interval
w k=2 k=2 k=2
| Ausgleichsfunktion | interpolation .
in Nem in Nem kubisch / cubic, in % | linear, in % in N-m linear, in %
|Rachtsdrehmoment / clockwise forque
] 0,00 0,00
10 10,00 0,351 0412 8,99 0,530
20 20,01 0,314 0.321 20,00 0,380
30 30.02 0,308 0,308 ao.o2 0,345
40 40,02 0,303 0,203 40,02 0315
50 50,04 0,302 0,303 _50.04 0318
nksdre
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8.2 Klasseneinsiufung nach DIMN 51309 / Classification according fo DIN 51308
1/ case | Fallll ] casa 1l
kubische Ausgleichsfunktion lineare Ausgieichstunktion lineare Ausgleichsfunktion
Klasse vonifrom bis /1o von/from bis / to von/irom  big/to
Class in Mm in M=m in Mem
Rechtedrehmoment / clockwise fomgue
0.05
0.1
0.2
0.5
A
2 10 50 10 50
5
|§£+mdmrmmmm: anticlockwiss Iorqus
0,1
0.2
0,5
1
2
5
8 Messdalen /| measuring data inM-m
Rechisdrehmoment / clockwise lorque
(1] ] ] i) oo 0,00 o
10 10,00 9,99 8.89
20 20,01 20,00 20,02
30 0,03 30,01 30,02
40 40,02 40,03 40,02
B0 50,03 50,04 &0),04 50,04 50,04 50,03
O [Zpekad 0 | 3 pelosdt | 0 upi & down Tz
1] B0 0,00 ]
10 0,09 3,99
20 20,00 20,00
30 30,01 30,01
40 40,02 40,01
50 50,04 50,03 50,03
M-m pre-load 80" g0°up 0" down pee-load 180° 180°up 180° down

Linksdrehmoment / anticlockwise forque

H-m 1. pre-joad 0* | 2. pre-load 0* | 3. pre-load 0° 0" upi 0" down 0° up2
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10 Interpolationsgleichungen / Inferpolation equations Sin N-m M in M-m
10.1 Fall |, Kubische Interpolationsgleichung / Case I, Cublc Inlerpolation equation:
10.1.4 Rechtsdrehmoment / clockwise lorgue:
Sy = 0.95830854 M- 00000578 . MF+ ~ -b,000000813 . Ml5|
M,= 1.0007 -5+ -0, 00005769 Sl 0.00000061 .53
10.1.2  Linksdrehmoment / anficlockwise fongue:
a = 0,00000000 M+ 0.0000000 M 0,000000000 e |
Mg = 0,0000 -8+ 0.000000040 B4 0 .83
10.2 Fall |, Lineare Interpolationsgleichung / Case |, Linear interpolalion equation
10.2.1  Rechisdrehmoment ! clockwise fomue; §.2.2 Linksdrehmoment ¢ anficlockwise fo r_quﬂ:
[5a = 100058182 M a = 0.00000000 '
My = 0,9394 -8 | [Mai = 0.0o0o ; Si
10,23  Rechis- und Linksdrehmomant / clockwise and anticlockwise torgue:
(84 = 0,50029081 A (siehe FuBnote / see footnote)
My = 0,4587 . 5,
10.3 Fall Il, Lineare Interpolationsgleichung / Case N, Linear interpolation equation
10,31 Rechtsdrehmomeni / clockwise forgue: 9.3.2 Linssdrehmoment / anticlockwise lorgue:
'E 1,00054091 M a = 000000000 - M, |
My = 0,9985 8 My = 0,0000 - 5
10,23  Rachts- und Linksdrehmoment ! clockwise and anticlockwise forque;
Se- 0,50027045 <M, {siehe Fulnota / see footnote )
My = 0,4997 -8,
11 Kennwerte nach DIN 51308 / Classificalion crileria according fo DIN 51309
E I Fell I/ case 1l
My E. b fo hﬁ& M, in i _b_ Y 1 .r'!:.!"'. r
Y bl Ye Y. ¥ ¥ ¥ The Yoo ¥ f
in Mem In % In % in % in ¥ in % in % in % in % in % in % in N-m
50 0,020 0,020 - 0,003 o012 0,020 0,020 - 0,000 a, 070 0,02
40 0,000 0,000 - 0,014 | -0008 2,000 0,000 & 0,050 002
a0 0,033 0,067 - 0,018 0,008 0,033 0,067 - 0,067 0,050 0,02
20 0,050 0,050 - 0,003 -,033 0,050 0,050 - 0,050 0,02 0,02
10 0,100 0,100 . <0,033 -0,108 0,100 0,100 - 0,100 -0,075 0,02
0 - - 0,000 = = - - 0,000 = 2 =
* The result of the calibralion |5 according to the manufacturer specification within the scope of the used guidaline/reference *
111 Kriecheinfluss aus Kurzzeitkriechen / Creep influence from short-term creep

Vor der ersten Messrelhe wurde die Signaldnderung wihrend einer dreiminitigen Wartepause registriert.
The signal variation during a three-minule wailing inlerval was recorded before the first series.
Dras mit dem Faktor 4 multipliziarte Kurzzeitkriechen ergibt / the shorf-term creep multiphed by 4 yialds:

(Fuftnate / foabnote)
Dot Baatirmung der knearan rsrpolatansgleichurg fir Rechis- und Linksdrabmamsnl il michl idenlisch mil ginem Kalibriarargabns fir
‘Wechseldrehrmomenl, Sie enméglichl e, mil nur ginem Kalibrierdakior das Anzeigegerd! opliral (Gr Rechis: und Linkadral

The kmaar mlerpolation egquancn for clockwiss fongue and andiclockwise lovpie can? be veed a5 4 calfranon resut for afamaiing iorque.
It oniy can be used fo adjvs! e indicator oplimaly for ciccomss lomue and anficiociowiss onqua with g single calbralion facfor.

NEf| &n U
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12 Darstellung der Ergebnisse in Diagrammen | Results in diagrams
Beazugswert | Reference valve: 5004 N.m
5 Links- bzw. Rechisdrehmoment / clockwise resp. anticlockwise lorque
Abweaichungen bezogen auf dan Endwert / deviation relalive fo max. catbration lorgue
003
e
0,02 e i gmm
e (D
0,01 o f;‘ —— 0
/g——'—_"_'_ __/J e ] G
0,00 L - 180" up
130" diowen
0,01 )
0,02 1
=0,03
<004
o 10 20 30 40 50 N.m
- Rel. Interpolationsabwelichung v. M. | Inferpelation error relative to actual value
Linke- und Rechisdrehmoment getrennt / anticlockwise and clockwise orque separately
0,60
L=
| 0,50 4 '\--y_\_\_\_\_
| H‘"ﬂ-._\_‘ —i— cybar
| 0,80 1 TP g —l—
— e i,
| 0,30 1 —— —% o
| 0,20 4
0,10 4
0,00 &
1] 10 20 30 40 50 N.m
Himweis | Remank:

Dl Deutsche Akkrediienmgssielle GmbH Ist Unterzelchner der multlateralen Ubereinkommen der Eurcpean co-operalion for
Accreditation (EA) und der International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen Anerkennung dear Kalibrierscheina.
D weileren Unterzeschner innerhalb und auBerhalb Eurgpas sind den Intematseilen von EA (www.european-accreditation.ong) und

ILAC (www.ilac.org) zu eninehmen,
Tive DAKRS {5 signatory to the mullifateral agreemants of the European co-cpavation far Accreditation (EA) and of the international
Latoralory Accredilation Cooperalion (ILAC) for the mutual recognilion of calibration cerlificales.
Fow further informalion please visit www, suropean-accrediiation. org and www.ilac.ong.
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Measurement Capability Test

Kalibrierlaboratorium flr die Messgrifte Drehmoment und Drehwinkel
Calibration faboratory for the measuring value torgue and angle
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measure. analyze. innovate.
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Seite 2 zur Messgeratefahigkeitsuntersuchung  V-53903
FPage 2 of the Measurement Capability Test

1 Kalibriereinrichtung / Calibration Unit:
Bezugsnormal /! Reference Standard 1010132
Messunsicherheit [ Uncerfainty of Measurement 0,30 %
2  Kalibrieranordnung / Calibration Mounting :
Einbaulage ! Mounting Position ; vertikal | vertical
Einbauteile / Mounting Parts: ag"
Kalibriertemperatur | Temperature : 21,970 40,3 %r.H.
Kalibrierverfahren / calibration procedure : Messgerétefihigkeitsuntersuchung
nach VDIWDE 2647
5 Kalibrierergebnis fir das Rechtsdrehmoment / Calibration result for clockwise forque:
Justierwert / Adjustment Value 43,15 N'm
Messergebnisse in N'm
IMEEBWEI"::E ca, 10% v.E. Sollwert Messwerte cal BO% v.E. Solhwerl hMesswerte 100% Sollwert
5.00
4.98
o* 4.98
4,99
4.99
5,00
497
a0 4,97
4,98
4,88
4,98
4,98
180° 4,99
4,99
4,99
5.00
497
270" 498
4,58
4.95
4,99
Mittelwert (x-quer) 4,984
Standardabweichung (s) 0,009
Abwsichung (A) -0.016
[Prozetitoleranz * 10,0%
Sollvorgabe i 1,33
Cg 381 - -
Cgk 3,18 - E
Ergebnis fahig
6 Bemerkungen ( Remarks :

Eingebaut in / Built in: Mod.-Nr.: 5413-4821/50 S/N: 1034233

PGM: 12.212.63
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Calibration laboralory for the measuring value lorque and rotational angle
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Kalibrierschein Kalibrierzeichen V0L
Calibration certificate Calibration mark 2020-05
Gegenstand: Drehmomentaufnehmer mit Messgerat Dieser Kalibnerschein dokumentiert die RckiGhrung
Object torgue transducer with measuring box aul nationale Normale zur Darstellung der Einheiten
in Ubereinstimmung mil dem internationalen
Aufnehmer | Transducer: Einhaitensystem (S1).
Mod.Nr / Mod.No.: 5413-4B20/250 Die DAKKS (81 Unterzeichner der multilateralen
i ; Ubereinkommen der European co-operation for
Artikelnr, | ArtNo. : 90145011 : ;
Siton:dic. { Boslol Anter: 1034253 Accreditation (EA) und der International Laboralory

Herstaller / AManufacfurer:

Messgerdl / Measuring box :

Mod.MNr / Mod Mo,
Artikelnr, / Art Mo,
Sarien-Nr, /| Sarial numbsar
Hersteller / Manufaciurer :

SCHATZ GmbH, 42887 Remscheid

5413-5392/314

9014020

1034564

Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid

Auftraggeber: HS-Technik GmbH
Customer
Im Martelacker 12
T9588 Efringen-Kirchen
Auftragsnummer: 20111109
Ordler No.
Anzahl der Seiten des Kalbrierscheines: 5

Number of pages of the certificate

Datum der Kalibrierung:
Date of calibration

2020-05-05

Accreditation Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen
Anerkennung der Kalibriarschaine,

FOr die Einhaltung einer angemessanen Frst zur
Wiadarholung der Kalibrierung ist der Benutzer
varaniworifich.

This calibration certificate documents the traclability
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measurement accarding to the Infernational Systemn
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The user is obliged to have the object recalibrated
at appropriata infervals.

Dieser Kalibrierschein darf rur vollstindig und unverandert wailerverbraitet werden, Auszige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung
sowohl der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH als auch des ausstellenden Kalibrierdaboratorums.

Kalibriarscheine ehne Unterschrift haben keine Glltigkeil,
This calibration cerificale may nat be reproduced other than in full except with the permission of both the Deutsche Akkraditierungssiaile
GmbH and the issuing laboratory. Calibration certificates withoul signature are not valid,

This calbration cerificate is based on the german language. In case of doubt only the german version s valid.

Datum Steltv. Laiter des Kallbrierdaboratoriums Bearbeiter
Datg Person in charge
2020-05-19 u‘?'

Michasl Stader ‘F. P:Ws/Z/
PostanschrifNMal acdess Telefon: Durchvwihl | Telaphan adleraon

Kistler Remscheid GmbH

Kalibrierlaboratoriurm

Kdnar Str, 71
D-42807 Remschesd

{+48) 02181 5580
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1 Kalibrierverfahren / Calibration Procedure : DIN 51309:2005
2  Kalibriereinrichtung | Calibration device : 1034223
2.1 Messunsicherheit fir jede Drehmomentsiute in % Drehmaomant / Erw. Messunsichorhoit |
Uncertainty of measuramant related to torque in % Torgue in N-m Exp. Uncartainly (k = 2) in %!
50 <50 0.3 0.3
100 -100 0.3 0.3
150 -180 0.3 0.3
200 =200 03 0.3
250 =250 0.3 0.3
3 Kalibriergegenstand / Calibration device :
3.1 Justierwerie des Anzeigegerales / Speisespannung / Supply voltage 5
Adfustment values of the indication device; Filterainstellung / Filter settings : 100 Hz
Aullbsung / Resolulion : 0,04 Mem
3.1 Justierwerie des Anzeigegerétes / Rechisdrehmaoment | cw lorgue : 248,62 N-m
Adjustment values of the indication device: Linksdrehmament | cow forgue — Nm
Justierwiderstand / adjustment resistor: 40,000 ki
3.2 Anschiusskabel / Input cable Stecker  Messleiiung infern
3.3 Schaltungzarn / Circudl type : B-Leiter
3.4 Einspannteila / Adapiors 12"
4 Kalibrieranordnung / Calibration instaliation :
4,1 Einbaustellungen / Mounting positians : 2x90 "
4.2 Drehmomentvekior [ Torgue veclor: verlikal / vertical
5 Umgebungsbedingungen / environmental conditions :
Kalibriettemparatur / Calibration femperature : 215 °C
refative Luftfeuchte / Redative humidify ; 62,7 % rH.
6 Aulnehmemullsignale /| Transducer zero signals :
var Einbau / before mounting : 0,04 N-m
nach Kalibrierung / after calibration : 0,08 N-m
7 Zusédtzliche Angaben /| Additional information :
PGM: 12,212,683
* Das Prifergebnis liegt im Rahmen der Aussage dieses Priifverfahrens innerhalb der Herstellerspexzifikation *
8 Auswertung | Analysis
8.1 Kalibrierergebnis / Calibration results
Fall |/ case | — Fall 1/ case Il _
Dreh- Signal / rel. Messunssicherheit / | rel, Uns.-intervall Signal / rel. Uns.-intervall/
moment / signal rel. uncedainty rel. uncert. interval signal rel. uncert. interval
torque k=2 K- k=2
. Ausgleichstunktion { interpofation _
In N-m i N-m kubisch { cubic,in% | linear, in % in Nem linear, in %
rahmoment / ciockwise torgue
(1] -0,04 -0,04
50 49,95 0,318 0,539 50,01 0,591
100 99,97 0.305 0417 100,10 0,490
150 150,09 0,204 0,320 150,19 0,386
200 200,23 0,302 0,302 200,28 0,330
250 250,39 0,301 0,315 250,38 0,318
[Cinksdrehmoment | anbiclockwise lorgue >
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8.2 Klasseneinstufung nach DIN 51309 / Classification according fo DIN 51309
Fall 1/ case | Fallll/ case Il
kubische Ausglelchstunktion linears Ausgleichsfunktion lineare Ausgleichsfunktion
cubic inlerpolation limear interpolation linear interpolation
Klasse vonifrom bis / lo van/from bis /1o von/from bis [ 1o
Class in M-m inNm in Nem
[Rechtsdrehmoment / clockwise forgue
0,06
X
0.2
0.5
1
E 50 250 50 250
%_mww_ﬂwgm
0,1
02
0.5
1
2
5
8 Messdalen /| measuring data in M-m
Rechtsdrehmoment / clockwise lorque
] = =T 004 = =Tt =
&0 49,87 50,07 49,92
100 0,54 100,24 99,89
150 150,11 150,31 150.01
200 200,22 200,33 20013
250 250,38 250,35 250,36 250,36 250,36 250,41
N.m 1.pre-oad 0° | 2. pre-load 0° a.mr 0 up 0* down FE
(1] 0,04 0,04 0,04
50 49,92 50,07
100 69,99 100.24
150 150,06 150,26
200 200,23 200,34
250 250,36 250,41 250.41 _
H.m ‘pre-joad 80" 90" up 00" down | pre-load 180" 180° up 180" down
Linksdrehmoment | anticlockwise lorque
N-m 1. predoad 0° | 2 pre-load 0° | 3. pre-ioad 0" 0" upl 0* down 0" up2
Hm prefosd B0 | oorup | oordown | preload im0 | B0 up | 180" down |
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10 Interpolationsgleichungen / Inferpolation equations & in Nm M in MN-m
101 Fall |, Kubische Interpolationsgleichung ( Case I, Cubic interpolalion equation:
10.1.1  Rechtsdrehmoment / clockwise torgue; P
.= 009760667 - M.+ 5,0000251 My -0,000000038 . p”
M, = 1,0024 .8+ -0,00002508 .57, 0,00000004 .57
10,12  Linksdrehmoment / anficlochkwise forque.
5. = 0.00000060 M+ 0,0000000 M 0,000000000 - ")
My = 0,0000 S+ 0,00000000 .7, o -5
10.2  Falll, Lineare Interpolationsgleichung / Case |, Linear interpolation equation
10.2.1  Rechtsdrehmoment [ clochwise lorgue: 9.2.2 Linksdrehmomant / anticlockwise lorque.!
S = 1.00107455 - M, [Bu = 0,00000000 - M,
My = 0,989 -5, My = 0,0000 .5
10.2.3  Rechts- und Linksdrehmoment / clochwise and anliclochkwise forgue:
[Bu'= 0,50053727 M, [sighe FuBnote ! see footnofa )
:MI - D..IIB‘BE # S|
10.3 Fall I, Lineare Interpolationsgleichung / Case ll, Linear interpolation equation
10.3.1  Bechisdrehmoment / clockwise lorgue. 932 Linksdrehmoment / anticlockwise lorgue.
By = 1,00138838 M, S = 0,00000000 My
M= 0,9986 -8, My = 0,0000
10,23 Rechis- und Linksdrehmoment / clockwise and anticlockwise torgue:
Ba= 050069318 8 M (sishe Fulinote / see fooinote)
(M= 0,4593 -5,
11 Kennwerte nach DIN 51308 / Classification criteria according to DIN 51308
E I FIIH.LP.II ;
b [ fy facub | fabn [ B h Talin.
M, = o — 35 S . e - s
K Y iy ¥e ¥ Y Yh Yo The Y Y ——
in Mem in % in % in% | in% in 9% in% in %% in % In % in % - dnNem |
250 0,020 0,020 = 0,000 0,046 0,020 0,020 - 0,000 0,154 0,04
200 0,045 0,005 = 0,000 0,005 0,045 0,005 - 0,055 0,140 0,04
150 0,067 0,033 - 0.004 0,051 0,087 0,033 - 0,133 0123 0.0e
100 0,050 | 0,050 - 0,008 | 0,143 0,050 0.050 - 0,300 0,102 0,04
50 000 0,100 - 0,013 -0,218 0,104 0,100 - 0,300 0,015 0,04
1 - . 0,000 - . . . 0,000 : i 2

* The result of the calibration is according to the manufacturer specification within the scope of the used guideline/efarence *

111 Kriecheinfluss aus Kurzzeitkriechen / Creep influence from shorl-term creep

Vor der erslen Messreihe wurde die Signal&nderung wiihrend einer dreimindtigen Wartepause registriert,

The signal variation during a three-minute waiting inferval was recorded before the first series.

Das mit dem Fakior 4 multiplizierte Kurzzeitkiechen ergibt ( the shor-lerm creep mulliplied by 4 pwelds:

[Fumabe / loatroie)

Die Bastimmung der lirearen iepolalionsgheichung i Aechis- und Linksdnshmomani ial nicht kienbach mil senem Kalibrierergebnis R
il apsenal (ir Rechts. und Linkediehmamant armupassen,

Wechsaidehmomant. Sle peméiglichi es, ma nur sinam K takior dns Anzeigeq

Tha near niepolation egusiion for clociwise orque and anficicciosss fongue can T be wiad a2 a caibradon resull for afarmatng forgue.
¥ ovaly can be paed Io adiust the ndicalor optimaily for clockwise forgue and aniolockedise fongue with a single calbvalion aclor,




10829

Seite 5 zum Kalibrierschein vom 2020-05-05 D-K-
Page 5 of the calibration cerificate of 2020-05-05 WA
2020-05
12 Darstellung der Ergebnisse in Diagrammen / Resulls in diagrams
Berugswern ! Reference value: 25039 HNm
" Links- bzw. Rechtsdrehmoment / clockwise resp. anticlockwise torque
| Abwelchungen bezogen auf den Endwarl / deviation relative fo max, calibration lorgue
| 0,08
0,04 4 — O
-3 gz
0,02 4 ]
==
0,00 | e ) 3T
Wotug |
0,02 4 180" dewen |
0,04 1
0,08 1
=0,08 4
-0,10
o 50 100 150 200 250 M.m
- Rel, Interpolationsabweichung v. M. | Inferpolation error relative fo actual value
Links- und Rechisdrehmoment getrennt / anticlockwise and clockwise torque separately
0,70
0,60 4
| 0,50 1 T
—&— insar
0,40 1 .
0.30 4 — —4
0,20
0,10 9
0,00 B =
o 50 100 150 200 250 Wem
Hirvweis | Remark

Die Deutsche Akkreditisrungsstelle GmbH ist Unterzeichner der multifateralen Ubereinkommen der Europaan co-operation for
Accreditation (EA) und der Intemational Laboraiory Accreditation Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen Anerkennung der Kalibriorscheine.
Die welteren Unterzeichner innerhalb und auBerhalb Europas sind den Imemetseiten van EA (www.guropean-accredilation.org) und

ILAC [wwew.ilac.org) 2u entnehmen,

The DAKKS is signatory fo the multiateral agreements of the European co-gperation for Accreditalion (EA) &nd of the International
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) for the mufial recognition of caltbrafion cerificates.

For further informalion please visit www.suropean-accreditaiion.org and waww.ilac.org.



Messgeratefahigkeitsuntersuchung

Measurement Capability Test
Kalibrieraboratorium fir die Messgrolte Drehmoment und Drehwinke
Calibration laboratory for the measuring value torgue and angle

KISTLER

measure. analyze. innovate. Nr./No .: V-53924

Gegenstand: Drehmomentaufnehmer mit Messgerst Diesar Kalibrierschein dokumentien die Ergebnisse

Object torque transducer with measuring hox aus der Ermitllung des Zusammenhangs zwischen
den angezeigten Werlan dieses Messgerdtes bzw.

dieser Messeinrchiung und den zugeharigen. durch

Sensar | Sensor: Normale festoelegten Werten der Messgrofe
Mod M Mod Ne: 5413-4820/250 Drehmomant unter vorgegebenan Bedingungen.
Artilcedeim: A Mg 50145011 Die verwendeten Mormale sind rickgefihrt auf das
N ;”N T 250 N- DAkkS-Labaratarium der Kistler Remscheid GmbH,
R i welches nach DIN EN ISOIES 17025 arbeilat,
Serien-Nr. [ Serial number: 1034253 Das angewandte Kalibrerverdahren ist validiar.
Herstellar | Manuwlacturer: Kistler Remscheld GmbH, 42897 Remscheid Fir dis Einhalung siner angemessenen Erst zur
Wiederholung der Kalibrerung st der Benutzer
” . verantwortich.
Messgerat / Measuring box :
Wlad. Mr £ Mod. No! 5413-5392/314
Artikelnr, | At Mo ! 9014020
Serien-Nr. { Serial number: 1034564
Hersteller | Manufaciurer - Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid
Thiz calitrafion document proves the result from the
_ : determingtion of the coberence bodwesn displayed
Auftraggeber: HS-Technik GmbH values of this measuring instrument resp. device
Customear and comssponding lorgue valies, thal have bhesn
fived by  comparsonstandards  under  given
Im Martelacker 12 conditicns.
79588 Efringen-Kirchen The comparizan sfandands applied dre fraceabls To
fhe DARKS laboratory of Kistler Remscheid GmbH
Auftragsnummer: 20111109 which works according fo DN EN ISOAEC 17025,
Order No. vomifrom 2019-09-26 The applied calibration procedure s validafed
The user s obliged fo have the object re-
Anzahi der Seiten des Kalibrierscheines: 2 calibrion af spprondale infecvals,

Number of pages of the certificate

Cratum der Kalibrierung: 2019-04-02
Date of calibration

Diezar Kalibrerschein darf nur vollstandig und unveranden weiterverbreitel werden: Auszige ader Anderumgen bedifen
der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierabaoratoriums,

Ratibrierscheine ahna Unterschrift und Stempel haben keine Giltigkeit

This caliration cerificate. may nat be reproduced other then in fill fext excep! with the psamission of the fssuing labaratory.
Catifration corfificalas withow signature and seal ane nol valid,

Thiz Calibration Centificate is based on the german languags. In case of doubt only the german version is valid,

Datum Stellv. Leiter des Kalibnerlaboratoriums Bearbeiter
Date Vice figad of the calibralion isboratory Ferson responsibie

o Al |
::.er 2019-04-24 fZ >
i ' 1 il
; 4 W
Michael Stader 2. Srenkar
Telefon-Durchwahl! Telephon extansan

Kistler Remscheid GmbH 02191/688-0
Kallbriertaboratorium

Kiilner Str. 71

42897 Remschaid
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1

Kalibrierginrichtung / Calibration Unit:

Bezugsnormal / Reference Standard':
Messunsichaerneit / Uncertainty of Measurement’
Kalibrieranordnung / Calibration Mounting :
Einbaulage { Mounting Position

Einbauteile | Mounting Parts:

Kalibriertemperatur | Temperature
Kalibrierverfahren / calibration procedure :

Kalibrierergebnis fiir das Rechtsdrehmoment /
Justierwert { Adjustment Value

Messergebnisse in N-m

1009933
0,30 %

vertikal [ vertical
T2

225°C 43,3 Yr H.

IMessgeratefahigkeitsuntersuchung

nach VDIVDE 2647

Calibration result for clockwise torgue:

248 62 N-m

IMesswerts ca. 10% v.E.

Soflwert
25,00

Messwerts ca. B0% v.E.

Solhwert

Ud-

24,98
24 98
24 99
24,95

24,98

o0°

2498
24,96
24 93
24 88
24 890

180°

24 97
24 97
24,98
24.98
24,99

270"

24 96
24 98
24 88
24,98
24.98

Cg
Cgk

Ergebnis

hittelwart {x-quer)
Standardabweichung (s)
Abwsichung (A)
|Prozetitolarare: +
Sollvorgabe P

24,977
0,011

-0,023
10,0%

1,33
14,66
13,897
fahig

6

Bemerkungen /| Remarks :

PGM: 12.212.63

Messwerts 100%
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